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Вторая всесоюзная 


«Эргономика и задачи усиления социальной ориентации технико-технологической 
перестройки производства» — под таким девизом в Москве с 19 по 22 мая этого 

года проходила Вторая всесоюзная конференция по эргономике. Ее устроителями 
были Государственный комитет СССР по науке и технике, Союз научных и инже- 
нерных обществ СССР, Научный совет АН СССР по комплексной проблеме «Фило- 
софские и социальные проблемы науки и техники», ВНИИТЭ и Всесоюзный методи- 


ческий центр «Советские профсоюзы». 


В работе конференции приняли участие свыше 650 ученых и специалистов из 183 


научно-исследовательских, 
предприятий различных министерств и ведомств страны. 


проектно-конструкторских организаций, 


промышленных 


Вниманию участников конференции были предложены 90 докладов и более 130 со- 
общений, посвященных теоретическим, методологическим и организационным во- 
просам эргономики, решению научно-практических проблем эргономического обес- 
печения проектирования, создания и эксплуатации машин и оборудования для раз- 
личных отраслей народного хозяйства, эргономическим вопросам безопасности 

труда и сохранения здоровья трудящихся, подготовке и повышению квалификации 


специалистов в области эргономики. 


На открытии конференции с приветственным словом к ее 
участникам обратился заместитель председателя ГКНТ СССР, 
член-корреспондент АН СССР К. М. Дюмаев. В своем вы- 
ступлении он отметил, что ученые и специалисты в области 
эргономики и смежных с ней научных дисциплин призваны 
внести свой вклад в дело перестройки, в ускорение научно- 
технического прогресса за счет усиления социальной ориен- 
тации технико-технологического перевооружения производ- 
ства, гуманизации техники и условий труда, творческого раз- 
вития личности трудящихся. 

С центральным докладом, посвященным итогам работы 
специалистов в области эргономики за период, истекший с 
момента проведения Первой всесоюзной конференции по 
эргономике, состоявшейся в 1985 году, выступил заместитель 
директора ВНИИТЭ по научной работе В. М. Мунипов '. 

На пленарном заседании выступили ведущие ученые и 
специалисты в области эргономики. В докладах Г. М. Зара- 
ковского (с соавторами), А. Г. Чачко и Р. Т. Франко на двух 
примерах — разработках дизайн-эргономической концепции 
комплексной автоматизации предприятий машиностроения и 
эргономического обеспечения автоматизированной системы 
управления технологическим процессом атомных электро- 
станций — были подняты фундаментальные методологиче- 
ские и теоретические проблемы проектирования сложных 
социотехнических и эргатических систем, показаны пути их 
анализа и способы создания. О принципах и перспективах 
развития эргономики как научной дисциплины и ее взаи- 
мосвязи с общекультурными традициями и гуманистической 
ориентацией отечественной науки говорил В. П. Зинченко. 
Характер функционирования системы эргономического обес- 
печения разработки и эксплуатации изделий перспективы 
ее развития были раскрыты в докладе П. Я. Шлаена. Е 

В. М. Ахутин посвятил свое выступление биотехнической 
методологии при решении комплексных эргономических за- 
дач, опыту создания на ее основе сложных биотелеметри- 
ческих комплексов различного назначения. Важнейшей зада- 
че подготовки кадров эргономистов на базе технических ву- 
зов страны и отраслевых институтов повышения квалифика- 
ции, содержанию и организации процесса обучения и пере- 
подготовки специалистов был посвящен доклад В. В. Мало- 
земова. Научно-техническая программа «Эргономика» стала 
темой выступления В. К. Зарецкого и М. И. Клевцова. Они 
дали анализ хода выполнения заданий Программы, опреде- 
лили основные проблемы внедрения достижений эргономики 
в народное хозяйство, выявили причины, тормозящие про- 
цесс создания отраслевых систем эргономического обеспе- 
чения проектирования и эксплуатации техники, сформули- 
ровали предложения по активизации деятельности эргономи- 
ческих подразделений отраслей принимающих участие в 
полнении программы. 


Гемолиозежа доклада В. М. Мунипова публикуется в этом же номере 
им. Н: А: Некрасова 
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Работа участников конференции проходила в рамках 
шести секций. Первая секция была посвящена теоретиче- 
ским, методологическим и организационным проблемам эр- 
гономики. Здесь рассматривались теоретические основы эр- 
гономического анализа и проектирования человеко-машин- 
ных систем в условиях научно-технического прогресса; во- 
просы взаимоотношений дизайна и эргономики в процессе 
гуманизации образа жизни; содержание и ход работ по ор- 
ганизации сбора информации для банка эргономических дан- 
ных и принципы его функционирования; теоретические 
проблемы эргономического проектирования трудовых про- 
цессов, технических средств и рабочих мест, в частности, 
для лиц с пониженной трудоспособностью; состояние дел 
с подготовкой и переподготовкой эргономистов в различных 
отраслях народного хозяйства. 

На второй секции — «Методы и модели в эргономике» — 
доклады и сообщения были посвящены проблемам автома- 
тизации эргономического обеспечения при проектировании 
сложных человеко-машинных систем, методам и моделям 
многофакторных исследований функционирования подобных 
систем; математическим моделям и программным средст- 
вам автоматизации эргономического проектирования кон- 
кретных производственных процессов и формирования про- 
изводственных коллективов. Участники секции говорили о не- 
обходимости создания автоматизированных комплексов для 
исследования и прогнозирования эффективности эргатиче- 
ских систем и делились опытом применения средств вычисли- 
тельной техники при проведении эргономических эксперимен- 
тов, в частности, при оценке и прогнозировании функцио- 
нального состояния работающего человека. 

На третьей секции конференции обсуждались эргономи- 
ческие проблемы охраны труда. Специалисты рассматрива- 
ли методологические проблемы эргономического обеспече- 
ния охраны труда, включая междисциплинарные связи меж- 
ду эргономикой и охраной труда, пытались найти оптималь- 
ное соотношение безопасности и эффектизности трудовой 
деятельности, подчеркивали необходимость расширения со- 
циальных аспектов содержания наук, объединяемых эрго- 
номикой, для разработки требований безопасности труда. 
В работе секции поднимались также вопросы обеспечения 
оптимальных физических и психических нагрузок путем про- 
ектирования соответствующих средств и условий труда ра- 
ботающего человека в различных видах производств, об- 
суждались психофизиологические основы прогнозирования 
качества деятельности оператора, включая методы и алго- 
ритмы оценки функциональных состояний медико-эргоно- 
мические аспекты учета воздействия геометеорологических 
факторов на работоспособность человека, а также проблемы 
разработки и реализации эргономических требований к ра- 
бочим местам, предназначенным для женщин и подрост- 
ков. 

Особое внимание специалистов в области эргономики 
привлекают вопросы, связанные с проектированием и функ- 


ционированием — автоматизированных систем различного 
уровня и назначения. Обсуждение состоялось на секции 
«Эргономическое обеспечение проектирования автоматизи- 
рованных систем». Участники поделились опытом разработ- 
ки и создания гибких производственных систем в различ- 
ных отраслях промышленности и эргономических требований 
к автоматизированным системам управления производством 
и технологическими процессами, системам автоматизирован- 
ного проектирования технических объектов. Здесь же обсуж- 
дались вопросы, связанные с задачами прикладной психоло- 
гии в эргономическом обеспечении разработки средств вы- 
числительной техники, проектирования диалоговых систем 
и периферийных устройств, а также эргономические проб- 
лемы автоматизации процессов планирования и принятия 
решений в деятельности человека-оператора. Отдельное за- 
седание секции было посвящено достаточно новой для эр- 
гономики области — обеспечению проектирования манипу- 
ляционных систем, созданию промышленных технологиче- 
ских роботов, разработке требований к рабочим местам 
персонала роботизированных технологических комплексов. 


На секции «Эксплуатационная эргономика» рассматривал- 
ся широкий круг проблем, связанных с методами исследова- 
ний трудовой деятельности человека, методами и средства- 
ми анализа функциональных состояний человека-оператора 
и поддержания его работоспособности, обеспечением опти- 
Мальных режимов труда и отдыха. Здесь же говорилось о 
принципах и методах эргономической оценки качества про- 
изводственного оборудования, рабочих мест и технологиче- 
ских процессов, о проектировании технических средств про- 
фессиональной подготовки, применении тренажеров для обу- 
чения операторов и моделировании их работы со сложными 
объектами управления в целях прогнозирования качества, 
надежности и эффективности деятельности человека в слож- 
ных системах управления. На секции обсуждался также опыт 
создания и внедрения приемлемых для реализации в про- 
изводственных условиях комплексных программ психопро- 
филактических мероприятий направленных на сохранение 
здоровья и повышение работоспособности трудящихся. Ана- 
лизировались результаты работ по формированию навыков 
психологической саморегуляции у людей разных профессий, 
обеспечивающих устойчивость к стрессогенным факторам, 
созданию способов и средств исследований функциональных 
состояний как в лабораторных, так и в производственных 
условиях. Так, специалистами ВНИИТЭ была продемонстри- 
рована передвижная эргономическая лаборатория, предназна- 
ченная для оценки функционального состояния работающего 
человека, которая может быть использована практически в 
любых производственных условиях. Ряд докладов был посвя- 


щен теории и практике эргономической экспертизы, на-. 


правленной на оценку уровня эргономичности промышлен- 
ной продукции, технологических процессов и изделий куль- 
турно-бытового назначения. 


Одной из самых представительных по составу и количе- 
ству участников была секция «Отраслевая эргономика». По- 
вышение интереса к эргономике во многих отраслях народ- 
ного хозяйства, осознание необходимости внедрения ее до- 
стижений в процесс проектирования, создания и эксплуата- 
ции техники и производственного оборудования с целью 
повышения производительности труда, улучшения его усло- 
вий, ускорения освоения сказались на составе участников 
этой секции, представлявших ведущие отрасли промышлен- 
ности. В докладах и выступлениях участников секции обсуж- 
дались место и роль эргономического обеспечения при 
проектировании техники тяжелого и транспортного машино- 
строения, горных машин и металлургического оборудования. 
Они делились опытом эргономической оценки самоходных 
сельхозмашин и кормоперерабатывающих комплексов для 
животноводства, обслуживания технологического оборудо- 
вания в нефтедобывающей и нефтеперерабатывающей про- 
мыЫленности, эргономического обеспечения автомобилей. 

докладов был посвящен вопросам эргономической экс- 
БрИФБбАЕРтенных образцов и изобретений, опыту раз- 
импоказьекрейовачества для оценки технического и 
@ес\го.пеКгазоуКа.ги 


эргономического уровня медицинских приборов и качества 
медицинского обслуживания населения. Кроме того, боль- 
шое внимание было уделено проблемам проектирования 
рабочих мест для работников диспетчерских служб в энер- 
гетике, связи и железнодорожном транспорте. 


Помимо секционных заседаний на конференции был про- 
веден «круглый стол», посвященный проблемам проектной 
деятельности, ориентированной на человека °. 


Результаты работы конференции позволили ее участни- 
кам принять рекомендации, в которых проанализированы 
состояние и перспективы развития эргономики. Так, конста- 
тировалось, что, несмотря на расширение и углубление те- 
матики эргономических исследований и разработок за по- 
следние годы, общее развитие работ в этой области и ис- 
пользование полученных результатов в народном хозяйстве 
нельзя признать удовлетворительным. В первую очередь это 
связано с пассивностью головных отраслевых научно-иссле- 
довательских организаций непоследовательной позицией ру- 
ководителей министерств и ведомств, взявших на себя 
обязательства по созданию отраслевых систем эргономиче- 
ского обеспечения разработки техники, но на деле не ока- 
зывающих никакой практической поддержки эргономистам. 
В результате такой научно-технической политики, проводи- 
мой в ряде отраслей многие задания программы «Эргоно- 
мика» оказались под угрозой невыполнения из-за отсутствия 
финансирования, нехватки квалифицированных кадров, сла- 
бой материально-технической базы. | 

При создании новой и модернизации действующей тех- 
ники ученые, конструкторы и производственники до сих пор 
руководствуются в основном технико-экономическими пока- 
зателями, не уделяя должного внимания учету физических 
и психофизиологических возможностей человека. Об этом 
вспоминают, как правило, уже в ходе освоения и эксплуа- 
тации техники. Практика, однако, показывает, что по мере 
усложнения техники и интенсификации ее использования в 
производстве такой путь приводит к значительным экономи- 
ческим потерям и социальным издержкам. 


Нельзя мириться и с тем, что по масштабам и темпам 
эргономических работ наша страна все еще отстает от ряда 
ведущих промышленно развитых стран. В стране отсутствует 
единая система обязательного эргономического обеспече- 
ния создаваемой и модернизируемой техники, в технические 
задания на ее разработку не включаются эргономические 
требования, не проводится эргономическая экспертиза. Го- 
сударственная приемка промышленной продукции практи- 
чески не учитывает эргономические показатели, а при атте- 
стации рабочих мест — эргономические требования. Одно- 
временно с созданием и модернизацией техники не разра- 
батываются эргономически обоснованные методы и средства 
ее освоения. К исследованиям и разработкам в области 
эргономики слабо привлекаются высшие учебные заведения, 
крайне мало готовится кадров в области эргономики, ощу- 
щается недостаток учебно-методических материалов, спра- 
вочной и научной литературы, отражающей достижения эр- 
гономики как в нашей стране, так и за рубежом. Неудов- 
летворительно ведется работа по пропаганде эргономиче- 
ских знаний, по анализу передового опыта в области эргоно- 
мики в отраслях народного хозяйства страны. Нет сущест- 
венных сдвигов в создании необходимой лабораторной и 
опытно-производственной базы эргономических подразде- 
лений. 

Учитывая все возрастающую значимость широкого ис- 
пользования достижений эргономики в народном хозяйстве, 
в целях усиления социальной ориентации научно-техническо- 
го прогресса и активизации на этой основе человеческого 
фактора на производстве, существенного повышения содер- 
жательности и привлекательности труда, повышения эффек- 
тивности новых и модернизируемых видов техники и техно- 
логий, сокращения числа несчастных случаев и профессио- 


2 Материалы «круглого стола» конференции будут опубликованы в сле- 
дующем номере «ТЗ». 
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нальных заболеваний повышения качества и сокращения 
сроков профессиональной подготовки, участники конферен- 
ции приняли целый ряд конкретных рекомендаций в адрес 
заинтересованных министерств и ведомств страны. В них 
содержатся предложения по осуществлению в стране ком- 
плекса мероприятий, направленных на массовое внедрение 
эргономического обеспечения разработки и эксплуатации 
техники, технологий а также товаров народного потребле- 
ния. 

По мнению участников конференции, деятельность эргоно- 
мистов должна быть ориентирована преимущественно на 
обеспечение комфортных и безопасных условий труда в про- 
цессе создания новой техники и технологий, а не на устра- 
нение неблагоприятных воздействий на человека уже соз- 
данных машин, оборудования и другой промышленной про- 
дукции. Сюда же относятся проблемы достижения органиче- 
ской увязки решения задач по усилению творческого содер- 
жания труда и повышения его культуры. Первоочередными 
задачами являются также повышение средствами эргономики 
конкурентоспособности техники на внешнем рынке, исключе- 
ние из производства и эксплуатации машин и оборудования, 
не отвечающих современным эргономическим требованиям, 
создание нормативно-технической документации, регламен- 
тирующей учет эргономических требований при создании и 
эксплуатации техники, а также организации и охране труда. 
Рекомендациями предусмотрена необходимость решения 
круга вопросов, связанных с созданием новых и укреплени- 
ем существующих эргономических подразделений в научно- 
исследовательских институтах, конструкторских бюро и на 
промышленных предприятиях, определением их юридиче- 
ского статуса, прав и обязанностей, повышением заинтересо- 
ванности и ответственности научных и производственных кол- 
лективов в решении задач эргономического обеспечения раз- 
работки и эксплуатации техники, и целый ряд других вопро- 
сов — подготовки кадров эргономистов, повышения их ква- 
лификации, стажировки и обмена опытом с зарубежными 
коллегами. 

На конференции была начата работа по сбору информа- 
ции для создания «Банка персоналий эргономистов и спе- 
циалистов смежных дисциплин». Банк персоналий формиру- 
ется с целью интенсификации профессиональной деятельно- 
сти эргономистов, улучшения обмена информацией между 
специалистами, выявления необходимости в подготозке кад- 
ров по данной специальности, определения «профессио- 
нального портрета» современного эргономиста. Создание 
банка персоналий позволит его пользователям получать опе- 
ративную информацию по проблемам эргономики в приори- 
тетном режиме. 

Участниками конференции было принято решение о це- 
лесообразности вступления в установленном порядке совет- 
ской организации в члены Международной ассоциации по 
эргономике. Было решено также провести Третью всесоюз- 
ную конференцию по эргономике в 1991 году, приурочив 
к ней организацию выставки по результатам выполнения на- 
учно-технической программы «Эргономика». 

Участники конференции обратились к трудовым коллек- 
тивам, руководителям предприятий и организаций с призы- 
вом организовать работу по выявлению и использованию 
резервов эргономики в повышении эффективности и каче- 
ства труда, улучшении его условий сохранении здоровья и 
развитии личности трудящихся, в повышении качества и кон- 
курентоспособности отечественной продукции, что особенно 
важно в условиях хозрасчета и самофинансирования. 
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Перестройка производства: 
эргономические проблемы 
усиления его социальной 
ориентации 


МУНИПОВ В. М., канд. психологических наук, ВНИИТЭ 


Предпосылки эргономики сформировались в нашей стра- 
не в 20-е годы, зародилась она в 50-е годы, но фактически 
ее становление началось в 80-е, вместе с перестройкой. В са- 
мом деле, до заседания Коллегии ГКНТ СССР в 1985 году 
по вопросу «О дальнейшем развитии и широком использова- 
нии достижений эргономики в народном хозяйстве», когда 
было принято соответственное постановление, у нас не было 
ни одного государственного, ни одного юридического доку- 
мента, который «узаконивал» бы существование эргономики. 
Кстати, даже в таком издании, как «Общесоюзный классифи- 
катор. Профессии рабочих, должности служащих и тарифные 
разряды», выпущенном в свет в 1987 году, ни в разделе 
«профессии», ни в разделе «должности» нет понятия «эрго- 
номист». Какую же конференцию мы проводим, если нет ни 
профессии, ни должности у работающих в науке и промыш- 
ленности людей? Вполне определенную и важную в социаль- 
но-экономическом отношении. Ученые и специалисты при- 
нимают участие в конференции с предельно четкими уста- 
новками: впервые в мировой практике разработаны научно- 
техническая программа «Эргономика» на 1985—1990 годы и 
программа научно-технического сотрудничества стран — чле- 
нов СЭВ в области эргономики, являющаяся составной частью 
КП НТП СЭВ до 2000 года. Программы эти рождены и об- 
новлены процессами перестройки в нашей стране, которая 
приззана восстановить ленинский облик социализма, в полной 
мере раскрыть его гуманистический потенциал. 

Родиться в ходе перестройки — это не привилегия, а ко- 
лоссальная ответственность, о которой и должен состояться 
основной разговор на конференции. Подводя итоги выпол- 
нения упоминавшегося постановления ГКНТ СССР по эрго- 
номике, а также отмечая первые результаты работ в соот- 
ветствии с постановлением Совета Министров СССР «О ме- 
рах по дальнейшему развитию дизайна...», принятого в конце 
прошлого года, следует отметить, что ученые и специали- 
сты в области эргономики и смежных с нею научных дис- 
циплин уже вносят реальный вклад в дело перестройки, 
ускорения научно-технического прогресса и прежде всего 
в решение проблем его приоритетных направлений. 

Разработана эргономическая и дизайнерская концепция 
создания завода-азтомата; ведутся работы по эргономиче- 
скому обеспечению проектирования, создания и эксплуата- 
ции операторских пунктов атомных электростанций; осущест- 
вляется комплекс эргономических и дизайнерских разрабо- 
ток по программе «Магистраль», получают все большее раз- 
витие эргономические исследования в информатике. Эти и 
многие другие эргономические исследования и разработки 
ведутся в соответствии с научно-технической программой 
«Эргономика», сформированной ГКНТ СССР совместно с ми- 
нистерствами и ведомствами СССР. 

За период, истекший с момента проведения Первой все- 
союзной конференции по эргономике, состоязшейся в канун 
ХХУП съезда КПСС, произошло дальнейшее расширение 
и углубление тематики теоретико-экспериментальных и при- 
кладных работ, расширилась сфера их приложения при ре- 
шении задач создания новых видов техники и технологий, 
ускорения технического перевооружения производства, его 
комплексной механизации и автоматизации, сокращения руч- 
ного и тяжелого физического труда. Идет разработка и внед- 
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рение системы эргономического обеспечения проектирова- 
ния, создания и эксплуатации машин и оборудования в от- 
раслях машиностроительного комплекса, проводится оценка 
эргономического уровня существующей техники в отраслях, 
не имеющих еще соответствующей базы для широкого внед- 
рения достижений эргономики. 

В рамках программы «Эргономика» разрабатываются меж- 
отраслевые эргономические требования к продукции маши- 
ностроения, методы и средства их учета при проектировании 
и эксплуатации техники, создается банк эргономических дан- 
ных, специализированная аппаратура для эргономических 
исследований, совершенствуется подготовка и переподготов- 
ка специалистов и преподавателей в области эргономики. 
В выполнении заданной программы участвуют 100 организа- 
ций, деятельность которых направляется головной организа- 
цией по эргономике — ВНИИТЭ и его филиалами. В выполне- 
ние программы активно включились научно-исследователь- 
ские и учебные организации Минтяжмаша, Минстанкопрома, 
Минсельхозмаша, Государственного комитета СССР по на- 
родному образованию, Минвуз РСФСР и ряд других. Вы- 
полнение программы «Эргономика» органично увязано с 
программой научно-технического сотрудничества стран — 
членов СЭВ на 1986—1990 годы по проблеме «Разработка 
научных основ эргономических норм и требований», в выпол- 
нении которой принимают участие ведущие организации 
страны в области эргономики и смежных научных дисцип- 
лин, а также промышленные предприятия. 

Можно было бы и дальше продолжать этот перечень. 
Однако наша задача состоит в том, чтобы сосредоточиться 
на нерешенных проблемах, на трудностях и сложностях про- 
движения эргономики в промышленность, народное хозяй- 
ство. Прежде всего надо сказать, что развитие эргономики, 
использование ее достижений в народном хозяйстве, в том 
числе и выполнение научно-технической программы «Эрго- 
номика», нельзя признать удовлетворительным. Совершенно 
справедливы поэтому критические замечания, прозвучавшие 
в приветствии конференции от ГКНТ СССР. Все еще робко 
мы ставим и решаем вопросы коренного улучшения сущест- 
вующей и создаваемой техники в плане ее максимального 
приспособления к возможностям работающего человека. 
А ведь руководители Бюро Совета Министров СССР по ма- 
шиностроению, ГКНТ СССР, президент и вице-президент 
АН СССР бескомпромиссно требуют решения эргономиче- 
ских проблем создания техники и технологий. Не менее 
впечатляющий пример подают нам и рабочие, которые не 
хотят больше мириться с эргономическими нелепостями в 
создании техники, оборачивающимися для них преждевре- 
менным утомлением, стрессами, несчастными случаями, про- 
фессиональными заболеваниями, авариями. 

Почему же не ученые стали возмутителями спокойствия 
в сфере, которая затрагивает жизненные интересы миллио- 
нов трудящихся? Видимо, главная причина в том, что неко- 
торые из специалистов как-то незаметно и, может быть, не 
всегда осознанно свыклись с условиями застойного периода, 
главным требованием которого было — красиво говорить да 
писать изящные, а порой и серые статьи и отчеты. Самое 
печальное, что подобная «творческая» деятельность устраи- 
вает отдельных ученых и специалистов. Другими словами, 
эргономика, едва родившись, уже нуждается в перестройке. 


С другой стороны, налицо и принципиально иное обстоятель-. 


ство —в эргономике, при всех ее недостатках, не наступило 
время эрозии научности, принципиальности, порядочности, 
как это имеет место в целом ряде сфер научной деятельно- 
сти. В этой области работает большой отряд энтузиастов, 
который смог и в застойный период с честью выдержать все 
испытания и развить без всяких юридических оснований эту 
сферу научной и практической деятельности. Предъявляя 
достаточно жесткие требования к эргономистам, следует под- 
черкнуть, что не меньшая вина за неудовлетворительное про- 
движение результатов их работы в практику создания тех- 
ники, производственных предприятий, объектов жилой и со- 
циально-культурной сферы лежит на конструкторах, техноло- 
гах, архитекторах. 

Предполагается, что, говоря о задачах усиления социаль- 
ной ориентации технико-технологической перестройки про- 
изводства, все мы прекрасно понимаем, что скрывается за 
этими словами. Однако это далеко не так. В сознании мно- 
гих инженеров и хозяйственных руководителей эта постав- 
ленная ХХУ! съездом задача ассоциируется исключительно 
с новой техникой и технологией. Из этого положения следу- 


ет, что мощь нашей экономики зависит только от количе- 
а роботов, станков с числовым программным управлени- 
ибнких автоматизированных производств. Прогресс эко- 
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ческого. то опасная точка зрения, как справедливо 
ВЕСПО Мекавомка и р : реа 


отмечает экономист А. Кутейников, ибо в основе своей она 
имеет не экономически и социально ориентированное, а тех- 
нократическое мышление. Такое же мышление сродни свое- 
образному культу, ибо в основе его лежит фетишизм тех- 
ники: изделие как таковое, будь то робот, компьютер, — 
приобретает самодостаточное значение, а функциональная, 
потребительская его полезность автоматически отходит на 
задний план. 

Сегодня наступила пора принципиального изменения при- 
оритетов проектной и конструкторской деятельности, что 
следует из стратегических социально-экономических целей 
социализма, который впервые поставил вопрос о трудящем- 
ся человеке не просто как о работнике, а как о личности, 
чье всестороннее развитие становится необходимым факто- 
ром роста производительных сил и прогресса общества в 
целом. Без таких кардинальных изменений невозможно в 
полной мере реализовать принцип социализма: от каждого 
по способностям, каждому по труду. Поэтому в концепции 
перестройки предельно четко и определенно сказано: все 
во имя человека и с помощью человека. Такой подход вы- 
ражает и объективную тенденцию резкого повышения роли 
человеческого фактора в общественном производстве. 

Результаты исследований например, Римского клуба, на- 
шедшие отражение в докладе «Микроэлектроника и обще- 
ство», показывают, что микроэлектроника является ключом 
к новой технологии. Практически не существует области, где 
бы она не применялась или не могла бы применяться. Все 
это не только ‘в корне меняет характер промышленного про- 
изводства, но и выдвигает вопрос, как считают многие уче- 
ные, о замене во многих профессиях естественного разума 
искусственным. Вместе с тем, многие ученые Запада и от- 
дельные советские считают, что слепое передоверие возра- 
стающего числа операций компьютеру опасно, ибо разуму 
в этом случае отводится второстепенная роль, ведь при всех 
достоинствах компьютера он никогда и ни за что не отве- 
чает. Как-то неудобно напоминать, что компьютер — это 
только машина, действующая по правилам. Она полезна и в 
то же время опасна, так как каждое правило имеет смысл 
только при определенных условиях. «Необходимо всегда 
помнить,— подчеркивал выдающийся советский ученый 
В. А. Звегинцев, — что какой бы мощностью компьютеры ни 
обладали, сами по себе работать и решать за человека те 
или иные проблемы они не могут. Оперируя знаниями, си- 
стемы искусственного интеллекта не способны их порож- 
дать». Подобную опасность необходимо предотвратить се- 
годня — синдром своеобразного «компьютерного авторите- 
та» уже сказывается в различных направлениях, и для про- 
тиводействия ему требуется вмешательство эргономики и 
смежных дисциплин, просто проявления здравого смысла. 


Внедрение микроэлектронной техники, как можно за- 
ключить из отдельных прогнозов, приведет к тому, что уже 
в конце 80-х годов в промышленно развитых странах 50% 
работающих так или иначе будут трудиться по-новому. Здесь 
возникает целый комплекс новых и сложных задач, который 
призваны осмыслить и научиться решать специалисты в об- 
ласти эргономики и смежных дисциплин. Достаточно хотя бы 
задуматься над вопросом, который рассматривается в до- 
кладах того же Римского клуба. Суть его кратко можно 
сформулировать так: не приведет ли автоматизация в тех- 
нологии к автоматизации социальной деятельности челове- 
чества? Анализируя аргументы одного из докладчиков ука- 
занной международной организации А. Кинга, можно придти 
к выводу, что такой случай возможен. А что по этому по- 
воду скажут ученые и специалисты в области эргономики 
и смежных дисциплин? 

Что касается меня, то я разделяю мысль одного ученого, 
согласно которой технико-экономический прогресс — это 
еще не все, но без него все остальное представляет собой 
ничто. То есть на новом витке научно-технического прогрес- 
са все острее осознается, что человек наделен и свойства- 
ми, которые, как отмечает советский философ Т. А. Баучид- 
зе, отличают его от всех известных нам сущих,— человек 
обладает не только «душой», но и «духом». Считая именно 
«дух» фундаментальной стороной человека, К. Маркс при- 
шел к резко отрицательной характеристике труда в условиях 
капиталистического общества. Рабочий в своем труде, отме- 
чал К. Маркс, «не развертывает свободно свою физическую 
и духовную энергию, а изнуряет свою физическую природу 
и разрушает дух». Инженеры, гуманитарии и естественники 
должны сообща не только решать задачу усиления соци- 
альной ориентации технико-технологической перестройки 
производства, но и органично и взаимосвязанно развивать 
духовную и материальную культуру нашего общества. Для 
такой исторической задачи можно не жалеть ни сил, ни 
времени. 
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По каким только показателям не оценивают деятельность 
производственных предприятий и организаций! Нет только 
одного, главного, который отражал бы уровень их человеч- 
ности, начиная с машин и оборудования и кончая межлич- 
ностными отношениями и стилем руководства. Один совет- 
ский психолог полагает, что в случае улучшения отношений 
между людьми во всех учреждениях, в частности превраще- 
ния конфликтно-напряженных отношений в комфортно-доб- 
рожелательные,— выход продукции повысится на 30%, улуч- 
шатся результаты функционирования организации. Если к 
этим процентам добавить повышение производительности и 
качества труда за счет эргономического проектирования ма- 
шин, оборудования, приборов и другой промышленной про- 
дукции, создания комфортных условий на производстве и 
в быту, существенного совершенствования системы профес- 
сиональной подготовки и отбора кадров, то указанная выше 
цифра не просто увеличилась бы, а повысилась бы фанта- 
стически. При этом, естественно, имеется в виду, что все 
перечисленные ‘направления деятельности будут осущест- 
вляться комплексно. Особое внимание здесь должно быть 
уделено разработке эргономических рекомендаций, вклю- 
чая рационализацию технологии, совершенствование кон- 
струкций оборудования, рабочих сидений и средств индиви- 
дуальной защиты с учетом анатомо-физиологических осо- 
бенностей женского организма. Только реализация такого 
комплексного подхода в целях усиления социальной ориен- 
тации развития производства будет означать утверждение 
человеческого фактора не созерцательно, не словесно, а со- 
зидательно. 

В жизни, увы, мы пока слишком часто являемся свиде- 
телями случаев, когда импульсы действуют в противопо- 
ложном направлении. Сегодня, например, ученый или ин- 
женер, увеличивший мощность экскаватора, но не улучшивз- 
ший условия труда экскаваторщика, получает большее воз- 
награждение, чем азтор, создазший машину с достаточно 
комфортными условиями труда. Госкомцен СССР не считает 
комфортность экономической категорией, за улучшение эр- 
гономических свойств кабины экскаватора и других объектов 
никаких надбавок к цене машины не положено. В результа- 
те создаются такие, например, экскаваторы, как Э-625 Б и 
Э0-411 В (Донецкий тракторный завод), о которых рабочие 
категорично заявили в открытом письме министру строитель- 
ного, дорожного и коммунального машиностроения СССР 
следующее: машины эти «созданы слозно в насмешку над 
условиями труда и, если хотите, достоинством рабочего чело- 
века». Не лучше обстоит дело с моральным поощрением за 
создание техники, отвечающей требованиям эргономики. 
Присуждена ли хотя бы одна Ленинская или Государственная 
премия с формулировкой: «за конструкцию машины, наибо- 
лее эффективно решающую триединую задачу: повышение 
производительности труда, сохранение здоровья трудящихся 
и развитие личности»? 

Изучение человека в труде не стало еще приоритетным 
направлением советской науки. В стране освобожденного тру- 
да функционируют самые различные академии (Ветеринар- 
ная академия, Академии коммунального хозяйства, педаго- 
гических наук, художеств СССР и другие), нет только Ака- 
демии труда. 

В 1986 году я получил письмо от читателя после опубли- 
кования одной из моих статей по эргономике. Письмо это, 
в котором рассказывалось об орудиях и условиях труда в 
одном из ремонтных депо на железнодорожном транспорте, 
опубликовать просто страшно. Достаточно упомянуть слова, 
которыми рабочий заключает письмо: «каторжные условия 
труда». Проверка показала, что все обстояло действительно 
ужасно. «Вот где обширное поле приложения усилий спе- 
циалистов в области эргономики, — взывал к совести ученых 
мой корреспондент,— а не витать в облаках, ках это имеет 
место в настоящее время». Мой ответ был следующим: 
«Эргономисты должны способствовать выявлению всех по- 
добных случаев и бить в набат по этому поводу. Но, строго 
говоря, здесь эргономике делать нечего, нужно как можно 
быстрее снимать с работы и судить ответственных за такие 
условия людей. Одновременно необходимо радикально ме- 
нять методы хозяйствования, создающие предпосылки для 
такой безответственности, то есть принимать конкретные 
меры по преодолению технократических перекосов в раз- 
витии производства». Без принятия таких мер и эргономика 
зачахнет, так как в ней не будет надобности. 

Прошло время, когда всестороннее развитие способно- 
стей человека было лишь отвлеченным идеалом — теперь 
это должно стать реальным принципом инженерно-техниче- 

го, дизайнерского и архитектурного труда. Вершиной 
представляется, 
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человеку возможности для развития его способностей и од- 
новременно позволяют наиболее полно реализовать их в 
процессе трудовой деятельности с такой техникой. 

Могли же ученые и конструкторы нашей страны создать 
систему, запустившую на Луну аппарат, который забрал 
грунт и вернулся обратно на Землю! Они могут и должны 
создавать системы и машины, в максимальной степени от- 
вечающие возможностям и потребностям работающих людей. 
Нужно только правильно и точно поставить задачу и предо- 
стазить соответствующие данные о человеке и особенностях 
его деятельности. В этой связи трудно переоценить значение 
работ по созданию межотраслевого банка эргономических 
данных, которые осуществляются в нашей стране. Задача эта 
архисложная и, если хотите, требует перестройки всего комп- 
лекса наук о человеке и его деятельности. Построение це- 
лостных схем поведения, отмечает известный французский 
психолог Поль Фресс, останется в перспективе глазной за- 
дачей психологии, и безусловный приоритет в ее решении 
будет принадлежать интеграции данных, характеризующих 
природную и культурную (социальную) «ипостаси» человека. 
Получение огромного массива эргономических данных, уста- 
новление необходимых взаимосвязей между ними, модели- 
рование деятельности человека и человеко-машинных систем 
призваны вывести эргономику и смежные дисциплины на 
качественно новый уровень развития. Естественно, для этого 
нужны соответствующие кадры. Необходима индустрия экс- 
перимента, а для этого — современная лабораторная и опыт- 
но-экспериментальная база. 

Наступило время реализации программы радикального 
изменения эксперимента в эргономике, которую еще в 
1962 году предложил американский ученый Дж. Ликлайдер, 
она рассматривалась в то время как нереальная. Программа, 
призванная обеспечить максимальное соответствие экспери- 
мента практике создания систем, сводилась к разработке: 
1) автоматических методов исследования, 2) принципиально 
новых и более эффективных способов планирования экспери- 
мента, 3) таксономии функций систем «человек — машина», 
4) программ для ЭВМ, моделирующих системы «человек — 
машина», 

Без создания эргономических моделирующих стендов о 
всех отраслях промышленности наивно ставить задачу до- 
гнать и тем более перегнать промышленно развитые страны 
в широком освоении достижений эргономики в народном 
хозяйстве, а следовательно, и в создании машин и техно- 
логий на уровне лучших зарубежных образцов. Стенды тре- 
буют затрат, но экономия на их создании — это ни что иное, 
как видимость современного хозяйственного подхода к ре- 
шению важных народнохозяйственных задач. «Думается, что 
будет правильным работу проектировщиков и конструкторов 
считать добротной лишь тогда, — подчеркнул на июньском 
(1985 г.) совещании в ЦК КПСС М. С. Горбачев,— когда 
предлагаемые ими технические решения воплощают дости- 
жения самой передовой научной мысли, обеспечивают мно- 
гократное повышение производительности труда и улуч- 
шение его условий резкий рост эффективности производ- 
ства». 

Гражданский долг специалистов в области эргономики и 
смежных дисциплин — приложить максимум усилий для того, 
чтобы наиболее полно использовать открывающиеся в усло- 
виях перестройки возможности для создания совместно с 
инженерно-техническими работниками и трудящимися тех- 
ники, не подавляющей человека, а вооружающей и возвы- 
шающей его. «Если вы не используете этот исторический 
шанс,— сказал, обращаясь к советским эргономистам, бол- 
гарский ученый Н. Бошез,— то никто и никогда не простит 
вам этого». 

Новые задачи встают перед специалистами в области 
эргономики в связи с переходом к экономическим методам 
хозяйствования и вступлением в силу Закона о государствен- 
ном предприятии. Сегодня главная задача — сформировать 
потребность в эргономике, а для этого необходимо пока- 
зать высокий класс исследовательской и проектной работы. 
Повышение экономического уровня техники должно стать 
важнейшей обязанностью и нормой работы каждого произ- 
водственного, научного и конструкторского коллектива. 
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Экспозиция без открытий 


По материалам международной выставки «Стройдормаш-88», 
Москва, Красная Пресня, май—июнь 


ПУЗАНОВ В. И., канд. искусствоведения, ВНИИТЭ 


Скажем сразу — крупная международ- 
ная выставка обошлась без сюрпри- 
зов, без экспонатов «номер один», не 
слишком порадовала дизайнеров, эр- 
гономистов, конструкторов, интересую- 
щихся строительной и дорожной тех- 
никой, открытиями. В отечественном 
разделе преобладали знакомые кон- 
струкции, обращала на себя внимание 
отработанная технология создания 
чистеньких «выставочных образцов»; 

в зарубежном разделе тоже было не- 
мало серийных машнн, в том числе и 
таких, что не раз демонстрировались 
на других подобных выставках в на- 
шей стране. Разумеется, были пред- 
ставлены и новые разработки, но они 
были немногочисленны. Среди них — 
экскаваторы-«карлики» фирмы КиБо{а 
[Япония], необычный вид которых сра- 
зу сделал их центром внимания. Впер- 
вые показан настоящий строительный 
автосамосвал сочлененной конструкции 
(фирма Тегех, США] — альтернатива 
применению на стройках обычных до- 
рожных грузовиков. Демонстрировался 
«кабинный модуль» для эксказаторов 
и стреловых кранов, созданный дизай- 
нерами ВНИИстройдормаша. Вот об 
этих разработках и связанных с ними 
тенденциях расскажем подробнее. 


Дизайн Минстройдормаша — впер- 
вые. Художественное конструирование 
в этой отрасли ведется давно, но уро- 
вень разработок здесь’ таков, что их 
можно отнести к своего рода «пради- 
зайну». Смысл дизайна сводится к то- 
му, чтобы готовую конструкцию как-то 
«пригладить», «облагородить», снабдить 
некими атрибутами, позволяющими го- 
ворить «у нас — как у всех». Естествен- 
но, что профессионализм проектиров- 
щиков при таком подходе расти не мо- 
жет, и на это не раз обращали внима- 
ние руководства и специалистов отрас- 
ли (в том числе и выступления «Тех- 
нической эстетики») в преддверии пре- 
дыдущей выставки «Стройдормаш-81» '. 
Нынешняя экспозиция показывает, к 
сожалению, что большинство организа- 
ций и предприятий Минстройдормаша, 
Минсельхозмаша, Минмонтажспецстроя 
и других министерств и ведомств, со- 
здающих технику для строительства, 
продолжают работать по-старому и 
крайне медленно поворачиваются ли- 
цом к дизайну и эргономике. С боль- 
шой задержкой в отечественных маши- 
нах используются решения, которые за 
рубежом давно стали обычной практи- 
кой. Вот пример — на нынешней вы- 
ставке как достижение демонстрирова- 
лись блоки контроля и управления для 
экскаваторов (разработчик ВНИИстрой- 
дормаш), подобные тем, что зарубеж- 
ные фирмы показызали еще в 1981 го- 
у. 


1 КУЗЬМИЧЕВ Л. А., ПУЗАНОВ В. И. Служба 


за н5 иблибтакельном и дорожном машино- 
р@Ении. остозние. Проблемы. Перспективы.— 
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Тем интереснее было увидеть де- 
монстрационный макет отечественного 
кабинного модуля в натуральную вели- 
чину. Он стал первой профессиональ- 
ной попыткой изменить положение, со- 
здать отечественную полноценную си- 
стему удобств для строительного опе- 
ратора. Чтобы лучше оценить потенци- 
ал нового проекта, надо было для 
наглядности лишний раз обойти на вы- 
ставке длинный ряд экскаваторов и 
кранов отечественных заводов. По су- 
ществу, сколько машин — столько и 
кабин, и по-настоящему современных 
среди них нет. Так что не случайно ди- 
зайнеры ВНИИстройдормаша приняли 
жесткое, но рациональное решение. 
Недостаток квалифицированных проек- 
тировщиков в отрасли настолько велик, 
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1, 2. Унифицированный кабинный мо- 
дуль для экскаваторов и стреловых 
кранов. Общий вид и фрагмент интерь- 
ера. НПО «ВНИИстройдормаш», СССР. 
Дизайнеры Б. И. ЕРЕМЕЕВ, В. Е. 
ПРУСС, Ю. В. СЕНИН, Г. А. СЫ- 
ЩЕНКО, И. А. МЕДВЕДЕВА, 

И. М. ГУРБАНОВ 


3, 4. Промышленный трактор мод. 731С. 


Общий вид и фрагмент интерьера ка- 
бины. Фирма [леьйегг, ФРГ 


5. Промышленный трактор мод. Б9М 
в арктическом исполнении. Фирма Са- 


{егрШаг, США 


6. Универсальный погрузчик мод. 30. 
Фирма ТСВ, Великобритания 


7. Вальцевый каток мод. 854. Фирмы 
Убготах, ФРГ и Сазе, США 

8. Кулачковый каток-уплотнитель 
мод. 620В. Фирмы Убготах, ФРГ 

и Сазе, США 


что ожидать создания полноценных ка- 
бин непосредственно на заводах не 
приходится. К тому же кабины весьма 
специфичны в конструктивном и осо- 
бенно — технологическом отношении, 
в наличные материальные и производ- 
ственные возможности предприятий 
они явно не вписываются, и поэтому 
единственный выход — специализиро- 
ванное производство унифицированной 
кабины. Это позволит улучшить ком- 
форт и функциональные возможности 
оператора сразу на всех машинах, со- 
вершенствовать кабину опережающими 

темпами. 
Кабинный модуль ВНИИстройдорма- 
пищу для размышлений. Ди- 


дает 
ЗАИ в РО сизделия — из того разряда, 
Ч | Строитель- 


@ес\го.пеКгазоуКа.ги 


ному оператору предоставляется тот 
уровень комфорта, который можно 
сравнить с комфортом в салоне легко- 
вого азтомобиля, причем недешевого. 
По-человечески желание проектиров- 
щиков понять можно — строительному 
оператору так долго отказывали в эле- 
ментарных удобствах, что дизайнеру 
хочется наглядно показать, как много 
можно сделать для него. Строитель-ме- 
ханизатор, чей труд достаточно тяжел, 
как никто другой оценит даже малые 
усовершенствования, а в кабинном мо- 
дуле усовершенствований так много, 
что отрасль может «питаться» ими дол- 
го (прошедшие десятилетия показали 
невероятный дефицит идей и предло- 
жений для кабин и по обеспечению 
удобств для строителя в целом). 


Прошедшие 
специфическую 


десятилетия «высвети- 
ли» проблему нашего 
строительного и дорожного машиноэ- 
строения, а также ряда смежных от- 
раслей машиностроения. Произзодст- 
венники (те, от кого зависит внедрение 
дизайнерских проектов, а также каче- 
ство серийной продукции) с легкостью 
покушаются на те разновидности ди- 
зайна, которые практически неотличи- 
мы от обычного конструирования — 
отсюда идентичность изделий, постро- 
енных по «дизайнерским» и обычным 
инженерным, чисто исполненным про- 
ектам. И наоборот — шанс на выжива- 
ние имеют дизайнерские проекты вы- 
сокого профессионализма, преимуще- 
ства которых очевидны для каждого 
специалиста и рядового труженика (в 
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промышленности очень развита при- 
вычка в ответ на критику апеллировать 
к неким «ценителям» — они-де пой- 
мут...). Кабинный модуль впервые обо- 
значил уровень профессионализма — 
дизайн должен быть нагляден, эффек- 
тивен и конкурентоспособен. 

Но возникает проблема комплексно- 
сти, она же проблема стиля. Прижи- 
вется ли кабинный модуль на сущест- 
вующих экскаваторах и кранах? Уве- 
ренности в этом нет, поскольку между 
потребительским уровнем кабины и 
техническим уровнем машины связь до- 
вольно жесткая, тесная; и низкий тех- 
нический уровень машины может сни- 
зить, обесценить комфорт в кабине — 
если машина ненадежна, сидеть в ка- 
бине просто некогда, надо ремонтиро- 


вать, регулировать, смазывать... В пе- 
риод между выставками «Стройдор- 
маш-81» и «Стройдормаш-88» была 


предпринята попытка поднять техниче- 
ский и потребительский уровень всей 
продукции строительного экскаваторо- 
строения в рамках дизайн-программы 
«Экскаваторы», которую созместно раз- 
рабатывали ВНИИстройдормаш и Ураль- 
ский филиал ВНИИТЭ. Но, к сожале- 
нию, дальше разработки концепции де- 
ло не пошло, хотя проблема не исчез- 
ла, она обострилась. 

С неожиданной стороны и по-но- 
вому эту проблему обнажили машины 
для строительства, которые отечествен- 
ные предприятия впервые выпустили в 
кооперации с зарубежными фирмами, 
в основном Финляндии, ФРГ, Японии. 
По стечению обстоятельств, на выстаз- 
ке были показаны и изделия, постро- 
енные совместно разными зарубежны- 
ми фирмами. И что примечательно — 
машины, «скроенные» разными масте- 
рами, гармоничны. К примеру, катки 
для дорожных работ, построенные 
совместно фирмами Сазе (США) и 
У1Бготах (ФРГ). В них не стоит пытать- 
ся определить, что сделано одной 
фирмой, а что — другой. Везде одна 
проектная и технологическая культура, 
один уровень дизайна, один стиль. Но 
в изделиях, построенных совместно 
отечественными и зарубежными фир- 

ми, такой гармонии пока нет, и не 

жно быть специалистом, чтобы опре- 
тБифщеотнена вклад, а где вклад за- 
и И. АфифреюысоЕВ одних случаях 
еес{го.пеКгазоуКа.ги 


причина различий очевидна, особенно 
тогда, когда перед наблюдателем два 
варианта одной и той же машины — 
например, финский коленчатый подъ- 
емник на шасси фирмы Пайшег-Веп2 
(ФРГ) и на шасси нашего КамАЗа (на 
нем, увы, немало признаков того, что 
азтомобиль устарел и не отвечает сов- 
ременным требованиям в части качест- 
ва). В других случаях причина для на- 
шего наблюдателя не столь очевидна — 
она в особенностях проектной и в це- 
лом технической политики зарубежных 
фирм, создающих технику для строи- 
тельных и монтажных работ. 

Доказано практикой. Экспозиция за- 
рубежных фирм в который раз пред- 
ставила нам варианты экономичного, в 
чем-то даже «бедного» дизайна, кото- 
рый функционирует десятилетия, апро- 
бирован практикой и доказал свою 
жизнеспособность. Концепция его на 
вид проста — формообразование прово- 
дится с помощью элементоз, без ко- 
торых в конструкции обойтись нельзя. 
Такой подход иногда назызают «инже- 


нерным дизайном» «высшим пилота- 
жем» конструирования, предполагаю- 
щим возведение в ранг эстетических, 


казалось бы, обычных конструкций, ма- 
териалов и технологий. 

Уже много лёт «законодателем мод» 
в этой области выступает фирма Са- 
{егрШаг (США). Будучи фирмой сель- 
скохозяйственного машиностроения, 
после второй мировой войны она за- 
нялась строительно-дорожной техни- 
кой, вышла в первые ряды и с тех пор 
неоднократно подтверждала свое ли- 
дерство, выпуская новинки, которых 
больше ни у кого не было. Такой но- 
винкой оказались, в частности, про- 
мышленные тракторы серии П с гусе- 
ницами треугольной конфигурации и 
кабинами малого объема. Тракторы 
этой серии уже выпускаются более де- 
сяти лет, гусеницу треугольной формы, 
похоже, так никто и не рискнул поза- 
имствовать, хотя достоинства ее приз- 
нают все, а вот кабину малого объема 
и новую морфологию промышленного 
трактора восприняли, хоть и с задерж- 
кой несколько фирм, в том числе 
наши Чебоксарский и Челябинский 
тракторные заводы. Неожиданная и, 
казалось бы, ничем не предсказанная 
морфология тяжелого трактора стала 


9. Строительный автосамосвал сочле- 
ненной конструкции мод. 2366. Фирма 


Тегех, США 


10. Мини-экскаватор мод. КН-41. 
Фирма Кио, Япония 


11. Мини-погрузчик мод. ИМ№МС0980. 
Предприятие 2ТС, ЧССР 


своего рода символом совершенства, 
и просто удивительно, как инженерное 
и дизайнерское мнение стало единым: 
«похож трактор на СайегрШаг — значит 
современный, не похож — устаревший!» 

Достоинства тракторов серии П 
воспринимаются на уровне здравого 
смысла, иными словами, понятны всем. 
Много лет конструкторы и дизайнеры 
рассуждали о преимуществах трактор- 
ной кабины большого объема: она и 
для отдыха хороша, и вспомогательно- 
го рабочего или пассажира в ней раз- 
местить можно. Позиция фирмы дру- 
гая: кабина промышленного трактора — 
не место для отдыха и тем более для 
пассажиров. Простой эргономический 
анализ «вызодит» именно на кабину 
малого объема— в ней стекла ближе 
к оператору и лучше просматриваются, 
не говоря уже о том, что кабина ма- 
лого объема лучше компонуется. Эр- 
гономисты-догматики поначалу были 
шокированы: пост управления внутри 
кабины развернут так, что в процессе 
работы оператор смотрит в правый 
дверной проем, а не в лобовое стекло 
(в него видно только небо). Но такое 
«неклассическое» решение позволило 
оператору вести агрегат в нормальной 
позе: со своего рабочего места он хо- 
рошо видит правую кромку отвала, 
ему нет нужды изгибаться и кособо- 
читься — не в этом ли и заключается 
задача эргономистов. Интерьер кабины 
скупой даже аскетичный, «красивых» 
изолирующих и отделочных материалов 
нет и в помине (на выставке демон- 
стрировался трактор в арктическом ис- 
полнении). Безотказный работающий 
на дизельном топливе отопитель с си- 
стемой воздушного обогрева позволяет 
устроить тепловую завесу у двери и не 
дает обмерзнуть стеклам. Что еще? 
Кабина установлена высоко и добрать- 
ся до нее трудно? — Воспользуйтесь 
наклонной верхней ветвью гусеницы 
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как лестничным маршем. 

Другие фирмы по-своему откликну- 
лись на такие решения, в чем-то пошли 
дальше. Кабина трактора серии П все 
же производит впечатление заполнен- 
ной —в ней сравнительно много рыча- 
гов, регуляторов, приборов. А вот ка- 
бина промышленного трактора фирмы 
ТлеБрегг (ФРГ) буквально обескуражи- 
вает своей пустотой — в ней лишь си- 
денье, два рычага упразления и панель 
прибороз. Кстати, панель приборов за- 
двинута в .... правый задний угол, где 
опять-таки по законам эргономической 
классики ей никак не место. 

Действительно, сколько времени 
ушло на обоснование размеров, формы 
и структуры панели приборов приме- 
нительно к полю зрения нормально 
сидящего тракториста, с какой точно- 
стью научились предсказывать поведе- 
ние оператора в зависимости от накло- 
на панели, положения на ней отдель- 
ных приборов! Но здравый смысл 
подсказал разработчикам другое — тех- 
нически совершенный, надежный трак- 
тор «разгружает» водителя от множе- 
ства проблем, оставляя за ним те, что 
зависят от него лично и касаются про- 
изводительности и качества труда. 
А приборная панель становится своего 
рода страховочным устройством для 
эпизодического использования, потому 
и место ей авторы отвели в той зоне 
кабины, которая считается резервной. 

Высказывается точка зрения, что 
большая и сложная приборная панель 
на такой машине, как строительная, мо- 
жет служить признаком технического 
несовершенства — с ее помощью на 
оператора перекладывается решение 
задач, с которыми не спразился кон- 
структор (в первую очередь задачи, 
связанные с поддержанием надежности 
систем и стабильности их функциони- 
рования). Эффективные и простые си- 
стемы управления строительными маши- 
нами — фактор конкурентной борьбы, 
поэтому типовых решений здесь немно- 

Тем не менее просматривается тен- 
денция ко все более широкому приме- 
нению двуручного управления, с ним 


равле 
вре Ека Я себя внимание и дру- 


ии иченазовадля 


зарубежной 


связывается переход к дистанционному 
| азличными машинами. 


@ес{го. ВН ги 


Фото И. В. ПРОНИНА 


практики тенденция — некоторое сни- 
жение уровня типизации и унификации 
машин, в особенности выпускаемых не- 


большими сериями. Многие фирмы 
предпочитают создавать машины почти 
целиком собственными силами, приоб- 


ретая только те компоненты, при созда- 
нии которых требуется опыт и специ- 
альная технология. Такие компоненты — 
из разряда общемашиностроительных, 
их можно использовать в самых разных 
областях техники, это своего рода 
«элементная база» машиностроения. 
В экспозиции ФРГ поставщиков таких 
компонентоз было особенно много: 
Маппезтап — компоненты гидравлики 
и систем управления, \МаЦегзве — 
разнообразные муфты и карданные ва- 
лы, \Уейтапп — компоненты ходовой 
части гусеничных машин, Ег!аи — цепи 
противоскольжения для колесных ма- 
шин, работающих в условиях бездо- 
рожья, и т. п. Все эти узлы и детали 
не задают определенные компоновоч- 
ные схемы изделий и тем более мор- 
фологию. Комлоновочные схемы, рамы, 
кабины, способы управления и обслу- 
живания во вновь создаваемых маши- 
нах могут быть самые разные, в том 
числе и существенно отличающиеся от 
общепринятых. Глазное в таких случа- 
ях — получить новый потребительский 
эффект, оказать с помощью новинки 
такое влияние на процесс строительст- 
ва и монтажа, чтобы сбыт новинки был 
гарантирозан. Что же касается издер- 
жек проектирозания и производства, то 
они оптимизируются квалификацией и 
опытом специалистов фирмы, их спо- 
собностью оперативно моделировать 
самые разные виды изделий, на кото- 
рые имеется или ожидается спрос. Соб- 
ственно конструирование, подготовка и 
организация производства считаются 
делом техники, в том числе техники 
азтоматизированного конструирования 
и технологического обеспечения. 

По существу, речь идет об экспери- 
менте как нормальной форме деятель- 
ности фирмы. Постоянная эксперимен- 
тальная работа практически исключает 
узкую, предметную специализацию 
фирмы. И больше шансов на удачу в 
эксперименте — с помощью организа- 
ционной, технологической и коммерче- 
ской гибкости — имеют те фирмы, ко- 


торые выпускают широкий ассортимент 
продукции. Это со всей убедительно- 
стью показала экспозиция фирмы СВ 
(Великобритания), которая известна сво- 
ими универсальными и специализиро- 
ванными погрузчиками, экскаваторами, 
подъемниками, штабелерами. Фирма — 
непременный участник почти всех вы- 
ставок строительной техники в СССР, 
ее универсальные погрузчики в нашу 
страну поставляются большими партия- 
ми, новую модификацию такого погруз- 
чика на выставке фирма даже украсила 
сообщением «Лучший в Европе» (что в 
деловом мире, в общем, не принято). 
Специалисты фирмы считают, что про- 
ектировщик, создающий разные изде- 
лия, всегда располагает большим запа- 
сом идей и концепций, у него больше 
шансов создать конкурентоспособное и 
тем более принципиально новое изде- 
лие. Универсальные погрузчики ЛСВ — 
возсе не продукт узкой специализации, 
как это нередко полагают, это продукт 
концентрации и — экспериментальной 
проверки всего того, что существует в 
области погрузочно-разгрузочных опе- 
раций и землеройных работ. Такая по- 
становка дела приводит к любопытно- 
му, с дизайнерской точки зрения, явле- 
нию — К «выращенному» фирменному 
стилю, а не к «предложенному», как 
это часто бывает, например, именитым 
дизайнером со стороны. 

У нас, к сожалению, слабо ведутся 
исследования процессов формирования 
стилей крупных машиностроительных 
фирм, таких как ]ЛСВ, СайегрШаг 1леБ- 
Вегг и др. В результате мы не очень 
хорошо различаем организационные, 
экономические и технологические со- 
ставляющие фирменного стиля, не ус- 
ваиваем представление о проектной и 
производственной культуре. Поэтому 
нам плохо известна фигура дизайнера- 
«селекционера», «организатора» процес- 
са развития фирмы, а не только испол- 
нителя  «одномоментных» проектов. 
В машиностроении для строительства 
эта фигура важная. 

Время «карликов». Почти два деся- 
тилетия назад на наших выстазках поя- 
вились  мини-погрузчики, небольшие, 
почти игрушечные четырехколесные ма- 
шины, способные сменными рабочими 
органами выполнять самые разные опе- 
рации. Зарубежные фирмы всегда по- 
казывали их в действии, тем более что 
демонстрация возможностей мини-пог- 
рузчиков не требовала больших площа- 


док. Они вертелись почти на месте, 
рабочие органы менялись едва ли не 
моментально, оператор в крошечной 


(но вполне удобной) кабинке показывал 
чудеса манипуляций. 

Предложения наших специалистов о 
разработке и производстве таких ма- 
шин Минстройдормаш в свое время не 
поддержал —в сложившуюся гиганто- 
манию они никак не вписывались. В ре- 
зультате мы начали выпускать и при- 
менять мини-погрузчики едва ли не 
последними. На настоящей выставке 
одно из предприятий Минмонтажспец- 
строя демонстрировало созданный в 
кооперации с фирмой Гап2 (ФРГ) «по- 
грузчик многоцелевой малогабаритный» 
с десятком сменных приспособлений. 


Но вот новый «карлик». Сразу не- 
сколько машиностроительных фирм, в 
том числе Киро{ёа (Япония), Ре|] ЛОВ 
(Франция), Рогз{е!4 (ФРГ) демонстри- 
розали на выставке мини-экскаваторы — 
странные на перзый взгляд машины, в 
которых поначалу видишь только каби- 
ну, а уж потом различаешь маленький 
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ковшик на тонкой стреле и миниатюр- 
ные резиновые гусеницы, а где нахо- 
дится двигатель, сразу и не опреде- 
лишь. Новое изделие посетители назва- 
ли «японской машинкой» —и потому, 
что мини-экскаватор фирмы Киро{а был 
самым красивым и заметным, и пото- 
му, что связывали его создание с су- 
губо японскими условиями — малозе- 
мельем, городской теснотой миниатю- 
ризацией продукции. 

И действительно, Киро{а разрабаты- 
вает и выпускает целый ассортимент 
«карликов» (кроме экскаваторов, есть 
еще погрузчики, колесные и гусенич- 
ные «самосвальчики» и другие маши- 
ны) — для условий, в которых примене- 
ние крупных машин несет с собой не 
только экономические убытки, но и 
экологические потрясения. Огороды, 
сады и скверы, городские и сельские 
дворы, спортивные площадки, места, 
где грунт обладает малой несущей спо- 
собностью, а растительный покров ра- 
ним,— все это зоны действия мини-экс- 
каваторов и других миниатюрных ма- 
шин. Японский мини-экскаватор модели 


КН-41 имеет ковш объемом всего 
0,04 мз (самый малый объем ковша 
отечественного экскаватора 0,25 м°), 


копать он может на глубину до 2 м, 
мощность двигателя почти 16 л. с. Ра- 
ботает мини-экскаватор и там, где ра- 
нее приходилось копать вручную: под 
мостами и мостиками, в узких проме- 
жутках между строениями, в помеще- 
ниях (выбрать грунт в помещении ми- 
ни-экскаватор может и не въезжая в 
него, например через дверной проем). 
Нет пока признаков того, что оте- 
чественное машиностроение обратило 
внимание на эту в общем не новую ма- 
шину. А сегодня она нужна как никог- 
да, потому что в ее лице представлена, 
образно говоря, техника хозрасчета. 
Там, где считают деньги, она незамени- 
ма — на семейных фермах и в подряд- 
ных звеньях, в строительных коопера- 
тивах, в коммунальной службе, словом, 
везде, где может потребоваться деше- 
вая, простая, экономичная в эксплуата- 
ции (мини-экскаватор легко укрыть в 
теплом помещении, так что и зимой он 
будет всегда готов к работе) машина, 
применение которой позволит и умень- 
шить нужду в больших экскаваторах. 


Выставке нужен новый сценарий. 
Небесполезно будет сопоставить экспо- 
зиции двух выставок — «Стройдор- 


маш-81» и «Стройдормаш-88» (обе ор- 
ганизованы В/О «Экспоцентр» ТПП 
СССР). В первую очередь мы увидим, 
что интерес зарубежных фирм к вы- 
ставке заметно упал. Среди экспонен- 
тов нет многих ведущих фирм, «задаю- 
щих тон» в строительном и дорожном 
машиностроении, а те, что приняли уча- 
стие, представлены более чем скром- 
но — выставочный офис с различной 
документацией. и видеомагнитофоном 
да одна-две машины или небольшой 
набор компонентов. Зарубежные фир- 
мы отмечают трудности участия в мос- 
ковской выстазке: доставка техники и 
ее экспонирование требуют больших 
затрат, в то время как надежды на их 


возмещение невелики, страна-устрои- 
тель приобретает небольшую часть 
экспонатов. Рациональными полагают 


случаи, когда демонстрируются маши- 
ны, уже приобретенные советской сто- 
ной и даже побывавшие в работе. 


и потребитель- 


ЯНОВ еЯ\Я-ГЧложно и указать 


ы оВИДЯТ особый экспозицион- 
н Ви ожно не просто рекла- 
ва\ь ‘техничеакие 


стройку, на которой используется ма- 
шина, дать характеристику условиям ее 
применения, сослаться на полученную 
выгоду. 

Отечественная экспозиция по-преж- 
нему старательно обособляется, для 
нее подбираются изолированные поме- 
щения и площадки. Но смысл изоляции 
пропадает, так как и в советском, и в 
зарубежном разделах демонстрируют- 
ся изделия совместных предприятий — 
они-то и высвечивают надуманность та- 
кого организационного и планировоч- 
ного решения. В самом деле, фирма 
ГлеБрегг (ФРГ) в своей экспозиции де- 
монстрировала погрузчик, который бу- 
дет выпускать ПО «Дормаш» в Минске, 
а в составе советской экспозиции де- 
монстрировался пневмоколесный кран 
с телескопической стрелой который 
та же фирма построила совместно с 
ПО «Завод им. Январского восстания» 
в Одессе. Та и другая машины несли 
все опознавательные элементы запад- 
ногерманской фирмы, в ее же стиле 
были исполнены и экспозиционные 
карточки. 

Наш самый мощный промышленный 
трактор Т-800 Челябинского тракторно- 
го завода демонстрировался почти ря- 
дом со своим прототипом — трактором 
серии ОР фирмы СаегрШаг. И посети- 
тели сновали от одной машины к дру- 
гой выясняя сходство и различие не 
только конструкций но и концепций. 
Для многих стало откровением, что 
фирма ставит разработку крупных мо- 
делей в зависимость от того, насколь- 
ко удается решить задачи создания мо- 
дульной конструкции. Ведь тракторы 
серии О очень дороги и потому рабо- 
тать должны без длительных простоев. 
На одном месте большой объем работ 
для них не всегда найдешь, приходит- 
ся перебрасывать с места на место на 
трайлере или железнодорожной плат- 
форме. Модульное исполнение и долж- 
но обеспечивать частичную разборку 
для удобства транспортировки. Дизайн 
тяжелых тракторов СаегрШаг (кроме 
модели П9, есть более мощные 010 
и 011) и примечателен тем, как мощ- 
ная конструкция разделяется на блоки 
и как построена их транспортировка. 

Происходит, как видим, «перемеши- 
вание» отечественной и зарубежной 
техники, с процессом этим надо счи- 
таться и извлекать из него пользу. 
Коль скоро ставится вопрос о дости- 
жении продукцией нашего машино- 
строения мирового уровня, то нужно 
идти на такие формы экспонирования, 


которые дают специалистам нашей 
промышленности возможность прово- 
дить сравнительный анализ нашей и 


зарубежной техники, определять ха- 
рактер, причины и пути устранения от- 
ставания. Сравнительный анализ повы- 
шает информированность и компетент- 
ность специалистов, формирует крити- 
ческое мышление и планы на перспек- 
тиву. При условии, однако, что отече- 
ственная и зарубежная части экспози- 
ции будут в определенной степени 
сбалансированы, соответствовать еди- 
ной концепции и сценарному плану 
выставки. Иными словами, полезный 
эффект выставки должен моделиро- 
ваться заранее. Пока этого нет, экспо- 
зиция формируется едва ли не стихий- 
но: отечественная промышленность де- 
монстрирует то, что имеется в нали- 
чии, зарубежная то, что в состоянии 
привезти. 

А ведь сколько выгод и возможно- 
стей несут с собой различные сцена- 


рии, которые можно положить в осно- 
ву экспозиции. Мы совсем не исполь- 
зуем возможности выставок-конкурсов, 
которые предусматривают состязание 
поставщиков однотипных изделий, оте- 
чественных и зарубежных. Конкурс — 
едва ли не самое сильное средство 
побудить предприятия и фирмы до 
предела усовершенствовать свою про- 
дукцию ради получения приза (закуп- 
ки большой партии изделий или вне- 
дрения изделий в производство). Но 
конкурс еще и сильное средство полу- 
чить полную и достоверную информа- 
цию о мировом уровне конкретной 
техники, поскольку подготовка и про- 
ведение состязаний, обработка и оцен- 
ка его результатов дают мощный им- 
пульс научно-исследовательским и экс- 
пертно-методическим работам в ‹са- 
мом широком диапазоне, от техниче- 
ских параметров машин до психофи- 
зиологических характеристик операто- 
ра. 

Выставки серии «Стройдормаш» 
близки выставкам-ярмаркам, хотя по- 
тенциал ярмарки целиком не исполь- 
зуется. Отечественные — предприятия 
экспонируют свои изделия не для про- 
дажи, поэтому и подготовка изделий 
соответствующая. А ведь «Стройдор- 
маш» —та самая оптовая ярмарка, на 
которой и должен формироваться 
госзаказ каждому предприятию, здесь 
должны налаживаться связи между из- 
готовителями и потребителями. Зару- 
бежные фирмы и рады бы продать все 
свои изделия, да условия ярмарки им 
вряд ли кто объявлял (то ли в виде 
желаемого ассортимента техники, то 
ли в виде условий строительства, кото- 
рое необходимо обеспечить новой тех- 
никой, то ли в виде требуемого набо- 
ра технологий строительства и монта- 
жа). Выставка-ярмарка может привлечь 
самый широкий круг предприятий и 
фирм. 

Свой сценарий может иметь и вы- 
ставка-университет, которая будет слу- 
жить познавательным целям, разъяс- 
нять достоинства, определять органи- 
зационные, экономические, технологи- 
ческие и другие стороны создания ма- 
шин нового поколения. Важно только 
программу деятельности выставки-уни- 
верситета готовить заранее, чтобы со- 
став экспонентов, тематика докладов и 
сообщений и другие элементы позна- 


вательного процесса соответствовали 
поставленной цели. 

Выставка должна служить нашей 
Перестройке, поскольку эффективное 


строительство — один из главных ее 
фрагментов. Нужно перестроить наши 
не очень красивые и запущенные горо- 
да и села, обновить и построить зано- 
во транспортные артерии, далекие 
пока от требований современности, по- 
кончить с «долгостроями». Эти и дру- 
гие нелегкие задачи должны решаться 
< помощью самой современной техни- 
ки. Она должна быть лучше той, что 
демонстрировалась на выставке «Строй- 
дормаш-88». 
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Цветовой климат кабины экипажа 
самолета представляет собой целост- 
ную систему, все элементы которой на- 
ходятся в тесной взаимосвязи. Состоит 
она из двух подсистем: цветовой от- 
делки интерьера кабины, в свою оче- 
редь подразделяющейся на функцио- 
нальные и нефункциональные зоны, 
и цветового кодирования индикаторов 
различных приборов и органов управ- 
ления. 

Цветовое кодирование является 
важнейшей частью цветового климата 
в кабине, и, несколько утрируя, можно 
сказать, что вся цветовая схема отдел- 
ки кабины зависит от цветового коди- 
рования. 

Традиционное цветовое кодирова- 
ние — коды табло и электромеханиче- 
ских приборов — на нынешнем этапе 
развития кабин дополнено новыми 
цветовыми кодами на дисплеях и лам- 
пах-кнопках. Степень их общности в 
кабине различна. В основном она рас- 
пространяется на красный и желтый — 
аварийные цвета. В кабинах зарубеж- 
ных самолетов это семицветные коды 
на дисплеях и пятицветный код ламп- 
кнопок [1, 2]. 

В качестве примера цветового кода 
на дисплеях можно привести код ан- 
глийской фирмы ВАС, долгое время 
занимавшейся разработкой перспек- 
тивной кабины. Целесообразным здесь 
считается следующий цветовой код: 
зеленый — неподвижные шкалы, жел- 
тый — сигнализация предупреждения, 
синий — неподвижные надписи и небо, 
красный — аварийная сигнализация, 
оранжевый — выборочные цифровые 
значения параметров и систем, чер- 
ный — фон и негативное изображение. 
При этом директорные команды — в 
контрастных цветах [3]. 

Примером кода сигнальных ламп- 
кнопок может стать цветовой код, раз- 
работанный французской фирмой Аего- 
зраНа!е, входящей в европейский 
авиационный консорциум Айи$ Ш- 
из 1е. Красный — отказ (аварийная 
ситуация); янтарно-желтый — отклоне- 
ния, не требующие немедленного вме- 
шательства; синий — выполнение нор- 
мальной операции, временное включе- 
ние; белый — неправильное положение 
переключателя из-за ложного выбора; 
зеленый — отказ устранен, но в систе- 
ме остался дефект [4]. 

Динамика работы цветовой индикации 
может быть проиллюстрирована систе- 
мой индикации на самолетах нового 
поколения европейского консорциума 
АЗ10, АЗ20. При аварии какой-либо си- 
стемы она высветится на дисплее в 
красном или янтарно-желтом цвете в 
зависимости от срочности информации 
с потребным корректирующим дейст- 
вием синего цвета. Одновременно 
включается индикация на панели све- 
товой предупредительной сигнализа- 

и лампы-кнопки на потолочной 
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щий цвет превращается в белый. Дей- 
ствия, выполняющиеся автоматически, 
без вмешательства экипажа, тоже ин- 
дицируются на дисплее в белом цвете. 
Другой дисплей одновременно высве- 
чивает блок-схему, в которой нормаль- 
но работающие участки показываются 
в зеленом цвете, а неисправные — в 
янтарном [4]. 

Цветовая отделка функциональных 
и нефункциональных зон имеет значе- 
ние как фактор повышения работоспо- 
собности за счет цветового тона, цве- 
товой гаммы, находящихся в поле 
зрения. Учитывая, что в поле зрения 
летчиков находится в основном при- 
борная доска и рабочие зоны пуль- 
тов, штурвал и его колонка, то есте- 
ственно, что их цветовому тону прида- 
ется наибольшее значение при реше- 
нии цветовой концепции кабины. 

В мировой практике, судя по цве- 
товой отделке, нет единых взглядов 
на то, что представляет собой так на- 
зываемая функциональная зона. На- 
пример, в кабине самолета В767 аме- 
риканской фирмы Воеше приборная 
доска, верхняя и боковые поверхности 
среднего пульта одного цвета, а в ка- 
бинах самолетов АЗ10 и АЗ20 верхняя 
часть среднего пульта относится по 
цвету к приборной доске, тогда как 
его боковина, окрашенная другим цве- 
том и подчеркнутая мягкой окантов- 
кой помогает выделить верхнюю, 
функциональную часть пульта, тем са- 
мым как бы направляя, ориентируя 
взгляд. 

В истории самолетостроения при- 
борные доски имели черную, темно- 
серую, серую, светло-серую, зеленую, 
голубую (голубовато-серую), коричне- 
вую окраску. Таким образом, накоп- 
лены статистические данные за деся- 
тилетия эксплуатации, правильность ис- 
пользования того или иного цвета про- 
верена миллионами летных часов раз- 
ных самолетов с разным количествен- 
ным составом экипажа. 

Черный цвет, по-видимому, вошел 
в кабину чисто практическим подбо- 
ром. Белые оцифровки черных шкал 
приборов четко видны на его фоне. 

С изобретением бленкеров, информи- 
рующих красным цветом о нарушени- 
ях, установкой еще в 30-е годы цвет- 
ных лампочек этот цвет хорошо вы- 
полнял свою роль, максимально выде- 
ляя их и устраняя бликование фона в 
стеклах приборов. Зеленый цвет поя- 
вился в кабине с распространением 
так называемой теории оптимальных 
цветов. На приборных досках совет- 
ских самолетов это был изумрудно- 
зеленый цвет с дополняющим его 
«салатным». 

Черная окраска приборных досок 
в определенный период связывалась 
и с ультрафиолетовым освещением 
приборов, а изумрудная — с красным 
освещением приборной доски, что со- 
ответствовало представлениям о по- 
вышении тонуса организма, зрительном 
комфорте, хорошей считываемости 
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информации с приборов. Все эти ок- 
раски использовались в равной степени 
при естественном свете и при «белом» 
освещении приборной доски. 

Статистические данные свидетель- 
ствуют о том, что в 70-е годы многие 
авиационные фирмы переходят к 
светло-серой ахроматической («мыши- 
ной») и голубовато-серой окраске при- 
борных досок и пультов, развивая об- 
щую серую или голубоватую гамму 
интерьера пилотской кабины. Таковы, 
например, кабины американских само- 
летов ОС-9, В-727, [.-1011, европейских 
«Сотеф, «Мегсиге», «Сопсог4» и дру- 
гих. Кабины советского самолета Як-42 
первоначального выпуска и некоторых 
других также имели такую окраску. 

В ряде случаев в них сохранялась «ру- 
диментарная» окраска верхнего пульта 
(верхней консоли) в черный цвет, так 
как, возможно, опасались бликования, 
отсвечивания в солнечных лучах. Есть 
примеры и комбинированной окраски. 
Так, на пульте бортинженера сверх- 
звукового самолета Ту-144 имелись 
зоны, относящиеся к работе двигате- 
лей, сплошь окрашенные в желтый 
цвет при общей голубовато-серой ок- 
раске. Это имело отношение к коди- 
рованию систем самолета различными 
цветами и помогало экономить время 
при ориентировке. Подобные решения 
весьма «экзотичных. 

Настоящее время, характеризую- 
щееся, как уже отмечалось выше, пе- 
реходом. к индикации на дисплеях и 
внедрению нажимных ламп-кнопок на 
потолочном пульте, дало импульс к 
поискам наилучшего фона для новых 
приборов. Серый цвет, давно исполь- 
зовавшийся в кабине на новом этапе 
ее развития, приобретал иной смысл: 
нейтрального фона для цветовой инди- 
кации, цветового кодирования. Следу- 
ет заметить, что фон всегда с запоз- 
данием реагировал на приборные из- 
менения в кабине. Коричневую и го- 
лубоватую окраску функциональных 
зон в большей мере можно отнести 
к исследованию функциональных со- 
стояний летчиков. Известно, что голу- 
бой замедляет частоту пульса и не- 
сколько понижает артериальное дав- 
ление человека-оператора, желто-ко- 
ричневый, будучи «теплым» цветом, 
создает хорошее настроение, как бы 
приглашает к работе, серый — держит 
неизменным артериальное давление. 

Различные примеры окраски пока- 
зывают, что в мире на сегодня нет 
единого мнения на окраску кабины, 
хотя, разумеется, в результате психо- 
физиологических исследований по воз- 
действию цвета и выведены некоторые 
общие закономерности [6]. Результа- 
ты различных психофизиологических 
экспериментов с цветом достаточно 
известны, например, весьма общие 
предложения медиков «для членов 
летных экипажей, выполняющих моно- 
тонную работу в течение длительного 
времени»; «наиболее адекватной, по 
их мнению, здесь является желто- 
оранжевая окраска кабин, а с увели- 
чением скорости полета и напряжен- 
ности выполняемой работы тон окрас- 
ки кабины целесообразно изменять в 
направлении коротковолновой зоны 
спектра» [6], то есть в сторону так на- 
зываемых «оптимальных цветов» — 
желто-зеленой, зелено-голубой частей 
спектра. 
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Общий недостаток подобных ис- 
следований заключается, по нашему 
мнению, в том, что изучается крайне 
малое количество насыщенных цзетов 
и нет той дифференциации цвета, 
которая отличает дизайнерски прора- 
ботанную кабину, исследования же 
проводятся на тренажерах [6]. Поэто- 
му статистический метод, свободный 
от субъективизма и «объективности», 
должен представлять интерес. 

Рассмотрим некоторые конкретные 
примеры современных кабин, в кото- 
рых есть дифференциация цвета, а 
также заметны различные подходы 
азиационных фирм к цветовым кон- 
цепциям кабин. Надо учитывать при 
этом, что цвет всегда связан в кабине 
с фактурой и формой, то есть можно 
говорить о цветофактурной отделке и 
цветоформе. 

Эргономисты и дизайнеры фирмы 
Аегозрайа]е разработали концепцию 
серой кабины. Приборная доска, ра- 
бочие зоны пультов кабин самолетов 
АЗ10 и показанного на последнем 
Парижском авиасалоне 1987 года АЗ20 
— серого ахроматического тона, «ма- 
ренго», и выделены из цвета окруже- 
ния. Рукоятки основных органов уп- 
разления — черного цвета. В АЗ20 ин- 
терьер кабины пилотов в целом вы- 
держан в более темных тонах. Ко- 
личество красного цвета, использо- 
ванного для кодировки органов уп- 
равления или их защитных колпачков, 
незначительно. Небольшие боковые 
пульты целиком темной отделки, так 
как кроме рукояток управления пе- 
редним колесом других органов уп- 
равления на них нет. Приборные щит- 
ки, выполненные из матового литье- 
вого термопласта, имеют цветной 
наполнитель — таким образом, нет 
скалызающейся или легко царапаю- 
щейся эмали. Миниатюрные тумблеры 
на них с черной пластиковой обли- 
цовкой приводных элементов обзеде- 
ны графическими кружками белого 
цвета для выделения тумблера в тем- 
новой адаптации. Переключатели име- 

светло-серую матовую отделку из 


ОНРЯМЯ ВО Б« (пассажирские 


е@ес{го.пеКгазоуКа.ги 


|| пе пермопласте. 


1. Кабина советского самолета Як-42 
(конец 70-х годов). Пример светло- 
серой отделки кабины. Цветовой ак- 
цент — красные кресла пилотов 

2. Кабина советского самолета Ил-62 
(конец 60-х годов). Пример «оптималь- 
ной» зеленой окраски. Штурвал светло- 
серой отделки — цветовой акцент ин- 
терьера 

3. В окраске приборной доски амери- 
канского самолета [.-1011 (начало 70-х 
годов) доминирует темно-серый цвет 


магистральные самолеты которой — 
это примерно 60% мирового парка) 
для кабин самолетов В757, В767, нахо- 
дящихся в эксплуатации, и В7.7, вы- 
ходящего в 90-е годы, разработала 
концепцию коричневой, «каштановой» 
кабины. Вся цветовая гамма кабин 
«теплого» цвета. В местах нефунк- 
циональной зоны кабины В767 исполь- 
зуется отделка небликующей пла- 
стиковой пленкой кремового цвета. 
Штурвал и колонка в двух цветовых 
вариациях: черного или землисто-ко- 
ричневого цвета. Козырек приборной 
доски традиционно черный, отделан 
фактурной матовой пластиковой плен- 
кой. В передней части, в зоне ава- 
рийного «кивка» шеей и головой, он 
имеет черную вставку из интеграль- 
ного пенополиуретана, служащую так- 
же как опора для руки. Рукоятки уп- 
разления, тумблеры — из белого лить- 
евого термопласта. В аварийный крас- 
ный во всей кабине окрашены лишь 
дза незначительных по площади кол- 
пачка на среднем пульте управления. 
Окраски типа «зебра» нет. Кресла пи- 
лотов имеют чехлы из натуральной 


овчины. Боковины и задняя часть крес- 
ла пилота, бортинженера облицованы 
тканью «теплого» серого цвета. «Каш- 
тановая» кабина с белыми органами 
управления, создавая хорошее рабо- 
чее настроение, даже уют, в какой-то 
мере снимает некоторую функциона- 
листическую упрощенность ее реше- 
ния, искупает грубое фигурное литье 
колонки штурвала, многочисленные 
головки винтов крепления. Бежево- 
каштановый цвет функциональной зоны 
кабины не противоречит цветовой 
индикации на дисплеях, так как не 
повторяет ни одного из них. 

В настоящее время опубликованы 
изображения кабины перспективного 
самолета фирмы Поцо|аз МОП. Судя 
по публикации, кабина имеет голубо- 
вато-серую окраску с органами уп- 
равления, имеющими черную и белую 
окраску [5]. 

Цветовая концепция советских са- 
молетов пассажирского назначения, 
базирующаяся на соответствующей 
нормативно-технической документации, 
не свободна от противоречий. При 
голубовато-серой окраске функцио- 
нальных зон цвет кодирования кисло- 
родного оборудования, являющегося 
аварийным, — голубой. Голубой на го- 
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4. Приборная доска кабины англий- 

ского самолета «СотеЁ 4В» (середина 
60-х годов) серого цвета. Цветовой ак- 
цент кабины — красные кресла 


5. Кабина советского самолета Ту-134А 
(70-е годы). Голубовато-серая окраска 
приборных досок и верхнего пульта 


6. Кабина советского самолета Ан-26 

(60—70-е годы). Черная окраска при- 
борной доски выглядит как продолже- 
ние черных шкал приборов 


7. Кабина новейшего европейского са- 
молета АЗ20. Серое решение кабины. 
Приборная доска и рабочие зоны пуль- 
тов ‘имеют окраску типа «маренго», 
серая — хороший фон для цветовой ин- 
дикации на дисплеях электронно-луче- 
вых трубок. Рукоятки кабины — чер- 
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лубом фоне. В других странах — белый 
на сером фоне. Голубым же цветом 
на голубом фоне кодируются и неко- 
торые органы управления, выделяю- 
щиеся практически только формой. 
С другой стороны, в окраску органов 
управления введен желтый цвет; на- 
пример, так окрашена рукоятка уп- 
равления двигателями, тогда как жел- 
тый является вторым аварийным 
цветом. 

На Международном парижском са- 
лоне по авиации и космонавтике 
1987 года в советском павильоне 
демонстрировалась кабина перспектив- 
ного советского самолета Ту-204, 
имеющая голубовато-серое общее ре- 
шение. Выделенные функциональные 
зоны окрашены в голубовато-серый 
тон. Предложенная окраска органов 
управления — черный и белый ахро- 
матические цвета [8, 9]. 

Следует сказать несколько слоз о 
целостном эстетическом восприятии 
кабины. Важнейшим здесь язляется 
выбор цветовой доминанты. В этом 
качестве наиболее эффектизно, ви- 
димо, выделение рабочей зоны пуль- 


тоз с помощью утемнения или вы- 
светления боковых поверхностей, их 
окантовкой, применением другого 
цзетового тона, как на АЗ20 и других 
самолетах. Цзетовыми акцентами мо- 
гут быть кресла летчиков или штурвал 
управления самолетом. Например, на 
первых самолетах Ту-134 штурвал был 
облицован пластиком цвета «слоновой 
кости» и выделялся в кабине как ее 
важнейший, скульптурный по форме, 
элемент. Цзетозым акцентом могут 
стать белые голозки рукояток упраз- 
ления. 

Исследование статистических тен- 
денций говорит о том, что по мере 
развития инженерно-психологических 
знаний зона цзетового варьирования 
непрерызно расширяется. При этом 
дальность полетов практически не 
влияет на окраску функциональных 
зон. Вероятно, тенденция напразлена 
не к сужению этой зоны, а к нахож- 
дению оптимального множества ос- 
новных цветов и их различных соче- 
таний. Общая гамма идет к большему 
цветовому обобщению, где цвета 
сочетаются по принципу нюансов, 


выделению рабочих зон пультов. 

Если коротко подытожить пере- 
численные данные, то можно придти к 
следующим выводам. Вся система 
цветового климата должна быть нап- 
равлена на главное соотношение: цве- 
тозой код — цветовой фон. Органы 
управления станозятся ахроматически- 
ми, окраски типа «зебра» исчезают. 
Цветофактурное решение кабины тре- 
бует матовых покрытий или покрытий 
с наименьшим коэффициентом блест- 
кости. Данные, полученные стати- 
стическим методом в области авиации, 
по нашему мнению, можно использо- 
вать и в других областях при проек- 
тировании кабин транспортных средств. 
И уместно всегда помнить высказы- 
вание Ж. Вьено: «Цвет способен на 
все: он может родить свет, успокое- 
ние или возбуждение. Он может 
создать гармонию или вызвать потря- 
сение, от него можно ждать чудес, 
но он может выззать и катастрофу». 
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КРИТИКА — 


Публикации последних трех лет о состоянии предметной и пространственной среды, 


о творческих основах дизайна, архитектуры, декоративно-прикладного искусства 
показали заметный интерес к вопросам критики. Но если для последних двух об- 
ластей творчества критика это привычный, известный жанр, то для дизайна он все 


еще чаемая новость. Разговоры о необходимости критики активно велись во время 


подготовки к учредительному съезду Союза дизайнеров СССР и несколько роб- 


ких слов о ней попали даже в принятый съездом Устав. Но этим дело пока и огра- 


ничилось. 


Настоящей статьей редакция «Технической эстетики» начинает рубрику о критике 


в дизайне, рассчитывая заинтересовать этой тематикой немалый круг специалистов — 


теоретиков, практиков, методологов. 


Размышления о критике 


УДК 745(049.3) 


ГЕНИСАРЕТСКИЙ О. И., культуролог, ВНИИТЭ 


Конечно, вопрос о критике в ди- 
зайне далеко не нов. Будучи проекти- 
рованием, дизайн критичен в силу ос- 
новной своей задачи — улучшать средо- 
вую обстановку жизни, совершенство- 
вать все элементы предметной, знако- 
вой образной среды. Делать это и 
значит отвергать худшее, отсталое, ста- 
вить под сомнение несовершенное. А 
что это как не критика? 

Гиперкритичным был 
поотодизайн 20-х годов, входивший в 
широкий фронт «неистовых ревните- 
лей» перестройки всей жизни России на 
новых, до того никому не ведомых 
основаниях. Он соответствовал фазе 
военного коммунизма в культуре, эсте- 
тической разверстке напроектированных 
ценностей и немало преуспел в том, 
чтобы «старый мир разрушить до осно- 
вания», особенно в части высших цен- 
ностей культурной традиции. 

В ярко критические тона окрашен 
был и дизайн второго призыва в 60-е 
годы. Хотя на деле речь шла тогда 
уже не о пионерных инновациях, а о 
заимствованиях из собственного прош- 
лого или из западного дизайна тех 
лет — критического пафоса в адрес 
«декоративных излишеств» культуры 
было хоть отбазляй. Обновление обще- 
ственной и творческой атмосферы, кри- 


пионерный 


тика штампов опостылевшего образа 
жизни, тяготение к неведомому, ново- 
му — все это создало дизайну того 


времени огромный кредит доверия, ко- 
торый он начал было опраздывать и в 
проектах вещей, и в проектах проекти- 
рования. Однако реформы, как мы зна- 
ем, были пресечены, методологические 
проекты положены в архив, кредит до- 
верия растрачен, а критический по- 
тенциал дизайна, свойственный ему как 
проектированию, остался невостребо- 
ванным. Сегодня вновь мы переживаем 
пору надежд, реформы обещают 
быть более радикальными и длитель- 
ными, интерес к методологии проекти- 
рования, к ценностям проектной кулъ- 
туры очень высок. Некоторые мелио- 
ративные, архитектурные и социальные 
проекты обсуждает чуть ли не вся 
страна. Время для новой постановки 
вопроса о критике в дизайне самое что 
ни на есть подходящее. 

Помимо внешних, социально-культур- 
ных причин повышения интереса к кри- 
тике в дизайне есть еще и внутренние 
причины, связанные с состоянием, со 
структурой проектной культуры, скла 

вающейся в стране в последние три 

сятилетия. Критика как способность 
ивесковтрефлексии и как жанр ин 
лИентуальч9текразвачества является 
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органической составной частью проект- 
ной культуры, условием и одновремен- 
но следствием ее саморазвития. Зна- 
комство с историей дизайна показыва- 
ет, что как раз благодаря критике, спо- 
собности оценивать, выбирать или от- 
вергать, выражать критические оценки 
в творческих замыслах и воплошениях 
проектирование из рабочего рутинного 
процесса, впаянного в производство, 
постепенно выкристаллизовалось в са- 
мостоятельный тип деятельности — со 
своей проектной культурой. Конечно, 
в разных проектных культурах критика 
будет разной — по функциям и стилю, 
но всегда она отражает ее состояние, 
характерные ее особенности. 

Самая яркая черта современной про- 
ектной культуры — это ее повышенная 
концептуальность, разнообразие и раз- 
нонаправленность обращающихся в ней 
концепций: индивидуальных и группо- 
вых, инициативных и ведомственно 
оформленных, авторских и типовых 
и т. д. Концепции и программы, кото- 
рые задумываются и обсуждаются как 
произведения проектной мысли, явля- 
ются способом существования, услови- 
ем роста проектной культуры. Не уди- 
вительно, что концептуальность оказы- 
вается и главным качеством критики. 

Не так давно в статье «Проектная 
культура и концептуализм» [1] я попы- 
тался изложить, как в структуре про- 
ектного процесса взаимодействуют 
между собою: 

— концептуализация объекта проек- 
тирования, суть которой — в обрете- 
нии и удержании проектного замысла, 
в сохранении профессионалом доста- 
точно высокого уровня проектной ак- 
тивности (за счет постоянного языко- 
вого опредмечивания, экспонирования 
замысла и стадий его воплощения); 

— проектный дискурс, то есть про- 
цесс изготовления проекта в качестве 
текста, выполненного в каком-то про- 
фессиональном языке проектирования, 
достаточно гибком и прозрачном для 
высвечивания ценностного смысла про- 
екта; 

— проектная критика — оценка 
предлагаемых проектных решений и 
концепций на основе ранее отрефлек- 
сированных в данном профессиональ- 
ном сообществе средовых ценностей 
или работа по рефлексивному осозна- 
нию нового поколения ценностей на 
основе накапливаемого опыта оценок; 

— критическая рецепция. В отличие 
от внутрицеховых оценок — это куда 
более длительный процесс усвоения со- 
держания проекта, продумывания, цен- 
ностного прочувствования предложен- 


ных в нем решений соотнесения их 
прямых и косвенных последствий с раз- 
личными ценностными контекстами; 

— и наконец, инновации в отноше- 
нии объекта проектирования, то воз- 
действие на него, которое он начнет 
реально претерпевать по ходу осущест- 
вления проекта и к которому будет вы- 
нужден адаптироваться пользователь 
объекта, обитатель среды, тоже прожи- 
вающий свою жизнь не безвольно и не 
бессмысленно, но в символах какого-то 
взгляда на жизнь, какой-то жизненной 
концепции. 

Пусть читатель поверит, что я при- 
бегаю к этой цитации не ради само- 
рекламы. Говоря о критике в дизайне, 
мне важно подчеркнуть, во-первых, 
что проектная критика и рецепция про- 
ектов интеллектуально равномощны 
проектированию, а, во-вторых, что они 
столь же концептуализированы, как и 
само проектирование. Критические кон- 
цепции в дизайне не менее разнооб- 
разны, интеллектуально изощрены, чем 
проектные. В пространстве проектной 
культуры, надстраивающемся над инфра- 
структурой проектирования и рабочими 
процессами в ней, критические и про- 
ектные концепции перетекают друг в 
друга, одни становятся частью других 
и т. д. Более того, вместе они вступа- 
ют в тематические, ценностные связи 
с жизненными концепциями пользова- 
телей проектируемых объектов  обита- 
телей среды, образуя единый кругово- 
рот смыслов и целей, ценностных ин- 
тонаций, вплетающихся в музыку куль- 


туры. 
Так что критическая функция про- 
ектирования сегодня — это не приго- 


вор среде, вынесенный проектировщи- 
ком посредством созданного им про- 
екта, а диалог всех участников проек- 
тно-критической —экодрамы. — Критику 
никак нельзя вырывать из концептуаль- 
ного контекста проектной культуры, ли- 


шая критику символического языка 
культуры, а последнюю — энергии 
критики. 


Но именно это, на мой взгляд, про- 
исходит сегодня, когда задачи критики 
в дизайне пытаются свести вновь к,..: 
экспертизе, когда, как сказано в ди- 
рективных документах, мировой уро- 
вень мы будем достигать путем усиле- 
ния контроля за качеством продукции. 


Экспертиза — в том виде, в каком 
она известна сегодня широкой публи- 
ке,— есть плод науковерия, позитивист- 
ских упований на всесилие науки, ко- 
торые наша общественная и отчасти 
художественная мысль разделяла очень 
остро в 60-е и более вяло, но столь же 
преданно в 70-е годы. Нужно понять 
эти социально-культурные и идеологи- 
ческие корни безоглядного доверия к 
циркуляру и бухгалтерским счетам, что- 
бы увидеть одну из причин того, поче- 
му критика в дизайне в те годы не 
развивалась, да и появиться-то вряд ли 
бы могла. 


60-е годы во многих областях мыс- 
ли, практики и жизни были временем 
торжества позитивных наук — кибер- 
нетики, семиотики, системного подхода, 
математической экономики, возрождав- 
шейся социологии — временем веры 
в то, что точная, строгая наука, во-пер- 
вых, располагает доказательным, при- 
емлемым для всех людей доброй воли 
знанием, во-вторых, поможет постро- 
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ить рациональные и эффективные си- 
стемы хозяйствования, управления, об- 
разования, социальной защиты и про- 
чего, а, в-третьих, обещает дать силы 
и уверенность противостоять заидеоло- 
гизированности сознания, не хотевшего 
более ограничиваться мудростями чет- 
вертой главы «Краткого курса ВКП(б)», 
освященного именем «гения всех вре- 
мен и народов». Ценностные ориента- 
ции и методологические конструкции, 
которые и тогда осознавались как не- 
опозитивистские», а теперь как «техно- 
кратические», имели-таки в 60-е годы 
явное гуманитарное значение: они 
утверждали свободу мысли, взывали не 
к псевдодиалектическому шаманству, а 
к интеллектуальной честности в отноше- 
нии ценностей научного мышления — 
к критериям эмпирической достоверно- 
сти, теоретической — доказательности. 
Кроме того, эти ориентации. и конструк- 
ции обладали тогда для публики обая- 
нием свежести и новизны. Аналогичный 
процесс отталкивания от догматических 
пережитков и художественных штампов 
соцреализма 40—50-х годов пережива- 
ло изобразительное искусство и архи- 
тектура. И здесь размежевание с неиз- 
житым прошлым проходило по линии 
большей строгости и точности подходов 
к формообразованию, «суровости» оце- 
нок, в чем тогда видели один из ис- 
точников свободы творчества. В этом 
же русле идейного развития находился 
и системный подход, методология ко- 
торого — научно-техническая в своих 
истоках — оказала столь сильное влия- 
ние на восстановление советского ди- 
зайна в те годы. 

Позитивистский он же технократи- 
ческий импульс, послуживший либера- 
лизации образа жизни и мысли в 60-е 
годы, не сошел автоматически на нет, 
когда оттепель кончилась и началось 
возрождение, а потом прямо-таки цве- 
тение казенного любомудрия и столо- 
началия. 

Уже после студенческой революции 
68 года, пробудившей многих на За- 
паде от позитивистского сна, Т. Маль- 
донадо вопрошал из своего далека: 
чего это, мол, «московским хозяйствен- 
никам» (а по нынешнему «бюрокра- 
там») столь по душе пришелся систем- 
ный подход [2] И действительно, ад- 
министративная система времен застоя 
жадно впитывала в себя терминологию 
и идеологию автоматизированных си- 
стем управления, алгоритмизированно- 
го обучения, прогнозирования, програм- 
мно-целевого подхода и т. д., и т. п. 
Вспомним, например, с каким нескры- 
ваемым удовольствием академик 
В. М. Глушков играл роль генерального 
конструктора ОГАС — общегосударст- 
венной —автоматизированной системы 
управления, обещая радикально решить 
чуть ли не все проблемы управления, 
ничего по сути не изменяя в его си- 
стеме. А как горели глаза у разработ- 


чикюв АСПОС — автоматизированной 
системы проектирования объектов 
строительства, венчавшей воздушные 


замки типового проектирования и де- 
лавшей излишними не только архитек- 
тора-зодчего, но и проектирующего ин- 
женера-строителя. Все эти суперсисте- 
мы, проекты и программы чем-то срод- 
ни печально известным сегодня «проек- 
там века» — проектам поворота север- 
ных и сибирских рек. Они столь же 


КоОРАНнАфаИНЫЙ своего профес- 
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ногообещающи, сколь и расточитель- 
Они греют сердца той депрофес- 


т. 
ры управленческой бра- 


сионального сознания, своих развитых 
управленческих концепций с охотой 
хватается за любую псевдонаучную тер- 
минологию, радикальные по видимости 
технические решения. И чем они гран- 
диознее, чем больше обещают благ в 
отдаленном светлом будущем, тем 
крепче за них держатся. 

Когда сегодня на всех углах чистят 
бюрократию и технократические под- 
ходы в управлении, то, как мне кажет- 
ся, имеют в виду не столько социаль- 
ную группу лиц, по долгу службы 
занятых управлением (тут все дело в 
наличии или отсутствии профессиона- 
лизма), и не власть технических спе- 
циалистов, то есть, другим языком го- 
воря, представителей научно-техниче- 
ской интеллигенции (так ли уж много 
у нее власти?), имеют в виду демаго- 
гическое использование представлений 
и подходов сомнительного — в науч- 
ном отношении — уровня и происхож- 
дения, с помощью которых до сих пор 
оправдывают себя и свою псевдодея- 
тельность рыцари скоросшивателей и 
дыроколов, коих язык не поворачива- 
ется называть «государственными му- 
жами», «капитанами промышленности» 
или «отцами городов». 

Почему обо всем этом нужно вспо- 
минать, начиная разговор о критике в 
дизайне? Да потому, что многое в его 
идеологии, в науке о дизайне, в со- 
знании дизайнеров —в том числе в 
достаточно забюрократизированной си- 
стеме ВНИИТЭ — складывалось под 
воздействием разных «системных под- 
ходов» в 60-е годы и кристаллизова- 
лось в 70-е, оказавшись подверженным 
господствовавшему тогда разлагающе- 
му духу времени и, отложившись в на- 
учных представлениях, методических 
предписаниях, навыках принятия реше- 
ний продолжает действовать по сей 
день. О перестройке в дизайне мы 
умудрились как-то уж слишком цело- 
мудренно промолчать, несмотря на соз- 
дание Союза дизайнеров, изменение 
административной ситуации во ВНИИТЭ 
и ряд новых директивных документов 
по дизайну. И переход всей системы 
ВНИИТЭ на хозрасчет и самофинанси- 
рэвание возбуждает страсти, также от- 
нюдь не способствующие прояснению 
идеологии и стратегии дизайна. Одни 
сегодня надеются, что прошлое само 
как-то рассосется в новой ситуации, 
другие благостно уверены, что заняты 
самым передовым на свете делом — 
проектированием нового — и потому 
билет в Царствие Небесное у них и 
так в кармане. 

Экспертиза, проектное прогнозиро- 
вание ассортимента, дизайн-программи- 
рование, равно как и иные формы си- 
стемного подхода, реализовавшиеся в 
дизайне, — плоть от плоти идейного и 
организационного климата двух про- 
шедших десятилетий. Цемент давно схва- 
тился, здание (может, и не без строй- 
ности, но больно уж смахивающее на 
цех для бройлеров) возведено и пеюе- 
брать его — дело не из легких. Переби- 
рать же надо, без критики тут не обой- 
тись, а почвы и света для нее в дизай- 
не пока маловато. 

Все, что мною было сказано об экс- 
пертизе, конечно, не новость. О пре- 
тензиях искусствометрии на точность и 
общезначимость весьма критически пи- 
сал В. Л. Глазычев [3]; о самоценности 
художественного образа, стилистических 
качеств, не сводимых к любой конеч- 
ной системе оценок, и в связи с этим 
о несостоятельности претензий квали- 


метрии в дизайне писал С. О. Хан-Маго- 
медов [4]; о первичности ценностного 
взгляда на предметно-художественный 
мир — А. В. Иконников [5]; о несводи- 
мости эстетических ценностей всегда 
ориентированных на того или иного 
субъекта, к потребительским и даже эс- 
тетическим качествам — М. С. Каган и 
Л. Н. Безмоздин [6] и т. д. Называю 
только несколько заметных страниц от- 
крытого неприятия «сильной научности» 
в дизайне, за которыми куда большее 
число случаев ее тихого неприятия или 
недоуменного пожимания плечами. Од- 
нако воз и ныне там. Видимо, дело не 
только в сохраняющемся преувеличе- 
нии роли экспертизы в дизайне или в 
преуменьшении роли критики, а в бо- 
лее сильно действующих факторах, ко- 
ренящихся в идейных и организацион- 
ных основах дизайна образца 70-х — 
начала 80-х годов. О них и речь. 

Не нашлось места для критики — 
концептуальной художественной или 
культурологической — и в такой раз- 
витой форме системного, претендую- 
щего на целостность и полноту подхо- 
да, каким в 70-е годы заявила себя 
методология дизайн-программ. Ни среди 
основных понятий или элементов струк- 
туры дизайн-программ, ни при пере- 
числении принципов их разработки мы 
не находим слоз о критических про- 
цедурах, критической рефлекции, о 
критике и тем более о самокритике как 
жанре проектной мысли. Дизайн-про- 
грамма, читаем в руководящих мето- 
дических материалах [7], это «составная 
часть ..целевой комплексной програм- 
мы, формируемая на урозне предприя- 


тия, главка, отрасли, региона, межот- 
раслевом, обшесоюзном» (с. 9). Тут 
видна логика «социального заказа», 
усердно внедряемая в умы проекти- 


ровщиков еще со времен ЛЕФа, тут, 
само собой, не до критики. Искусство, 
правда, тоже присутствует, в «нагляд- 
ной предметно-образной форме (ри- 
сунки, эскизы, сценарно-планировочные 
изображения, макеты, слайд-фильмы 
и др.)» (с. 13). Не забыта и культура: 
«Дизайн-программа должна реализо- 
вывать актуальные и важные для обще- 
ства эстетические идеалы, ценности и 
культурные образцы» а комплексный 
объект дизайн-программы «должен мо- 
делироваться и проектироваться как 
целостность с точки зрения ценностей 
культуры» (с. 14). Вроде бы все верно, 
но присутствия духа искусства и кулъ- 
туры не ощущается. Откуда, право, 
дизайн-программа и дизайн-объект зна- 
ют, что они должны? Ведь то. каким 
образом в проектирование будет при- 
входить художественный гений, интуи- 
ция, просто чувство и разумение, о том 
не сказано. Да и нужны ли они, если 
«целостность с точки зрения ценностей 
культуры» берется гарантировать ди- 
зайнеру сама методика? 

Критика, всесторонняя критика на- 
личной среды, выпускаемой продукции, 
проектов и проектных концепций, идео- 
логии, методологии и стратегии дизай- 
нерского проектирования, форм органи- 
зации проектного дела, критика его в 
посолидневшем не ко времени ВНИИТЭ 
и в «малышовых группах» Союза дизай- 
неров, в покрытых патиной времени 
старейших вузах и в создающихся кур- 
сах по повышению квалификации при 
ВНИИТЭ — вот то, на что сегодня воз- 
лагается столь много упований. Реали- 
стичны ли они? Хотелось бы думать, что 
они искренни, и потому стоит, на мой 
романтический взгляд, отнестись к ним 
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как к реальной возможности развития 
нашей проектной культуры. 

Кстати о самокритике. Когда-то дав- 
но, когда надежда на проектирование 
еще не была подточена застойным уны- 
нием и скепсисом, мною была опубли- 
кована статья «Место критики в суж- 
дениях об искусстве» [8], где функция 
критики в дизайне связывалась, во-пер- 
вых, с оценкой образа, структуры и 
функции произведений дизайна (с точ- 
ки зрения устоявшихся уже художест- 
венно-проектных ценностей) и, во-зто- 
рых, с выязлением новых таких ценно- 
стей (на основе постоянно накаплизаю- 
щегося опыта оценок). Речь тогда шла 
и об оценке отдельной вещи, и о ди- 
зайне в целом, причем критика возмож- 
ного сополагалась при этом — на рав- 
ных правах — с научным исследозани- 
ем данного и проектиоозанием долж- 
ного. Тогда казалось: раз интеллекту- 
альный центр критической рефлексии 
и коммуникации — это ценности, то имен- 
но развитие проектной ахсиологии, на- 
ряду с живым участием в деятельности 
худсозетов, чтением и написанием кри- 
тических статей поможет делу станоз- 
ления критики в дизайне. Увы, этим 
ожиданиям не суждено было сбыться. 

Ни общая эстетическая аксиология, 
худо ли, бедно ли развивающаяся в ака- 
демиях и университетах, ни специаль- 
ная аксиология, выросшая на базе ди- 
зайна во ВНИИТЭ (кстати сказать, в от- 
деле экспертизы) не породили замет- 
ной критической активности. Почему, 
спрашизаю я себя сегодня? Не знаю, 
что на это ответят уважаемые аксиоло- 
ги, но, со своей стороны, думаю, что 
тот методологический стиль, в котором 
строилась наука о средовых (и лишь 
отчасти — проектных) ценностях, мало 
способствовал возрастанию интереса к 
прямой критической работе, к накоп- 
лению, а тем более высказыванию кри- 
тических наблюдений, размышлений. 

Произошло это, на мой взгляд, по- 
тому, что в распространенных аксио- 
логиях принято начинать рассмотрение 
с понятия ценности, так сказать, в един- 
ственном числе. Отсюда характерное 
для аксиологии «штучное», дискретное 
понимание ценностей, которое потом 
требуется собирать в ценностные ситуа- 
ции или ориентации, даже в системы 
ценностей, наделяя их различными ак- 
сиологическими функциями. Таким пу- 
тем живое ценностное самосознание, 
чувствования, личные смыслы и замыс- 
лы замещаются ахксиологией как науч- 
ной дисциплиной  претендующей — 
это уж как водится — на творческое 
внимание дизайнеров, которые, однако, 
ее вниманием не очень-то балуют. 
С ценностями, с аксиологией привыч- 
ное для дизайна науковерие, склонность 
финансировать главным образом напи- 
сание научных отчетов сыграли все ту 
же злую шутку: наука, какая-никакая 
есть, а ценностей — как ни бывало. Вме- 
сте с тем каждый человек и каждый 
профессионал, несомненно, наделены 
жизненным и творческим самосознани- 
ем, выражающимся во множестве ак- 
тов ценностного чувствования, понима- 
ния и целеполагания, актов ценностно- 
го выбора и самопостроения жизни [9]. 
Опора на эти ценностные, аксиоматиче- 
ские состояния сознания, на принятые 
им аксиомы культуры — в этом я и 
ныне уверен — могла бы стать началь- 
ней точкой и основанием живой кри- 
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ких проязлений критической мысли. 
Даже там, где были все предпосыл- 
ки начать разговор о критике в дизай- 
не. — я имею в виду Всесоюзную кон- 
ференцию «Проблемы стилеобразова- 
ния в современном дизайне» [10] — да- 
же там дело ограничилось парадом те- 
зисов и докладов. А ведь тема о 
стиле — классическая тема художест- 
венной критики, да и время тогда не 
менее нуждалось в критической реф- 


лексии, чем сегодня... Ан нет. Вывод 
отсюда один: далеко не при всяком 
состоянии проектной, политической, 


административной культуры может цве- 
сти и плодоносить жанр интеллектуаль- 
ной активности, именуемый критикой — 
дизайнерской, художественной или лю- 
бой иной. 

Ну а сегодня? Способствует ли раз- 
витию критики в дизайне нынешнее со- 
стояние названных «функциональных» 
культур? Однозначно ответить на этот 
далеко не риторический вопрос я не 
берусь. Думаю, что все предпосылки 
социально-культурные, творческие к то- 
му есть: дизайн вышел за рамки про- 
стейших административных формализ- 
мов, образозался Союз дизайнеров 
СССР; теперь художественное проек- 
тирование практикуется в порядке ко- 
оперативной инициативы и индивиду- 
альной трудовой деятельности; рубри- 
ки о критике появляются в профессио- 
нальных изданиях, и даже в план на- 
учно-исследовательских работ ВНИИТЭ 
предполагается ввести тему научных 
основ критики в дизайне. Проектная 
культура становится все более концеп- 
туализированной, в ней теперь боль- 
ше доверия к творческим, авторским 
концепциям, чем было в 70-е го- 
ды. Дизайн с уверенностью обосно- 
вался на всесоюзных и республикан- 
ских выставках. История дизайна нако- 
нец-то в чести, да и при слове «тео- 
рия» перестали губы кризить... Словом, 
все за то, что критика в дизайне вот- 
вот на подходе, и, думается, дело пой- 
дет, я просто уверен в этом. «Круглые 
столы» в «Технической эстетике» о 
«хорошем дизайне» и об «экодизайне» 
(соответственно «Техническая эстети- 
ка», 1987, № 4 и 1988, № 5) меня в этом 
убеждают. 

Но двух вещей я опасаюсь. Во-пер- 
вых, боюсь как бы проблема критики 
не была раз и навсегда решена просто 
путем добавления слова «дизайн» 
через дефис к слову «критика», как 
в свое время появились на свет ско- 
роспелые —дизайн-процессы, —дизайн- 
структуры, дизайн-проблемы или ди- 
зайн-методы. Универсальная, я скажу, 
отмычка. И, во-вторых, силен соблазн 
начать с далековатых, изысканных тем 
о постмодернизме или трансавангар- 
де, о каком-нибудь очередном «хай-...», 
то есть с очень культурных и очень 
«перестроечных», как некоторым ка- 
жется, тем, но все-таки очень далеких 
от актуальных вопросов нашей проект- 
ной культуры. 

Начать, думается мне, можно с глу- 
бокой и последовательной самокрити- 
ки нашей профессии. Разве не часто 
еще слышны уверения, что именно ди- 
зайн был и остается у нас в стране 
лидером, если не всей проектной куль- 
туры, то ее научной и методологиче- 
ской части? Разве не упоены еще ве- 
тераны дизайна тем угловатым и до- 
статочно бесцветным — дизайн-стилем, 
что успел уже стать чуть ли не фир- 
менным стилем официального дизайна? 

Да ив более глубоком смысле вер- 


но, что, начав свою историю борьбой 
против технического, организационного 
отчуждения человека в индустриаль- 
ных, урбанистических структурах, ди- 
зайн сам стал источником средового 
напряжения и отчуждения, породив 
усредненную, художественно-девствен- 
ную среду. Для многих наблюдателей 
со стороны он стал даже синонимом 
чего-то антиэкологического, антидухов- 
ного. Нет, ни науковерия, о котором 
речь шла выше, ни приписываемого 
функционализму однообразия в приро- 
де дизайна не заложено. Будучи про- 
ектированием, дизайн — свободен, ес- 
ли, конечно, захочет воспользоваться 
своей свободой, а не променяет ее на 
очередную порцию чечевичной похлеб- 
ки. Если вновь станет критичным, в том 
числе и по отношению к себе. 

Я вижу пять главных, стратегиче- 
ских тем для критической рефлексии 
дизайна и в дизайне: 

1. Экологическая критика, предмет 
которой — образожизненные и худо- 
жественно-проектные качества наличной 
и порождаемой предметной среды. 

2. Проектная концептуализация ре- 
зультатов такой критики: приемы, «ю- 
жетика, «игры ума», с помощью кото- 
рых проектное воображение кристалли- 
зует замыслы, стратегии, ценностно- 
ориентированные концепции. 

3. Критика как функция проектной 
культуры и эта последняя как предмет 
и проблема критики. 

4. Критическая рецепция результатов 
проектного творчества, то есть процесс 
всестороннего примеривания на себя 
культурой обществом предлагаемого 
им дизайна. 

5. Критика состояния проектной 
культуры дизайна как части общей гу- 
манитарно-художественной и научно- 
технической культуры. 

Разумеется, эти вопросы — только 
с моей точки зрения — важные, как 
и все сказанное ранее. Мнение вообще 
есть стихия критической рефлексии. 
Если проектирование есть искусство 
мыслить замыслами, то критика — это 
искусство вкуса. На него я, главным 
образом, и полагаюсь, предлагая чита- 
телям сделать то же самое. 
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«Дизайн — социалистическому обществу» 


По материалам 2-ой выставки дизайна стран — членов СЭВ, Прага, 1988, июнь 


Пражская выставка «Дизайн — со- 
циалистическому обществу» в сравне- 
нии с перзой, московской, проходившей 
на ВДНХ СССР в 1985 году, кажется 
более камерной. Это впечатление фор- 
мируется как характером выставочного 
помещения, так и подбором самих 
экспонатоз. Пражская выставка основ- 
ное внимание уделила предметному 
окружению человека в быту. При этом 
значительную часть экспонатов состав- 
ляли образцы серийной продукции. 
Таков был замысел организаторов вы- 
стазки — Чехословацкого института 
прмышленного дизайна, которому сле- 
довали остальные участники: институты 
дизайна ГДР, Кубы, ПНР, НРБ и СССР. 
Отличительной особенностью выставки 
были также тематические коллективные 
экспозиции: «Организация дизайна», 
«Оценка уровня качества», «Новая тех- 
ника», «Культура жилища», «Дизайнер- 
ское образование», «Спорт — досуг», 
«Мир детей». 

Наиболее крупными были экспози- 
ции ЧССР и СССР, занявшие практи- 
чески весь первый этаж выстазочного 
зала «У Гиберну», расположенного в 
центре города. 

Чехословакия продемонстрировала 
наряду с глубокими национальными 
традициями дизайна основные новые 
направления его развития. Высокий 
уровень дизайна традиционных для 
чехословацкой промышленности объек- 
тов — мебели, стекла, керамики, одеж- 
ды, изделий из кожи — достаточно оче- 
виден. Эти изделия неоднократно отме- 
чены национальными и международ- 
ными премиями за дизайн. Среди та- 
ких работ обращают на себя внимание 
светильники К. Вольфа, а также мебель 
Я. Грещчака (особенно стул и кресло 
на металлическом каркасе). 

В этом же разделе представлены 
станки, приборы, сложная бытовая тех- 
ника. Эти дизайнерские разработки не 
отличаются особенной новизной, хотя 
все выполнены на высоком профессио- 
нальном уровне. Исключение состав- 
ляют, пожалуй, лишь новые модели 


тул и кресло. Дизайнер Я. ГРЕЩ- 
ива бека 
им. Н. А. Некрасова 
е@ес{го.пеКгазоуКа.ги 


Персональный компьютер (ПНР) 


мотоциклоз «Ява-500» (дизайнер Я. Чер- 
винка) и «Сидекар 700-люкс» (дизай- 
неры Я. Татоушек и И. Муха). 

В целом экспонаты чехословацкого 
раздела демонстрируют стремление к 
качественному исполнению изделий. 
Этому в немалой степени способству- 
ют разработки в области новой техно- 
логии, где дизайнерами также вносит- 
ся весомый вклад. 

Советский раздел привлек внима- 
ние посетителей выставки прежде всего 
такими дизайнерскими инновациями, 
как дизайн-программа «Часы», рабо- 
тами по теме «Банк идей нозых това- 
ров» и оригинально решенной моло- 
дежной одеждой. Экспозиционной но- 
винкой был также персонифицирован- 
ный показ творческих дизайнерских 


коллективов и отдельных дизайнеров. 
Компактными, но емкими по содержанию! 
экспозициями были представлены ра- 
боты дизайнеров Бердского радиозаво- 
да, объединения БелОМО, Киевского и 
Ленинградского филиалов ВНИИТЭ. 
Впервые была показана конкурсная 
разработка — тема «Метро». Иностран- 
ные специалисты с похвалой отзыза- 
лись об оформлении советской экспо- 
зиции. 

Большой тематической насыщенно- 
стью, как и на первой международной 
выставке, отличалась национальная 
экспозиция ГДР. Немецкие дизайнеры 
показали много небольших по объему, 
но с выдумкой и очень элегантно сде- 
ланных вещей, Это и коллекция быто- 


Швейная машина (учебная работа) 
Дизайнер Д. БАРТАШЕВСКИЙ 
(ПНР) 


вых светильников с галогенными и 
компактными, люминесцентными лампа- 
ми (дизайнеры В. Никель и Г. Лайтке), 

в которых весьма оригинально исполь- 
зованы светорассеивающие материалы 

и нестандартно решена общая форма, 
это и несколько модификаций настен- 
ных часов (дизайнер Х. Шпайнер), и 
две новые модели пылесосов «Формат 
2002 и 2003» (дизайнеры И. Шмидер 

и У. Хойблейн). По-дизайнерски лако- 
нично и выразительно решена посуда 
из фарфора, отдельные предметы ме- 
бели, приборы и изделия оргтехники. 
Высокий профессиональный уровень 
подготовки дизайнеров и ориентация 

на современную технологию изготовле- 
ния массовой продукции видны бук- 
вально в каждом экспонате нацио- 
нального раздела ГДР. 

Успехи развития болгарской про- 
мышленности за последние годы обще- 
известны. Ведущей отраслью в этой 
стране стала электроника, поэтому не 
случаен интерес болгарских дизайне- 
ров к этой тематике. Однако однород- 
ность проектных задач привела к по- 
явлению определенной стандартности 
решений. Разработки не отличались 
большим разнообразием. По ряду экс- 
понатов болгарского раздела это хо- 
рошо видно. Но долго это продолжать- 
ся не могло. Самые последние работы 
дизайнеров Д. Пешина, С. Драганова, 
А. Василева, В. Валевой, представлен- 
ные на выставке, показывают, что им 
удается преодолевать стереотипные 
подходы и выходить на новое качество 
дизайна, 

В металлообрабатывающих стан- 
ках болгарские дизайнеры стремятся 
активно использовать цвет, А в детской 
мягкой игрушке демонстрируют свою 
фантазию и национальный юмор. 

Содержание польской экспозиции 
становится уже традиционным для меж- 
дународных выставок социалистическо- 
го дизайна. Специалисты ПНР уже 
много лет ведут широким фронтом ис- 
следования и разработки в области 
формирования жилой среды, где на- 
койлен большой опыт. На пражской 

ИЕтавке ядром польского националь- 
| ое полностью обору- 
им. Н. А. Некрасова 
@ес\го.пеКгазоуКа.ги 


Малая кухонная машина. Дизайнеры: 
Г. БОН, К. ХАЙМБЮРГЕР, У. ХОЙ- 
БЛЕЙН (ГДР) 


дованные фрагменты квартир (детская 
и молодежная зоны). Эти фрагменты 
показывают, что польские дизайнеры 
скромными средствами могут дости- 
гать выразительных объемных и цвето- 
вых решений жилой среды при полном 
учете специфических требований. 

Кубинский дизайн пока находится в 
начальной стадии своего развития. Его 
особенности в значительной мере свя- 
заны с условиями становления нацио- 
нальной промышленности. Тем не ме- 
нее дизайнеры Кубы уже решают раз- 
нообразные по своему содержанию 
дизайнерские проблемы (от создания 
сложной сельскохозяйственной техники 
до проектирования массовой одежды). 
На выставке работы кубинских дизай- 
неров были представлены пока лишь на 
цветных фотографиях. Надеемся, что 
на следующей выставке мы сможем 
увидеть их разработки в более пред- 
ставительной форме. 

Венгрия не смогла по экономиче- 
ским причинам принять участие в 


Кварцевые часы с индикацией. Дизай- 
нер Б. ШТОГМАН (ГДР) 


м: 


пражской выставке, но венгерские спе- 
циалисты участвовали в симпозиуме, 
проведенном одновременно с выстав- 
кой. 

Немало интересных экспонатов было 
в международных разделах, в частно- 
сти учебные работы студентов художе- 
ственных вузов различных стран. Осо- 
бенно выделялся проект бытовой 
швейной машины (дизайнер Д. Барта- 
шевский, ПНР). Среди разработок со- 
ветских дизайнеров в этих разделах 
представлены: холодильник «Снай- 
ге-117», гладильная бытовая машина 
«Престер», дорожный велосипед «Ви- 
раж», детский велоконструктор, магни- 
торадиола «Томь-209», лыжи и хоккей- 
ные клюшки Главспортпрома СССР. 

Оценивая в целом содержание 
пражской выставки, хочется поделить- 
ся некоторыми замечаниями. Ориента- 
ция устроителей в основном на демон- 
страцию готовых изделий снижает 
профессиональный интерес к ней со 
стороны специалистов. Подобные вы- 
ставки не должны превращаться в тор- 
говые или промышленные ярмарки. Они 
прежде всего должны способствовать 
продуктивному обмену профессиональ- 
ным опытом между дизайнерами социа- 
листических стран, формировать у них 
представления о путях дальнейшего 
развития дизайна, стать местом прямых 
творческих контактов. 

Экономические реформы, проходя- 
щие в социалистических странах, тре- 
буют новых подходов к организации 
последующих подобных выставок. Это 
касается и содержания и формы. По- 
видимому, и тематика симпозиумов дол- 
жна быть более тесно увязана с ос- 
новным содержанием выставок. По-но- 
вому должна формироваться и тема- 
тика международных разделов, чьим 
содержательным ядром могут стать 
совместные работы дизайнеров разных 
стран. 

Опыт проведения первых двух вы- 
ставок «Дизайн — социалистическому 
обществу» подсказывает, что подготов- 
ку следующей выставки надо начинать 
сразу после закрытия предыдущей, 
то есть уже сегодня. 

СЕМЕНОВ Ю. К., дизайнер, ВНИИТЭ 
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Выставка ГДР в Москве 


С 16 сентября по 9 октября на ВДНХ СССР проводится Националь- 
ная выставка ГДР. Специальный раздел выставки посвящен 


развитию дизайна в ГДР. 


Этот раздел носит название «Хоро- 
ший дизайн» — по названию государст- 
венной премии («Соо@ 4е$1п»), при- 
суждаемой с 1978 года Комитетом тех- 
нической эстетики (КТЭ) за выдающий- 
ся дизайн изделий производства ГДР. 
Надо сказать, что статус этой награды 
изменился начиная с весенней Лейпциг- 
ской ярмарки 1988 года. Из националь- 
ной она трансформировалась в между- 
народную — теперь за высшее качест- 
во дизайна награждаются не только из- 
делия ГДР, но и продукция других 
стран — экспонентов Лейпцигской яр- 
марки. Критериями оценки «хороший 
дизайн» является соответствие изделий 
таким требованиям, как высокие техни- 
ческие и потребительские свойства, эко- 
номичность, безопасность,  экологич- 
ность. В разделе «Хороший дизайн» на 
московской выставке демонстрируется 
промышленное оборудование и товары 
широкого потребления удостоенные 
премии «Соо 4ез1еп» или разработан- 
ные специально для советского рынка. 

Часть этого раздела, названная «От 
идеи до изделия», посвящена народно- 
му предприятию «Дизайн-проект». 

Народное предприятие «Дизайн-про- 
ект», подчиняющееся Комитету техниче- 
ской эстетики, имеет отделения в не- 
скольких городах — Берлине, Готе, 
Галле, Карл-Маркс-Штадте и Магдебур- 
ге. Оно выполняет заказы главным об- 
разом для таких промышленных пред- 
приятий, которые не имеют собствен- 
ных отделов дизайна. Только в прош- 
лом году это дизайнерское предприя- 
тие разработало свыше 300 дизайнер- 
ских проектов производственного обо- 
рудования, товаров широкого потреб- 
ления и объектов городской среды. 

Помимо предметной экспозиции 
раздел «Хороший дизайн» демонстри- 
рует методику обучения и повышения 
квалификации дизайнеров, широко зна- 
комит посетителей с традициями извест- 
ной школы Баухауз. 

Продолжая развивать унаследован- 
ные традиции, Баухауз превращается 
ныне в центр дизайнерского образова- 
ния, исследований и проектирования, а 
также в центр международного обме- 
на опытом в области дизайна. 
В 1987 году было проведено 40 семи- 
наров, симпозиумов, встреч и других 
мероприятий направленных на повы- 
шение квалификации дизайнеров, в них 
приняли участие 770 человек как из 
ГДР, так и из зарубежных стран. 

Имеется подраздел, рассказывающий 
о братском сотрудничестве Комитета 
технической эстетики и ВНИИТЭ. Здесь 
представлена долголетняя совместная 
научно-исследовательская деятельность 
по программам СЭВ в области эргоно- 
мики и дизайна, а также в области 
стимулирования дизайна в международ- 
ном масштабе. Акцентами экспозиции 
являются совместные результаты в об- 


рограмм по дизайну для проектиро- 


ИЗкливенаводства товаров широкого 
] Лени Я-еАВЯс 698 местной разработ- 
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ки стандартов и сотрудничества в об- 
ласти производства сельскохозяйствен- 
ных машин и железнодорожного под- 
вижного состава, а также в области 
производственной среды. 

Важным дополнением к экспозиции 
«Хороший дизайн» явится двухдневный 
(28—29 сентября) научно-технический 
симпозиум. Он проводится под эгидой 
Комитета технической эстетики и ста- 
вит своей целью продемонстрировать 
органичность дизайна для экономиче- 
ской политики ГДР. На конкретных при- 
мерах будет показан инновационный 
вклад дизайна в производство промыш- 
ленной продукции широкое использо- 
вание современных технологий, новые 
достижения в области экономии мате- 
риалов, энергии и других ресурсов. 


РУМПРЕХТ Ф., КТЭ, ГДР 


Программа симпозиума 


28 сентября 

с 10.00 до 12.30 

1. «Задачи промышленного дизайна 
и его вклад в экономическую страте- 
гию СЕПГ». 

Докладчик проф. д-р Мартин Кельм, 
руководитель Комитета технической эс- 
тетики, Государственный секретарь. 

2. «Об экономическом и культурном 
значении дизайна для дальнейшего 
формирования развитого социалистиче- 
ского общества в ГДР». 

Докладчик проф. Йохен Циска, пред- 
седатель секции дизайна и художест- 
венных ремесел Союза художников 
ГДР. 

с 13.30 до 16.00 

3. «Серийное изделие и его потре- 
битель». 

Докладчик проф. Рудольф Горн, Ин- 
ститут промышленного дизайна, Галле. 

4. «Дизайн для ключевых техноло- 
гий в Комбинате Роботрон», Дрезден. 

Докладчик проф. Пауль Юнг, шеф- 
дизайнер Комбината Роботрон. 

29 сентября 

с 10.00 до 13.00 

5. «Баухауз-Дессау — центр повы- 
шения квалификации с ориентацией на 
инновационность». 

Докладчик проф. д-р Рольф Кун, 
директор Баухауз-Дессау. 

6. «Народное предприятие «Дизайн- 
проект» в Дрездене». 

Докладчик Бенно Круг, директор НП 
«Дизайн-проект». 

7. «Организация рекламы и выста- 
вок на Комбинате Карл Цейсс-Йена». 

Докладчик д-р Герт Нобелинг. 

с 13.00 до 16.00 

8. «Дизайн как инновационный фак- 
тор создания продукции». 

Докладчик Германн Гаммич, шеф- 
дизайнер Комбината тяжелого машино- 
строения ТАКРАФ. 

9. «Дизайн-проект 
подвижного состава». 

Докладчик Лутц Гельберт, дизайнер 
Комбината Локомотивбау «Ганс Бейм- 
лер», Геннингсдорф. 


электрического 


ХРОНИКА 


СССР 


В трех среднеазиатских республиках 
в июне этого года прошли учредитель- 
ные съезды Союза дизайнеров. Пред- 
седателями правления избраны: в Тад- 
жикской ССР— А. Н. Заневский (зам. 
главного архитектора г. Душанбе), в 
Узбекской ССР — 3. Н. Феодориди (гл. 
художественный руководитель респуб- 
ликанского Дома моделей трикотаж- 
ных изделий первая из женщин, став- 
шая руководителем Союза дизайнеров), 
в Туркменской ССР — О. Маметнуров 
(художник-проектировщик ХФ Туркме- 
нии). 

В Киргизии состоялся прием в чле- 
ны СД СССР (из 75 кандидатов приня- 
то 35 человек), идет подготовка к уч- 
редительному съезду. 


СФРЮ 
В октябре этого года в Любляне 
(Югославия) состоится 12-я Биеннале’ 


промышленного дизайна (В1О). Между- 
народное жюри из 12 членов отберет 
для обзорной выставки лучшие работы 
в области промышленного и графиче- 
ского дизайна. В конкурсе принимают 
участие как отдельные дизайнеры, так 


и дизайнерские фирмы, организации, 
объединения. 
США 

В прошлом году учреждена новая 
международная дизайнерская премия 
фирмы  МагЬого-Резеп-Вох. Осенью 


1987 года был проведен первый кон- 
курс, к участию в котором допускают- 
ся студенты дизайнерских учебных за- 
ведений и молодые специалисты (окон- 
чившие учебу не более чем три года 
назад). 

Цель премии — помощь молодым 
дизайнерам, содействие росту их мас- 
терства. В качестве вознаграждения 
предусмотрены два места практикан- 
тов в известных дизайнерских бюрс 
мира. 

На конкурс представляются проек- 
ты изделий бытового назначения дли- 
тельного пользования, обладающие вы-. 
соким потребительским уровнем. Кро- 
ме того, проекты или макеты должнь 
отвечать еще одному условию: поме- 
щаться в «ящик дизайна МагБого», 
имеющий размеры 40.40.40 см. 


Внимание, конкурс! | 


} 

В ноябре 1989 года в г. Осака (Япо-_ 
ния) состоится !У Международный кон- | 
курс дизайна на тему «Огонь» (см. в’ 
«ТЭ» № 4/88 о предыдущем конкурсе) 
на тему «Вода»). На конкурс принима- | 
ются работы всех жанров дизайна. За-, 
явки на участие в конкурсе принима- 
ются до 31 октября 1988 года. Послед-. 


ний срок представления проектов — 
7 января 1989 года. | 
Желающие принять участие могут’ 


обращаться в Союз дизайнеров СССР.” 


ЭРГОНОМИКА 


УДК 331.101.1:62.004.12.001.4:615.47 


Медприборы: классификация и номенклатура 
эргономических показателей 


ИВАНОВ Э. В., канд. медицинских наук, УФ ВНИИТЭ. 
КУХТИНА И. Г., канд. психологических наук, ЛИДОВА В. Б., психолог, ВНИИТЭ 


Существующий в настоящее время 
в практике амбулаторно-поликлиниче- 
ской помощи дефицит в арсенале ап- 
паратурных методов диагностических 
исследований наиболее выражен в об- 
ласти функциональной диагностики (по 
данным [1] он составляет 40—45%). Это 
связано, во-первых, с недостатками в 
обеспечении амбулаторно-поликлиниче- 
ских учреждений медицинской техни- 
кой и, во-вторых, с нехваткой кадров 
средних медицинских работников — 
основных пользователей медицинскими 
приборами. Включение в процесс про- 
ектирования медицинской техники эр- 
гономических мероприятий, направлен- 
ных на оптимизацию деятельности ме- 
дицинского персонала, снижение утоми- 
тельности труда, экономию времени 
и пр., может во многом уменьшить ост- 
роту проблемы. 

Всесторонний учет человеческого 
фактора особенно важен теперь, когда 
медицинская аппаратура чрезвычайно 
усложняется и оснащается микропро- 
цессорной техникой. В медицинском 
приборостроении этот процесс идет 
весьма интенсивно: рождается новое 
поколение приборов с расширенными 
функциональными возможностями, ав- 
томатизированными процессами управ- 
ления и обработки диагностической ин- 
формации. В связи с этим появляются 
новые перспективы эргономического 
совершенствования медицинской техни- 
ки. В отличие от других видов техни- 
ческих средств следует иметь в виду 
ее специфику, связанную с наличием 
двух субъектов потребления — меди- 
цинского персонала и пациентов. Имен- 
но эта специфика вызывает необходи- 
мость пересмотра традиционных подхо- 
дов к эргономическому обеспечению 
проектирования медицинских приборов, 
к их классификации с позиций эргоно- 
мики и формированию номенклатуры 
эргономических показателей их каче- 
ства. 

Предлагаемая нами концепция эрго- 
номического проектирования медицин- 
ских электронных приборов и аппара- 
тов (МЭПА) основана на комплексном 
учете интересов трех категорий по- 
требителей: пациентов, медиков и, на- 
конец, технического персонала, занято- 
го обслуживанием и ремонтом техники. 

Для пациентов речь идет прежде 
всего об обеспечении максимального 
комфорта при применении конкретного 
аппаратурного метода диагностики и 
лечения; для медицинского персонала 
важно упростить взаимодействие с мед- 
техникой за счет автоматизации про- 
цессов управления и обработки инфор- 
Мации, а техническому персоналу сле- 
дует обеспечить оптимальную опера- 
тивность процесса обслуживания и ре- 
монта. 

На первый взгляд это общие поло- 
жения эргономического проектирова- 

‚ приемлемые для любой техники. 


заложен, особый смысл. Во-пер- 
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ное с недугом, а также ощущения, 
обусловленные диагностическим или те- 
рапевтическим воздействием, должны 
быть по возможности компенсированы 
или облегчены эргономическим совер- 
шенством контактирующих с пациентом 
элементов медицинского прибора. Во- 
вторых, управление медицинскими элек- 
тронными приборами и аппаратами 
осуществляет медперсонал, порой не 
имеющий о них профессиональных 
технических знаний. Поэтому, чтобы 
исключить ошибочные действия, осво- 
бодить время персонала и дать ему 
возможность уделить больше внимания 
пациенту, автоматизация рутинных 
упразляющих действий просто необхо- 
дима. Оптимальный путь повышения 
эффективности аппаратурной диагности- 
ки связан с автоматизацией обработки 
первичной диагностической информа- 
ции. В-третьих, техническое обслужива- 
ние и ремонт аппаратуры всегда были 
узким местом в системе здравоохра- 
нения а в связи с происходящим 
усложнением медтехники — тем более. 
При явном дефиците медицинских при- 
боров, их высокой стоимости сложив- 
шаяся практика простоев техники из- 
за ремонта совершенно недопустима. 
В этой связи эргономическое обеспече- 
ние ремонтопригодности медтехники в 
настоящее время — одна из самых ак- 
туальных задач. 

Разработка принципов проектирова- 
ния такого сложного комплексного 
объекта, как медицинские электронные 
приборы, невозможна без исследования 
его классификационно-типологического 
членения. Применительно к эргономи- 
ческому обеспечению проектирования 
эта проблема стоит особенно остро, так 
как вопросы эргономической классифи- 
кации медицинской аппаратуры до на- 
стоящего времени не обсуждались. 

В предлагаемом варианте классифи- 
кации мы попытались учесть все воз- 
можные основания, имеющие эргоно- 
мическую специфику для электронных 
приборов именно медицинского назна- 
чения (классификационные эргономиче- 
ские основания приборов промышлен- 
ного назначения детально прорабаты- 
вались в рамках дизайн-программы 


«Электромера»). При формировании 
оснований классификации выязилась 
необходимость рассмотреть отдельно 


две принципиально различные с эргоно- 
мической точки зрения составляющие 
МЭПА: одна — это воздействующие и 
воспринимающие элементы, с которыми 
взаимодействует и медицинский персо- 
нал, и пациенты, и другая — собствен- 
но приборная часть включающая 
управляющие и индикаторные устрой- 
ства с которыми контактирует почти 
исключительно медперсонал. Данная 
классификация является частным слу- 
чаем перекрестной фасетной [2] и в 
силу’ своей достаточно узкой специа- 
лизации не представляет особых затруд- 
нений для отнесения объекта к той 
или иной группе. Основания сгруппиро- 
ваны относительно их принадлежности 


к той или иной части прибора: воздей- 
ствующим или воспринимающим, управ- 
ляющим и индикаторным элементам. 

Более представительна группа клас- 
сификационных оснований воздействую- 
щих и воспринимающих элементов. Это 
в значительной степени объясняется их 
внутренней противоречивостью, связан- 
ной с проекцией на двух субъектов, 
играющих в функционировании системы 
«пациент — прибор — медперсонал» 
качественно различные роли. Первые 
три основания А, Б и В, приведенные 
на схеме, определяют характер взаимо- 
действия пациентов с воспринимающи- 
ми и воздействующими элементами, ис- 
ходя из степени пространственного 
контакта между ними, процедурной ак- 
тивности пациентов и морфологического 
приспособления этих элементов к зоне 
контакта. 

По каждому основанию выделяется 
три класса приборов, причем возраста- 
ние цифрового индекса класса (1, 2, 
3) означает усложнение эргономиче- 
ского обеспечения приборов и техни- 
ческого воплощения требований класса. 
Количество классов определено в ре- 
зультате эргономического анализа 
МЭПА и деятельности медперсонала. 
Таким образом, уже в процессе клас- 
сификации осуществляется ранжирова- 
ние медицинской аппаратуры по объему 
эргономического вклада в ее проекти- 
рование. Этот принцип распространя- 
ется на все использованные в класси- 
фикации основания. Например, по пер- 


вому основанию воздействующие и 
воспринимающие элементы третьего 
класса — «проникающие» — предпола- 


гают эргономическое обеспечение не- 
скольких процессов: комплекса подго- 
товительных операций введения эле- 
ментов, их фиксации, стерилизации, 
послепроцедурной обработки. Элемен- 
ты, контактирующие с поверхностью 
кожи (второй класс) не требуют стери- 
лизации и в эргономическом плане ме- 
нее критичны по всем остальным опе- 
рациям. Наконец, дистанционные воз- 
действующие и воспринимающие эле- 
менты (первый класс) предусматривают 
эргономическую проработку только 
применительно к установочным опера- 
циям и иногда фиксации. По осталь- 
ным основаниям (Б и В) также наибо- 
лее сложны указанные выше элементы, 
относящиеся к третьему классу. Они 
требуют эргономического проектирова- 
ния деятельности самого пациента в од- 
ном случае и проведения специальных 
исследований в области органной ан- 
тропометрии и биомеханики —в дру- 
гом. 

Взаимодействие медицинского пер- 
сонала с воспринимающими и воздей- 
ствующими элементами приборов ха- 
рактеризуют основания Г и Д. Основа- 
ние Г дифференцирует элементы по 
продолжительности контакта. Отноше- 
ния между сложностью эргономическо- 
го обеспечения и длительностью кон- 
такта в данном случае прямые. Осно- 
вание Д классифицирует воздействую- 
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Эргономическая классификация (с индексацией) медицинских приборов и аппаратов, 
предназначенных для электролечения и функциональной диагностики 
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активен 


Проникающий 


эргономического обеспечения 


Усложнение 


щие и воспринимающие элементы по 
наличию и характеру генерируемых 
вредных факторов. Так, воздействие в 
ограниченных дозах, лечебное для па- 
циента, может оказаться вредным в ре- 
зультате эффекта кумуляции для пер- 
сонала, длительное время работающе- 
го с аппаратурой. В связи с этим эрго- 
номические мероприятия, направзлен- 
ные на его защиту, либо распространя- 
ются на конструкцию аппарата и оформ- 
ление всего лечебного места (третий 
класс), либо ограничиваются оформле- 
нием и конструкцией воспринимающих 


и воздействующих элементов (второй 
класс), либо не предусматриваются 
(первый класс). 

Выбор классификационных основа- 


ний, связанных с управляющими и ин- 
дикаторными элементами медицинских 
электронных приборов и аппаратоз, 
обусловлен тем обстоятельством, что 
основные пользователи МЭПА (врачи 
и медицинские сестры) не являются 
техническими специалистами. Отсутствие 
профессиональных технических навы- 
ков становится серьезным препятствием 
на пути освоения постоянно усложняю- 
щейся техники. Поэтому за основной 
критерий эргономического совершен- 
ствования приборного интерфейса мы 
принимаем максимально возможное 
упрощение процесса управления. Это 
может быть достигнуто за счет автома- 
тизации приборов посредством введе- 
ния в их структуру управляющих и ана- 
лизирующих микропроцессорных си- 
стем. Данное направление развития ме- 
дицинской техники на современном эта- 
пе признано наиболее перспективным. 
ты приборов по осно- 
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квалифицированного, в том числе и с 
медицинской точки зрения, эргономи- 
ческого анализа соответствующих видов 
деятельности персонала, чтобы в каж- 
дом конкретном случае четко опреде- 
лить границу распределения функций 
между персоналом и автоматикой. 

Предлагаемая классификация носит, 
на наш взгляд, проективный характер. 
Действительно, отнесение медицинской 
техники по тому или иному основанию 
к определенному классу устанавливает 
программу эргономического обеспече- 
ния проектирования приборов и аппа- 
ратов, которая может быть реализова- 
на при современном урозне развития 
соотаетствующего метода диагностики 
или лечения и используемых в его ап- 
паратурном оснащении достижений нау- 
ки и техники. Конкретное содержание 
программы определяется выбором аде- 
кватного комплекса эргономических по- 
казателей и требований. 

При разработке номенклатуры эрго- 
номических показателей качества меди- 
цинских электронных приборов и аппа- 
ратов мы взяли за основу традицион- 
ную иерархическую структуру эргоно- 
мических показателей, в которой эрго- 
номичность является завершающей, ин- 
тегральной характеристикой техники. 
Первый уровень номенклатуры — ком- 
плексные показатели — характеризует 
три эргономических свойства МЭПА: 
управляемость, гигиеничность и обслу- 
живаемость. В отличие от общеприня- 
тых рекомендаций [3] мы не выделяем 
комплексный показатель, характеризую- 
щий освояемость приборов. Ориента- 
ция на максимальное упрощение про- 
цесса управления медицинской техни- 
кой приводит к тому, что большая 
часть положений, относящихся к данно- 
му показателю, полностью исчерпы- 
вается комплексом показателей управ- 
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ляемости. Вторая особенность — ис- 
пользование термина ‹«гигиеничность» 
вместо принятого «обитаемость» [3]. 


Это оправдано, так как эргономический 
смысл гигиенических показателей меди- 
цинских приборов и аппаратов заклю- 
чается прежде всего не в формирова- 
нии среды обитания, а в обеспечении 
необходимого гигиенического уровня 
контакта пациента с соответствующими 
воздействующими и воспринимающими 
элементами прибора и некоторых ви- 
доз оперативной деятельности медпер- 
сонала. 

Каждый комплексный показатель 
определяется рядом групповых, кото- 
рые в свою очередь образуются из 
сдиничных. Так, 
теризуют групповые показатели рас- 
пределения функций между прибором 
и медперсоналом, информационного и 
моторного взаимодействия, организа- 
ции взаимодействия; гигиеничность — 
обеспечение процесса процедурной 
подготовки и гигиенической обработки, 
а также собственно процедурной дея- 
тельности; обслуживаемость — обеспе- 
чение процесса транспортирования, тех- 
нического обслуживания и ремонта тех- 
ники. Иными словами, каждым группо- 
вым показателем ограничивается круг 


параметров и свойств изделия, связан- о. 


ных с какой-либо однородной деятель- 
ностью, либо с организацией деятель- 
ности. На этом уровне начинается диф- 
ференцироваться значимость 


потребителей (пациентов, медицинского 
и технического персоналов). 
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Среди групповых показателей управ- _ 


ляемости мы особо выделяем показа- 
тель распределения функций, который, 


несмотря на ряд рекомендаций, прак-_ 
тически не учитывается эргономистами. | 
На наш взгляд, при проектировании ' 
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о франспортировании (заинтересован ме- 
инский персонал) и о техническом 

а 

к 


медицинских приборов и аппаратов в 
соответствии с принятым концептуаль- 
ным подходом к их автоматизации 
оценка и обоснование распределения 
функций в системе «МЭПА-медперсо- 
нал» представляются чрезвычайно важ- 
ными. Не случайно в некоторых стан- 
дартах Системы показателей качества 
продукции (ГОСТ  4.366—85, ГОСТ 
4.371—85) по номенклатуре показате- 
лей медицинских приборов в разделе 
«Качественные показатели» уже фигу- 
рируют показатели автоматизации иног- 
да с достаточно полным раскрытием 
их содержания (ГОСТ 4.389—85). В на- 
шей номенклатуре групповой показа- 
тель распределения функций детализи- 
руется комплексом единичных показа- 
телей, определяющих операции, реали- 
зация которых возможна и предпочти- 
тельна в автоматическом режиме (на- 
пример, дозирование лечебного воз- 
действия, его программирование, нор- 
мирование регистрируемого процесса, 
диагностика отклонений от нормы 
и др.). 

Терминология остальных единичных 
показателей качества, характеризующих 
управляемость, частично заимствована 
из методических указаний, устанавли- 
вающих номенклатуру эргономических 
показателей качества на средства ото- 
бражения информации, органы и пуль- 
ты управления средств измерений и 
автоматизации общепромышленного на- 
значения (РД 50-285-81). Их содержа- 
ние и характеристики адаптированы при- 
менительно к сфере взаимодействия 
медицинского персонала с МЭПА и, 
помимо упомянутых элементов, распро- 
страняются также на воздействующие 
и воспринимающие элементы приборов. 
К таким единичным показателям отно- 
сятся: адекватность, соразмерность, раз- 
личимость, кодированность и ассоциа- 
тивность, стереотипность, досягаемость, 
обзорность и ряд других. 

В группу информационного взаимо- 
действия дополнительно включен пока- 
затель информированности о воздей- 
ствии электролечебных аппаратов, ре- 
гламентирующий требования к соответ- 
ствующим средствам и способам инди- 
кации. 

Единичные показатели гигиеничности 
раскрывают смысл —эргономического 
обеспечения конструкций МЭПА, про- 
цессов гигиенической обработки, дез- 
инфекции, стерилизации — оценивают 
уровень травматичности контакта с па- 
циентом воздействующих и восприни- 
мающих элементов прибора и травма- 
тичности их фиксации, показатели за- 
щищенности медицинского персонала 
от воздействия контактных сред и дру- 
гих факторов (вибрации, ультразвуко- 
вые, электрические и электромагнитные 
излучения и др.). 


Обслуживаемость, когда речь идет 


жияениитема ремонте (заинтересо- 
езнинеский.кдавбемал), специфиче- 
О нА 


техники черт 


не имеет. Единичные показатели тран- 
спортирования отражают уровень соот- 
ветствия характеристик МЭПА антропо- 
метрическим, биомеханическим, сило- 
вым и другим: физиологическим дан- 
ным медицинского персонала; при 
необходимости определяют оператив- 
ность трансформации приборов из ра- 
бочего положения в транспортное и 
обратно. Что касается единичных пока- 
зателей технического обслуживания и 
ремонта, то, анализируя в ходе разра- 
ботки стандарты Системы технического 
обслуживания и ремонта техники, мы 
обратили внимание на  отчетливую 
связь многих используемых терминов 
с эргономикой. Контролепригодность, 
доступность, легкосъемность, монтаже- 
пригодность, взаимозаменяемость, уни- 
фикация и другие понятия имеют явно 
эргономическое содержание. В конеч- 
ном счете именно с ними связана оп- 
тимизация деятельности технического 
персонала по обслуживанию и ремонту. 
Обеспечение этих качеств зависит от 
ряда эргономических параметров меди- 
цинских приборов, которые в нашей но- 
менклатуре объединены четырьмя по- 
казателями, регламентирующими вос- 
принимаемость и стереотипность точек 
технического состояния и обслуживания, 
соразмерность доступа к местам техни- 
ческого обслуживания и ремонта антро- 
пометрическим и биомеханическим дан- 
ным персонала, экономию движений и 
прилагаемые усилия. 

На уровне единичных показателей 
окончательно дифференцируется отно- 
шение к той или иной категории по- 
требителей медицинской техники, фор- 
мируется объектный адрес показателей 
(собственно прибор или его элементы). 
Таким образом, контрольный перечень 
эргономических требований к парамет- 
рам медицинской техники ориентирован 
на организацию деятельности конкрет- 
ного потребителя с конкретным прибо- 
ром или его элементами, что сущест- 
венно облегчает работу конструктора 
по учету человеческого фактора при 
проектировании медицинских электрон- 
ных приборов и аппаратов. 


ЛИТЕРАТУРА 


1. ШАРОНОВА Л. Н. и др. Комплекс диагности- 
ческих исследований, приборное обеспечение 
и уровни автоматизации в амбулаторно-поли- 
клинических учреждениях.— Медицинская тех- 
ника, 1983, № 5, с. 11—19. 

2. ВИКЕРИ Б. Фасетная классификация. Руковод- 
ство по составлению и использованию от- 
раслевых схем.— М., 1979. 

3. Руководство по эргономическому обеспечению 
разработки техники. Часть |. Общие эргоно- 
мические требования.— М., 1979. 


Получено редакцией 31.03.88 


ХРОНИКА 


ШВЕЙЦАРИЯ 


В Женеве состоялось присуждение 
премий победителям первого между- 
народного конкурса дизайнерских про- 
ектов кафельной облицовочной плитки 
(Сопсоигз Ог|апа!), на который было 
прислано более 500 разработок из 21 
страны мира. Всего было присуждено 
семь премий. Среди лауреатов: Н. Гил- 
ло (Франция, 1-я премия), П. Видмер 
(Швейцария, 2-я премия), П. Вейс (Швей- 
цария, 3-я премия), а также Ф. Анд- 
реоли (Италия), К. Е. Салес (Испания) 
и др. 

Наиболее интересные из представ- 
ленных образцов облицовочной плитки 
планируются к серийному производству 


швейцарской фабрикой керамических 
изделий СЕГТ. 
Организаторы конкурса намерева- 


ются проводить его регулярно каждые 
два года и надеются, что советские ди- 
зайнеры примут участие в следующем 
конкурсе. 


ШВЕЦИЯ 


Руководством Союза ЗуепзК Тогт 
(бывший Шведский художественно-про- 
мышленный союз) и редакцией одной 
из ведущих шведских газет ЗуепзКа 
Раз Ба4е организован конкурс, на ко- 
тором будет присвоен приз за дизайн- 
менеджмент. Цель конкурса — повыше- 
ние качества и конкурентоспособности 
продукции шведских промышленных 
фирм посредством компетентного уп- 
равления с позиций дизайн-менедж- 
мента. 

Приз будет присуждаться фирмам, 
комплексно применяющим дизайн в 
проектировании изделий, оказании ус- 
луг, организации производственной сре- 
ды и создании фирменного стиля. 
Первое вручение награды победителю 
конкурса состоится осенью 1988 года 
на семинаре «Дизайн-менеджмент как 
средство конкурентной борьбы. 


ПО СЛЕДАМ НАШИХ 
ВЫСТУПЛЕНИЙ 


Снят с производства 


В февральском номере этого года 
«Техническая эстетика» выступила в 
рубрике «Рецензии на вещи» с крити- 
ческой статьей о ручном прямоточном 
штанговом бытовом пылесосе «Ура- 
лец-5»,  выпускаемом —Медногорским 
электротехническим заводом  «Урал- 
электромотор». В ответ на критику 
главный инженер завода В. В. Киселев 
сообщил редакции: 

«Ручной пылесос «Уралец-5» имеет 
ряд конструктивных и технологических 
недостатков. Некоторые из них указа- 
ны в присланной Вами статье «Пыле- 
сос «Уралец-5» — домашний помощ- 
ник». Разработчиком изделия является 
отделение ВНИПТИЭМ, г. Вильнюс. 

Учитывая недостатки конструкции, 
пылесос «Уралец-5» снят с производ- 
ства.» 
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭСТЕТИКА, 


ИСТОРИЯ ВЕЩИ 


Кухонный очаг глазами дизайнера 


ТИЩЕНКО Н. А., архитектор, 


Роль очага в жизни человека чрез- 
вычайно велика. Кухонный очаг имеет 
столь же древнюю историю развития, 
как само жилье, на протяжении многих 
веков и даже тысячелетий он не толь- 
ко изменялся вместе с домом, но и 
активно влиял на развитие всей жилой 
среды. С него начал формироваться 
быт человека, ему издревле принадле- 
жит главенствующая роль в организа- 
ции внутреннего пространства и пред- 
метной среды жилища. Как же транс- 
формировался очаг, чем он стал се- 
годня} 


Современное понимание «домаш- 
него очага», впрочем, уже не отража- 
ет его первоначального, чисто функцио- 
нального содержания. Чаще оно ассо- 
циируется в нашем сознании с пред- 
ставлением об уюте и благополучии, 
налаженности, упорядоченности семей- 
ного быта и практически не восприни- 
мается как приспособление утилитар- 
ного характера. Тем не менее древний 
очаг, некогда совмещавший важнейшие 
для жизнедеятельности человека функ- 
ции по приготовлению пищи и созданию 
теплового комфорта обитания, лежит 
в основе исторической эволюции со- 
временных бытовых приборов, имею- 
щих аналогичное назначение. 

У современных кухонных плит боль- 
шое число исторических предшествен- 
ников. Это древний огневой очаг, раз- 
новидности традиционных печей и вос- 
точных тандыров, изразцовая «гол- 
ландка», английская металлическая пли- 
та с духовкой и т. д. Многочисленные 
функциональные процессы, осущест- 
вляемые с их помощью, обусловили и 
универсальность конструкции. Различ- 
ные приспособления для отопления и 
приготовления пищи, претерпевавшие 
изменения вместе с самим человеком 
и его общественным и культурным раз- 
витием, являли собой яркие свидетель- 
ства материальной культуры челове- 
чества. 

В процессе эволюции произошло за- 
кономерное отделение средств обо- 
гревания от оборудования для приго 
товления пищи. Отопление стало в ос- 
новном централизованным, а кухон- 
ные плиты, особенно с появлением от- 
дельного кухонного помещения, выде- 
лились в многочисленную группу при- 
боров для тепловой обработки продук- 
тов. Это и позволяет рассматривать ис- 
торические примеры устройств для 
кухни без учета присущей им ранее 
универсальности. 

В истоках эволюции огневых кухон- 
ных очагов лежат старинные печи. 
Каждый образец такой печи отличали 
особые тепловые свойства, изучение 
которых актуально и сегодня, так как 


полуневтежгищи с высокими вкусо- 
иикачесдвамюаКакараз качествен- 
пригозовление разнообразных блюд 


жет способствовать возрождению 
арых методов обработки продуктов 
| 


Азербайджанский филиал ВНИИТЭ 


и было одним из главных достоинств 
печей старых образцов. Этим они были 
обязаны, прежде всего, совершенной 
системе топок, зольника, заслонок и 
дымоходных каналов, которые равно- 
мерно нагревали все внутренние по- 
верхности функциональных устройств 
{духовой и сушильный шкафы, резер- 
вуары для воды и верхние конфорки). 
Старинные кухонные печи оснащались, 
кроме того, многочисленными приспо- 
соблениями для приготовления специ- 
фических блюд, например, на пару. 
Хорошему качеству приготавливаемой 
пищи способствовал материал облицов- 
ки — кирпич, глина или глазурованная 
плитка. Правда, крупным недостатком 
были сложность обслуживания печей 

и высокий объем подсобных работ, что 
затрудняло к тому же поддержание 
необходимой гигиеничности, 

И все же массивные сооружения из 
огнеупора, декорированные изразцами 
и затейливым чугунным литьем, пред- 
ставляют собой интереснейший мате- 
риал для изучения их роли в формиро- 
вании предметной среды жилища, опре- 
деления тех формообразующих прин- 
ципов, которым следовали их создате- 
ли. В декоративном оформлении, инди- 
видуальном для каждого образца, они 
стремились отразить свойственные вре- 
мени эстетические представления, уде- 
ляя при этом внимание стилевому соот- 
ветствию внешнего вида интерьеру по- 
мещения. Следуя моде, уже в [1Х веке 
сначала в Западной Европе, а затем 
повсеместно огнеупорный кирпич ста- 
ли покрывать изразцами специаль- 
ной формы, нередко орнаментирован- 
ными рельефным рисунком и покры- 
тыми цветной глазурью. С развитием 
в ХУ! веке стиля рококо, оказавшим 
влияние и на изготовление печей, ис- 
кусство исполнения изразцов на неко- 
торое время приходит в упадок, усту- 
пая место чугунолитейному мастерству, 
и возрождается вновь по старинным 
готическим образцам в ХИХ веке. 

Начиная с Х!Х века кирпичные печи 
постепенно стали заменяться устройст- 
вами из литого чугуна, в которых сжи- 
гались уголь или дрова, а впоследствии 
и газ, который позволял экономить 
время и энергию. И если вначале рас- 
пространение газовых печей сдержи- 
вала дороговизна газа, то уже в на- 
чале ХХ века они стали вытеснять с 
рынка все иные виды бытовых печей, 
работающих на твердом топливе. 

Индустриализация интенсивно изме- 
няла ситуацию. Введение в домашнее 
хозяйство централизованной подачи 
воды, а впоследствии газа и электриче- 
ства принесло в жилище значительный 
комфорт. Рационализация быта смело 
вносила изменения и в кухонное обо- 
рудование и кухонные приспособления, 
уменьшая габариты бытовых приборов, 
упрощая формы и их внешнюю отдел- 
ку. После первой мировой войны в 
период восстановления хозяйства (20-е 
годы ХХ века), когда появились деше- 
вые многоэтажные жилища рабочих, 


в Германии, Голландии и Италии нача- 
лось производство плит, уже несших 

в себе свойства, присущие современ- 
ным. В нашей стране, однако, из-за 
нехватки искусственного газового топ- 
лива эти плиты фактически не исполь- 
зовались. Основное место на кухне 
надолго заняли приборы на жидком 
топливе, то есть керогазы и примусы. 

Выпуск отечественных газовых плит 
был налажен только с 1946 года, когда 
активно развернулась газификация 
страны, охватившая почти все ее райо- 
ны, В короткое время производство 
новой аппаратуры было освоено мно- 
гими предприятиями, которые поначалу 
не ставили вопросов унификации и ти- 
пизации выпускаемой продукции. Толь- 
ко в 1970 году появились унифициро- 
ванные плиты, предназначенные для 
установки в городских квартирах. По- 
рядок бесплатной установки приборов 
как комплектующего оборудования кух- 
ни определял при этом параметры га- 
зовых плит. За основу была принята 
конструкция простого в изготовлении и 
дешевого нетеплоемкого аппарата. Эти 
плиты обладали низкими потребитель- 
скими и эстетическими свойствами, так 
как основное внимание при их разра- 
ботке обращалось на обеспечение сани- 
тарно-гигиенических показателей — 
малой токсичности продуктов сгорания, 
и общие требования к изделиям сво- 
дились к надежности, долговечности и 
оптимальной стоимости. 

С появлением первых безогневых 
очагов, сначала электрической плиты, 

а позднее микроволнового оборудова- 
ния, номенклатура современных 

средств приготовления пищи стала не- 
уклонно расширяться. Сегодня она 
включает множество приборов, отли- 
чающихся разнообразием типов и форм, 
зависящих от способов обработки, по- 
лучения тепла и применяемого энерго- 
носителя. 

В современных кухонных плитах ис- 
пользуются различные средства терми- 
ческого нагрева, такие как инфракрас- 
ное излучение, СВЧ-нагрев, контактный 
и бесконтактный способы обработки. 
Источниками энергии в этих приборах 
служат газ или электричество как наи- 
более эффективные и перспективные 
виды топлива для бытовых плит. Не 
потеряло своей актуальности и при- 
менение высококалорийных видов твер- 
дого и жидкого топлива, используемо- 
го как в старых печах, так и в совре- 
менных огневых очагах — варочных 
печах, примусах, мангалах. (Впрочем, 
трудности доставки и хранения этих 
видов топлива сдерживают распростра-. 
нение названных приборов в быту, 
поэтому они используются в основном 
дачниками и туристами.) Параллельно | 
появилось много принципиально новых 
специальных агрегатов, пополнивших 
группу современных безогневых очагов. 
Благодаря этим приборам, разрабаты- 
ваемым с использованием новейших 
достижений науки и техники, сокраща- 
ются затраты времени и труда на теп- 


ловую обработку и достигается высо- 
кое качество приготавливаемого про- 
дукта, что обусловливается правильной 
дозировкой компонентов и задавае- 
мым режимом обработки. В их число 
входят ростеры, тостеры, грилли, жа- 
рочные и СВЧ-печи, рисоварки, яйце- 
варки фритюрницы, вафельницы и 
многие другие. Среди достоинств этих 
приборов немаловажное значение име- 
ет легкость освоения операций. 

Например, при оснащении плиты 
инфракрасной горелкой-гриль достиг- 
нута технология приготовления попу- 
лярного шашлыка, представляющего 
собой древний способ запекания про- 
дукта на открытом огне. Новая горелка 
не только облегчает осуществление 
этого процесса в домашних условиях, 
но и помогает получить более высо- 
кие вкусовые качества, характерные 
только для способа гриллирования, 
обеспечивает перевод блюда из 
«праздничного» меню в повседневный 
рацион, в разряд обычных нетрудоем- 
ких процессов приготовления пищи. 

Применение наряду с конструктив- 
ными улучшениями новых отделочных 
материалов (современных видов кера- 
мики и стеклокерамики), которые по 
своим свойствам могли бы успешно 
использоваться в бытовых плитах для 
футеровки духовых шкафов или в ка- 
честве настилов, будет не только спо- 
собствовать выпечке в городской квар- 
тире «бабушкиных» пирогов и лепешек, 
поныне выпекаемых только в печах и 
тандырах, но и выявлять новые воз- 
можности формообразования плит. 

Большим достижением является вне- 
дрение в быт принципиально новых 
способов обработки продуктов и полу- 
фабрикатов, таких как сверхчастотный 
нагрев. Он позволяет приготовление 
продукта в собственном соку, что осо- 
бенно ценно для людей, нуждающихся 
в диетическом питании, 

Как видно, приборам, обеспечиваю- 
щим приготозление пищи в домашних 
условиях, в настоящее время отводится 
значительная роль, ибо пищезая про- 
мышленность, поставляя потребителю 
все большее количество полуфабрика- 
тов, облегчает процесс приготовления 
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щи, но не исключает его, а общест- 
| нное питание по своим темпам раз- 
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требованиям. Кроме того, по мнению 
социологов, бюджет современной семьи 
не позволит ей в ближайшей перспек- 
тиве полностью переключиться на об- 
щественное питание. Думается, что до- 
машнее питание, связанное с культурой 
прошлого, историческими традициями 
совместного приема пищи и националь- 
ными обычаями, еще долго будет спо- 
собствовать сохранению внутрисемей- 
ных отношений, развитию новых форм 
хозяйственно-бытовой деятельности. 
Даже в самых смелых прогнозах, со- 
ставленных на несколько десятилетий 
вперед, в которых весь наш быт пред- 
стает преображенным, перестроенным 
на высокотехнической индустриальной 
основе, пизиции домашнего питания 
достаточно прочны. А значит, «кухон- 
ный очаг» остается важнейшим эле- 
ментом кухонного оборудования, с его 
установки фактически начинается 
освоение окружающего свободного 
пространства и предметное наполнение 
кухни, от его типа и возможностей в 
значительной степени зависит уровень 
организации домашнего питания. 

В ходе социального и научно-тех- 
нического прогресса сокращение вре- 
мени и трудозатрат на кухне может 


происходить только за счет качественно 
нового оборудования, внедрения но- 
вейших достижений электроники и мик- 
ропроцессорной техники. Наиболее 
перспективными сегодня считаются те 
системы хозяйственного оборудования, 
которые могут обеспечить наибольшую 
экономию времени и энергии членов 
семьи, особенно работающей женщины, 
при более высокой результативности 
домашнего труда. Облегчение процес- 
сов домашнего труда даст возможность 
для развития его в более творческую 
форму — любительский труд. Эти пер- 
спективные тенденции развития быта 
определяют и новые позиции проек- 
тировщиков в отношении приборов 
тепловой обработки продуктов. Увели- 
чение объема знаний по технологии 
приготовления пищи, навыков и уме- 
ния у кулинаров-любителей предъяв- 
ляет повышенные требования к обо- 
рудованию, призванному быть надеж- 
ным помощником в осуществлении 

его деятельности. Современные при- 


боры тепловой обработки должны слу- 
жить и средством выражения любой 
потенции человека к творчеству в об- 
ласти кулинарного искусства. 

Растут требования потребителей и 
к внешнему виду современной бытовой 
аппаратуры, в том числе кухонных 
плит, образ и конструктивные особен- 
ности которых, однако, в последнее 
время фактически переходят из одной 
модификации в другую почти без раз- 
личий. Изменяется нюансировка отдель- 
ных деталей и узлов как отражение 
моды, но постоянными остаются основ- 
ные формообразующие элементы: кор- 
пус, надплитная часть, расположение 
горелок и духовки, пультовая зона. 
Влияние исторических тенденций, осо- 
бенностей аппаратуры, работающей на 
газе, конструктивных и технологических 
решений на процесс формообразова- 
ния привело к созданию устойчивых 
образно-стилистических стереотипов 
этой группы изделий. Влияние оказа- 
лось настолько доминирующим, что 
даже электрические плиты в своей 
основе прошли те же традиционные 
этапы формообразования. 

На наш взгляд, тормозит процесс 
расширения номенклатуры приборов 
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по приготовлению пищи и используе- 
мый в условиях специфики социали- 
стического устройства быта принцип 
бесплатной установки стационарного 
оборудования в жилом фонде массо- 
вого строительства. Например, эконо- 
мичное микроволновое оборудование 
до настоящего времени своим затова- 
риванием обязано не только вялой 
рекламе и высокой цене, но тем фак- 
там, что потребитель уже обеспечен 
основным оборудованием, уже имеет в 
пользовании газовую или электриче- 
скую бытовую плиту, предоставленную 
ему государством безвозмездно. При- 
чем чаще всего это упрощенные недо- 
рогие модели плит, унифицированная 
аппаратура, предназначенная для мас- 
сового жилья, на которой специализи- 
руются многие заводы страны. Для 
удовлетворения же возрастающих по- 
требностей населения в современных 
красивых изделиях бытовой техники, 
отличающихся новизной и оригиналъь- 
ностью формы и обладающих широ- 
кими функциональными возможностями, 
необходим дизайнерский подход. Толь- 
ко он позволит в комплексе охватить 
проблемы рациональной организации 
среды кухни. 

Выскажем некоторые соображения 
по этому поводу. Думается, что созда- 
вать «кухонный уют» с помощью од- 
ного универсального прибора повышен- 
ной комфортности, способного выпол- 
нять все возможные процессы по при- 
готовлению пищи, нерационально. 

В частности, специфические потребно- 
сти некоторых социальных групп на- 
селения, образ жизни которых исклю- 
чает расширенную хозяйственную дея- 
тельность (обитатели общежитий, семьи 
молодоженов, одиночки, инвалиды 

ит. д.), делают экономически нецеле- 
сообразным перевод унифицированных 
плит на уровень плит с расширенными 
функциональными возможностями. Кро- 
ме того, наличие такого оборудования 
сдерживает спрос на другие виды ап- 
паратуры, аналогичные по функциям. 

Один из возможных вариантов ре- 
шения проблемы — полиблочное ис- 
полнение бытовых плит и отделение 
варочной плиты с конфорками для са- 
мостоятельной установки в качестве 
стационарного оборудования кухни. Этот 
путь открывает возможности для бо- 
лее тонкого учета потребностей кон- 
кретной семьи уже на стадии первич- 
ного спроса. Целесообразность такого 
принципа распределения заключается 
в том, что для удовлетворения инди- 
видуальных потребностей обеспечива- 
ется возможность докомплектации 
оборудования по желанию потребите- 
ля. Им может быть приобретен целый 
комплекс дополнительных приборов, 
свободно размещаемых в интерьере 
кухни. Принцип удовлетворит разного 
потребителя: и сельского жителя, обес- 
печенного лишь балонным газом, и по- 
требителей с высоким доходом и по- 
вышенными требованиями к комфорту, 
так как они будут иметь возможность 
свободного выбора. 

Полиблочное исполнение аппара- 
туры открывает и широкие возможно- 
сти для поиска интересных дизайнер- 
ских решений «кухонного очага». 
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ВЫСТАВКИ, КОНФЕРЕНЦИИ 


Семинар 
по проблемам 
проектной культуры 


По инициативе Комитета по науке 
НРБ в г. Банкя состоялась междуна- 
родная встреча-семинар специалистов 
из социалистических стран на тему 
«Проблемы проектной культуры». Был 
заслушан ряд докладов, посвященных 
проблемам теории и методологии про- 
ектной деятельности: В. Сидоренко 
(СССР) — «Проблемы взаимосвязи про- 
ектирования и культуры»; Л. Тондла 
(ЧССР) — «Системная оценка и проекти- 
рование»; А. Раппапорта (СССР) — «До- 
полнительный подход к эпистемологии 
проектирования и гуманизации куль- 
туры»; М. Млицки (ПНР) — «Некоторые 
проблемы социального проектирования»; 
Д. Варзоновцева (НРБ) — «Память куль- 
туры» — проектные измерения челове- 
ческой деятельности»; А. Дейкова 
(НРБ) — «Инициатива и конструктивная 
реализация в традиционной и современ- 
ной проектной культуре». 

В результате обсуждения докладов 
участники семинара сделали ряд вы- 
водов. Прежде всего было отмечено, 
что проблемы теории и методологии 
проектной деятельности особенно ак- 
туальны в области экологии и гумани- 
зации среды. Однако, несмотря на 
большой опыт, накопленный в целом 
ряде стран, систематизация получен- 
ных результатов, их популяризация, а 
также влияние на разработки в области 
гуманизации среды не заметны. Ощу- 
щается настоятельная потребность в 
улучшении информационной работы, 
координации и кооперации разработок 
в области теории и методологии проек- 
тирования, которые ведутся архитекто- 
рами, градостроителями, инженерами 
и конструкторами, социологами, спе- 
циалистами по системному анализу. Осо- 
бое внимание необходимо уделять 
компьютеризации. 

Участники семинара сочли целесооб- 
разным и своевременным сделать сле- 
дующие предложения: 

— создать национальные оргкоми- 
теты семинара по теории и методоло- 
гии проектирования, конкретизировав 
тематику в соответствии со сложив- 
шимися в стране традициями и исследо- 
вательскими подходами; 

— развить в перспективе взаимодей- 
ствие семинара с высшей школой, на- 
циональными и международными на- 
учно-исследовательскими и проектны- 
ми организациями, а также с между- 
народными фондами; 

— разработать предложения по из- 
данию совместных работ в области 
теории и методологии проектирования. 

Второй семинар по теме «Проблемы 
проектной культуры» предполагается 
провести в г. Банкя в апреле 1989 года. 
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ВНИИТЭ 


УДК 745:008:643 

Региональные проблемы жилой среды: 
Сб. статей/Редкол.: Г. Л. Демосфенова 
(отв. редактор}, Ю. Б. Тупталов, 
М. В. Федоров, С. О. Хан-Магомедов.— 
М., 1988.— 100 с.— (Труды ВНИИТЭ. Сер. 
Техническая эстетика; Вып. 55]. 

Сборник посвящен вопросам влия- 
ния региональных и национальных осо- 
бенностей образа жизни на формирова- 
ние жилой предметной среды. Пред- 
ставлены различные уровни анализа 
проблемы: начиная с постановки исто- 
рико-теоретических вопросов  регио- 
нальной культуры и кончая рассмотре- 
нием конкретных сторон организации 
быта и оборудования жилища. Конста- 
тируется неудовлетворительное состоя- 
ние проектирования жилой среды; вы- 
двигается ряд адресованных архитек- 
торам и дизайнерам предложений, ко- 
торые направлены на развитие концеп- 
ций и подходов к исследованию и про- 
ектированию потребительских комплек- 
сов оборудования жилища. 


УДК 681.7.072.42:745.02{-87) 

Оправы для очков: Обзор/Авт. Б. П. Бод- 
риков, В. И. Пузанов. Редкол.: А. А. Гра- 
шин, В. А. Селяков, М. А. Тимофеева 
(отв. редактор].— М., 1988.— 28 с., ил.— 
{Сер. Художественное конструирование 
за рубежом/ВНИИТЭ; Вып. 1].— Биб- 
лиогр.: 23 назв. 

В обзоре рассматриваются проект- 
ные, организационные и методические 
аспекты дизайна оправ для корригирую- 
щих очков. Освещается практика фор- 
мирования ассортимента оправ, формы 
и методы исследования спроса, вопро- 
сы влияния моды на дизайн этого вида 
изделий. Анализируются наиболее ин- 
тересные модели оправ, выпускаемых 
лидирующими фирмами США, Запад- 
ной Европы, Японии и Австралии. Боль- 
шое внимание уделяется социокультур- 
ной проблематике дизайна очков, во- 
просам использования прогрессивных 
материалов и технологий, 

Обзор рассчитан на дизайнеров, про- 
ектировщиков и специалистов, занимаю- 
ЩИхХСЯ планированием, производством 


и экспертизой этой группы товаров на- | 


родного потребления, модельеров 
одежды, а также на студентов отделе- 
ний и факультетов дизайна. 


Издания ВНИИТЭ распространяются 
только по подписке. Для ее оформле- 
ния нужно запросить (в отделе инфор- 


мации института} проспект изданий 
ВНИИТЭ, который высылается бесплат- 
но. Адрес: 129223, г. Москва, ВДНХ 


СССР, ВНИИТЭ. 


ДИЗАЙН ЗА РУБЕЖОМ 


УДК 745:061.43(100) 


Нагоя — арена дизайна 


ЧИГАРЬКОВ В. М., Союз дизайнеров СССР 


В следующем году в Японии состоится очередной ХУ! Конгресс 

ИКСИД. Страна-устроитель конгресса объявила 1989 год «Годом дизай- 
на» и призвала другие страны последовать своему примеру. Вместе с 
тем она решила организовать выставку дизайна, впервые в истории 


придав ей статус всемирной. По мысли ее организаторов, из обыч- 
ного сопровождающего конгресс мероприятия выставка должна 
превратиться в самостоятельный вклад в дело развития мирового 


дизайна. 


Основная тема выставки — «Мечта, дизайн, гуманизм: Симфония 
Города». Продлится она 135 дней, с 15 июля по 26 ноября 1989 года. 
Ожидается 6 млн. японских и иностранных посетителей. 


Гостеприимным хозяином выставки 
стал город Нагоя. О мотивах, побудивших 


его муниципалитет предложить свой 
город для проведения выставки, мэр 
города высказался в том духе, что к 


этому прежде всего побудила сама те- 
ма выстазки, ориентированная на фор- 
мирование современного гармоничного 
города. 

Выбор Нагои для всемирной выстав- 
ки обоснован. Расположенный в гео- 
графическом центре страны, на остро- 
ве Хонсю, город с его 2-миллионным 


населением динамичен и современен, 
а вместе с тем обладает бережно хра- 
нимыми историческими традициями. Он 
раскинулся на океанском побережье в 
устье реки Кисо, впадающей в залив 
Исе, и имеет одну из удобнейших в 
мире гаваней. Кроме того, Нагоя — 
один из крупнейших промышленно-фи- 
нансовых, торговых и культурных цент- 
ров страны. Исторически он складывал- 
ся как центр текстильного, фарфоро- 
вого, керамического и деревообраба- 
тызающего ремесел. Традиции оказа- 


ОЕМЕМ ЕХРО'89 


1. Эмблема Всемирной выставки дизайна в Нагое. 
Три составляющих ее круга представляют три 
аспекта основной темы выставки, а вместе с тем 
символизируют род человеческий с его безудерж- 
ным стремлением к познанию мира, голубую 
планету Земля и бесконечную Вселенную 


лись исключительно устойчивы: и сего- 
дня город дает 40% текстиля страны, 
славится фарфорово-керамической, ме- 


бельной и полиграфической промыш- 
ленностью. 
Важнейшим историческим центром 


города является Нагойский замок, со- 
оруженный в 1612 году. Он относится к 
тому типу крепостных сооружений, ко- 
торые строились во времена позднего 
средневековья не столько ради форти- 
фикационных, сколько ради престиж- 
ных целей, Великолепное пятиэтажное, 


е 
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2. Раздел выставки 
«Открытие прошлого» 


3. Нагойский замок 
(ХУИ в.] 


4. Раздел «Встреча с ХХ! веком» 


5. Основной тематический павильон раздела 
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устремленное ввысь изящное здание 
покоится на необычно высоком цоколе, 
сложенном из каменных блоков и ок- 
руженном глубоким рвом, наполненным 
водой. Теперь ему предстоит сыграть 
роль важного центра всемирной вы- 
ставки дизайна. 

Роль генерального дизайнера вы- 
ставки, ее концептуалиста и проекти- 
ровщика, взял на себя Кендзи Экуан, 
хорошо известный в нашей стране как 
выдающийся деятель японского и ми- 
рового дизайна. В основу проекта вы- 
ставки он положил широкую и фунда- 
ментальную концепцию дизайна, кото- 
рую он излагает следующим образом. 

Дизайн — отнюдь не разновидность 
проектной деятельности, возникающая 
на одном из этапов развития культуры. 
Человеку изначально, с момента его 
появления на земле, присуще творить 
по законам дизайна, и в этом смысле 
вся история культуры есть в то же 
время история дизайна. Одно из наи- 
более универсальных стремлений че- 
ловека — тяга к тому, чтобы делать 
свой мир все более прекрасным, до- 
ставляющим все больше радости, все 
больше жизненных удобств. Это стрем- 
ление воплощается в мечтах, обретаю- 
щих форму действительности благода- 
ря дизайну. Однако это происходит не 
на пустом месте. Люди берегут как 
ценнейшее свое достояние унаследо- 
ванные от предков творения дизайна. 
И когда возникают новые продукты ди- 
зайна новые орудия и технологии, 
формирующие новые разновидности 


стиля жизни, эти последние органично 
включают в себя и все предшествую- 
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| Раздел «Путешествие в мир новых развлече- 
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щее культурное наследие. 

Современную эпоху все чаще обо 
значают как эру информации. Ее нель- 
зя строить и развивать, продолжая дер- 
жаться узких функций и ограниченных 
интересов уходящей в прошлое инду- 
стриальной эры. Прежде всего надле- 
жит обеспечить условия для расцвета 
человеческой личности. Гарантом рав- 
новесия между человеком, природой и 
техникой может и должен стать ди- 
зайн. Человеческим сообществам необ- 
ходимо проявить готовность стать но- 
выми городами, воплощающими особый 
образ жизни, — городами творчества, 
опирающегося на гуманистические воз- 
можности дизайна. Вопрос заключается 
в том, обладает ли дизайн достаточной 
продуктивной силой способной сфор- 
мировать этот новый стиль жизни. 

Вот риторический вопрос, на кото- 
рый, по мысли автора проекта выстав- 
ки, она должна ответить посетителю. 
Для этого она должна как бы раздви- 
нуть занавес, отделяющий нынешнее 
общество от грядущего века гуманно- 
сти, и явить своей экспозицией мощ- 
ную симфонию, которая должна про- 
звучать в гармонии со всем миром. Этот 
замысел выставки осуществим, по мыс- 
ли проектировщика, благодаря тому, 
что дизайн есть сердце всей завтраш- 
ней жизни, всей завтрашней культуры, 
ибо именно он через предметные фор- 
мы рождает паттерны поведения, осу- 
ществляя тем самым функцию жизне- 
строения. «Идет ли речь об автомоби- 
ле, или о модели одежды, или даже о 
космическом корабле, дизайн должен 
неизменно рефлектировать и варьиро- 
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8. Фрагмент раздела 
«Путешествие» 


вать их в многочисленных образцах, 
черпая свои идеи в повседневной жиз- 
ни, в постоянно меняющейся и расши- 
ряющейся сфере приложения своих 
сил»,— говорится в концепции выставки. 

Преследуя цель отобразить в экспо- 
зиции идею целокупности будущего 
мира, идею единства рода человеческо- 
го, которое одно только и способно 
гарантировать сохранение жизни на 
Земле, автор проекта выставки решал 
также труднейшую задачу сохранения 
и единства ее художественного образа 
и содержания. Дело усугублялось тем, 
что в городе не было достаточно боль- 
шого участка для размещения всей 
выставки, для которой потребовалось 
около 60 га. Однако, как это нередко 
бывает у больших мастеров, ограничи- 


тельные условия родили блестящее 
творческое решение: имея три изоли- 
рованных участка, проектировщик ис- 


пользовал их для создания трех тема- 
тических разделов, которые раскрывают 
в целом общую тему выставки. Каж- 
дый раздел несет собственную смыс- 
ловую нагрузку, показывая в различных 
ракурсах перспективы развития новых 
образов жизни, созданных средствами 
дизайна. Делается это по преимущест- 
ву через показ широкого веера про- 
дуктов дизайна — от чайной ложки до 
ракетного корабля. 

Задача раскрытия содержания ос- 
новной темы естественным образом 
привела проектировщика к идее вве- 
сти четвертое измерение — временную 
координату — от прошлогс через на- 
стоящее к будущему. Именно поэтому 
выставку открывает раздел, именуемый 


«Открытие прошлого». Очевидно, само 
название должно указывать на то, что 


прошлое — в данном случае история 
культуры — в определенном смысле 
остается для людей «землей незнае- 
мой». 


Раздел этот отнюдь не будет вы- 
глядеть обычным музейно-археологиче- 
ским введением: он смыкает прошлое 
с современным, используя различные 
приемы. Например, здесь. показыва- 
ются технологии прошлого, которые мо- 
гут стать не только источником новых 
дизайнерских идей, но и средством их 


реализации. Среди особых свойств 
произведений протодизайна приводит- 
ся, например, такое, как «мерцание 


красоты» формы изделий. В. керамиче- 
ских сосудах она проистекает из эле- 
мента случайности, заложенного в са- 
мом способе нанесения на изделие по- 
крытия и обжига. Этот элемент тех- 
нологической случайности может при- 
обрести характер закономерности, при- 
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дающей вещам местный или нацио- 
нальный колорит — и не только в япон- 
ской, но и в других традиционных куль- 
турах. Старинные изделия поучительны 
для нашего современника и другой 
своей стороной — поразительным свой- 
ством целостно отражать красоту жиз- 
ненного уклада и всю мудрость миро- 
ощущения предков. 

По мысли устроителей выставка 
призвана показать современнику прош- 
лое как неисчерпаемый источник фило- 
софии прекрасного, причем не только 
в  культурно-ностальгическом смысле, 
но в ее непосредственно-практическом 
значении для современного дизайнера. 
Авторы концепции выставки сочли 
уместным персонифицировать значение 
прошлого для современного дизайна 
в лице Леонардо да Винчи для запад- 
ной культуры и Сэнно-Рикю' для япон- 
ской. Конечно, рядоположение этих 
двух исторических фигур может пока- 
заться европейскому читателю сомни- 
тельным, но смысл его — не только в 
сопоставимости деятелей культуры, 
символизирующих две фундаментальных 
ее парадигмы, а еще и в том, что обе 
последних при всех их различиях в 
своем взаимопритяжении, с особой си- 
лой проявившемся в Х!Х—ХХ веках, 
олицетворяют культурное единство ро- 
да человеческого, целостность нашей 
земной цивилизации. Именно эти бла- 
городные идеи положены в основу 
раздела — «Открытие прошлого». 

Как нам кажется, важность этих 
идей для идеологии дизайна едва ли 
можно переоценить. В частности, они 
способствуют преодолению реакцион- 
ного «шпенглеровского комплекса», ко- 
торый обосновывает противопоставле- 
ние Востока Западу, проповедуя их 
несходимость и несовместимость. Вред- 
ность попыток дробления общечелове- 
ческой культуры, связанных с выиски- 
ванием антагонистических противоречий 
между ее частями, вряд ли требует 
доказательств. Интересно отметить сов- 
падение мыслей японских устроителей 
выставки с характерной для нашей оте- 
чественной демократической традиции 
уважительности к многообразию на- 
циональных культур. Вспомним хотя бы 
слова В. Г. Белинского: «Только идя 
по разным дорогам, человечество мо- 
жет достигнуть своей единой цели, 
только живя самобытной жизнью, мо- 
жет каждый народ принести свою долю 
в общую сокровищницу. В чем же 
состоит эта самобытность каждого на- 
рода? В особенном, одному ему при- 
надлежащем образу мыслей и взгляде 
на предметы, в религии, языке и более 
всего в обычаях... Все эти обычаи со- 
ставляют физиономию народа, и без 
них народ есть образ без лица...» ? 
Образ бытия как можно большего чис- 
ла племен и народов, выраженный че- 
рез широкую панораму их духовно- 
материальной жизни, и должен показать 
раздел «Открытие прошлого». 

Второй раздел, размещающийся в 
районе Ширатори на площади 21 га, 
носит многообещающее название «Встре- 
ча с ХХ! веком». По замыслу проекти- 
ровщиков, задача его — указать путь к 
«свободному дизайну», который они ха- 
рактеризуют тремя ключевыми поня- 
тиями: человечность, стиль жизни и 


нно-Рикю (ХУ| в.) — создатель ритуала тя-но-ю 
‚Я оБыблоютека 


ПАЯ: Бека “бен прчинения 


@ес\го.пеКгазоуКа.ги 


1 
ч4ной церемонии) с используемым в нем ог- 
ным шлейфом разнообразных эстетически зна- 
| и 


соответствующая ему среда. Человеч- 
ность связывается с феноменом духов- 
ности в самом широком смысле слова: 
с ее неукротимым стремлением к со- 
вершенству, к развитию разума и чув- 
ства. Относительно стиля жизни раздел 
должен демонстрировать, как дизайн 
реализует различными способами и ме- 
тодами создание новых вещей новых 
видов одежды, воспитывает хороший 
вкус, образует предпосылки для фор- 
мирования неординарного, индивиду- 
ального образа жизни человека и семьи. 
Среда понимается как более широкая 
сфера человеческого существования. 
В соответствии с этим раздел должен 
указать пути создания более удобного, 
комфортабельного существования на со- 
циальном уровне, в особенности в об- 
ласти общественного транспорта, энер- 
гетики, различных видов услуг, включая 
информационный сервис. 

Посетитель попадает в раздел через 
один из двух «Волшебных туннелей», 
наполненных музыкально-светоцвето- 
выми эффектами, и оказывается у 
входа в огромный выставочный павиль- 
он, экспозиция которого раскрывает 
главную тему этого раздела. В нем же 
находится конференц-зал, где в октяб- 
ре 1989 года будет проходить очеред- 
ной конгресс ИКСИД. Перед павильо- 
ном — центральная площадь раздела, по 
обе стороны которой расположились 
пять павильонов, посвященных теме 
«Общество и дизайн», три павильона по 
теме «Человечность и дизайн» и три 
павильона по теме «Образ жизни и ди- 
зайн». Направо от площади по ходу 
движения — зона международного ди- 
зайна, включающая три павильона об- 
щей площадью 5000 м? а также меж- 
дународную ярмарку продуктов дизай- 
на и информационный центр. Иностран- 
ным участникам предоставляется выбор: 
арендовать экспозиционную площадь 
в общих павильонах (с учетом размер- 
ности модулей 50, 100, 200 и 300 м), 
либо соорудить в разделе собственные 
павильоны площадью от 500 до 3000 м?. 

В международных павильонах пред- 
лагается экспонировать изделия и про- 


екты, представляющие новые дизай- 
нерские направления, а также нацио- 
нальную, региональную и отраслевую 


специфику дизайна. Экспонаты долж- 
ны по возможности отражать географи- 
ческие и природные условия, историче- 
ские и стилевые традиции, особенности 
образа жизни и футурологические тен- 
денции. Экспозиции могут включать ши- 
рокий веер предметов, показывающих 
сферы труда, образования, отдыха и 
туризма, средства коммуникаций и лю- 
бые другие аспекты жизни человека 
вплоть до одежды и произведений ку- 
линарного искусства. Участники выстав- 
ки могут получить от ее администра- 
ции разрешение на дегустацию продо- 
вольственных товаров и напитков, яв- 
ляющихся выставочными экспонатами. 
Нет ли некоторой натяжки в том, 
что раздел, посвященный в значитель- 
ной степени сегодняшнему, хотя и об- 
ращенному в будущее дизайну, обо- 
значается как встреча с ХХ| веком? 
Нет, по-видимому, если учесть, что то 
десятилетие, которое отделяет нас от 
грядущего столетия, практически сфор- 
мирует облик начала будущего века, 
по крайней мере в той его части, со- 
зидание которой зависит от дизайна. 
Проектировщик завершает экспозицию 
раздела большой игровой площадкой 
для юного поколения и традиционным 
японским садом для людей старшего 


возраста, где они смогут отдохнуть и 
поразмышлять об увиденном. 

Но основную разрядку обещает сле- 
дующий заключительный раздел вы- 
ставки — «Путешествие в мир новых 
развлечений», который в общем и в де- 
талях должен дать феерическое зрели- 
ще. Раздел раскинется на 11 га на 
берегу океана, в портовой зоне города. 
Зрелищно здесь используется и синяя 
гладь океана, и голубое небо над ним, 
и реющий в небе дирижабль, на кото- 
ром начертана «вывеска» выставки, и 
огромные воздушные шары со свисаю- 
щими с них красочными лентообразны- 
ми транспарантами, и пришвартован- 
ные в гавани суда, также выполняющие 
функции павильонов. 

Человек в настоящем и будущем, по 
замыслу авторов экспозиции, должен 
не только много и качественно рабо- 
тать, но и много и качественно отды- 
хать, а для этого необходимы условия, 
интенсивная рекреация. Проектировщи- 
ки пока не раскрывают предметно все- 
го замысла проекта третьего раздела, 
а замысел «космичен»: основу структу- 
ры раздела составляют три символиче- 
ских «планеты», к которым тяготеет 
вся сеть многочисленных павильонов, — 
они-то и заключают в себе созданный 
футурологическим дизайном мир новых, 
неизвестных пока человеку развлече- 


ний. Три планеты вращаются вокруг 
«Станции мечты», выполненной в виде 
огромного дисковидного звездолета, 


на котором посетители смогут совер- 
шить путешествие в мир неведомого в 
сопровождении гида-робота. 

Планета «Любовь» должна переме- 
шать посетителей, способствовать уста- 
новлению между ними новых контак- 
тов, в том числе и новых связей между 
детьми и родителями, создавая интере- 
сующие тех и других игровые ситуа- 
ции. Планета «Отваги» побудит посети- 
телей к приключениям и открытиям — 
этому послужат «Водяная терраса», 
«Магические фонтаны», «Туннель не- 
ожиданностей» и другие аттракционы. 
Планета «Мудрость» будет учить гуман- 
ности человека по отношению к приро- 
де, искусству общения с ней. 

Для организации первой всемирной 
выставки дизайна в Японии создана 
особая «Ассоциация всемирной выстав- 
ки дизайна» под председательством 
мэра Нагои Такейоши Нишио. Почет- 
ный президент ассоциации — предсе- 
датель Японской торгово-промышлен- 
ной палаты Нобору Гото. Выражая мне- 
ние деловых кругов страны, он пишет: 
«Дизайн чрезвычайно важен. Он пред- 
ставляет собой мост между техниче- 
ским устройством и человеком-опера- 
тором, между разумом и технологией. 
Он важен не только для нашей культу- 
ры, но жизненно необходим для нашей 
экономики. Всемирная выставка «Ди- 
зайн-89»... предоставит блестящую воз- 
можность продемонстрировать выдаю- 
щуюся роль, которую играет дизайн 
как в промышленности, так и в жизни 
каждого человека». 

Безусловно, предстоящая выставка — 
огромное событие в мировом дизайне. 
Она знаменательна одновременно в 
трех аспектах: и по своим подлинно 
мировым масштабам, и как панорама 
дизайна, обращенная в грядущий век, 
и как блистательный дизайнерский за- 
мысел и проект, являющий миру еще 
одну победу японского дизайна. 
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КОНСУЛЬТАЦИИ 


Как вступить в Союз дизайнеров? 


По просьбе наших читателей мы публикуем полный текст Инструкции о порядке 
приема в члены Союза дизайнеров СССР, утвержденной секретаркатом правления 


Союза. 


1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 


1.1. Членами Союза — дизайнеров 
СССР могут быть дизайнеры, а также 
научные сотрудники и преподаватели, 
работающие в области дизайна в штате 
государственных, кооперативных и об- 
щественных предприятий организаций 
и учреждений признающие его Устав 
и внесшие заметный вклад в развитие 
советского дизайна ( Устав СД СССР, 

17). 

1.2. Прием в члены Союза дизайне- 
ров СССР проводится в индивидуаль- 
ном порядке в строгом соответствии с 
Уставом приемными комиссиями при 
секретариатах ‚ правлений республикан- 
ских Союзов (кроме РСФСР) и секре- 
тариатах правлений городских (област- 
ных) организаций Ленинграда, Куйбы- 
шева, Свердловска, во всех остальных 
случаях — центральной приемной ко- 
миссией при секретариате правления 
Союза дизайнеров СССР \. 

1.3. Лица, вступающие в члены сою- 
за, должны вести активную творческую 
работу и иметь стаж работы в области 
дизайна не менее трех лет. 

1.4. Дизайнеры принимаются в члены 
союза на основе: оценки результатов 
их практической деятельности и квали- 
фикации с учетом количества и каче- 
ства выполненных и внедренных работ 
по их проектам, реального вклада в по- 
вышение потребительских свойств вы- 
пускаемой продукции и эстетического 
уровня окружающей человека предмет- 
ной среды, количества авторских сви- 


детельств, публикаций, участия в вы- 
ставках и конкурсах, обсуждения ре- 
зультатов работ в печати (Устав СД 
СССР, п. 21) 


1.5. Другие специалисты в области 
дизайна принимаются в члены союза на 
основе оценки их научного и практиче- 
ского вклада в развитие дизайна, в под- 


готовку и воспитание дизайнерских 
кадров (Устав СД СССР, п. 22). 

1.6. При рассмотрении кандидатур 
преподавателей дизайна учитываются: 


стаж работы по подготовке дизайнер- 
ских кадров (не менее трех лет), каче- 
ство дипломных работ, выполненных 
студентами под их руководством, ак- 
тивное участие в методической работе, 
наличие ученой степени и ученого зва- 
ния, проектная работа в области ди- 
зайна. 

1.7. При рассмотрении 
научных работников учитываются: ко- 
личество и качество публикаций по 
проблематике дизайна, ученая степень 
и звание, подготовка аспирантов, по- 
лучивших ученую степень по специаль- 
ности «Техническая эстетика». 

1.8. Вступающие в Союз дизайнеров 
СССР должны обладать высокими мо- 
рально-этическими — качествами: быть 
честными, принципиальными, требова- 
тельными к себе и товарищам по ра- 


кандидатур 


1 Расширенный секретариат правления СД 
СР 22 июля 1988 года (Москва] постановил: 
Е ОР в СД СССР утверждается 


ВАУ СЕР 7 Ва [во исполне- 
якевер 


ее тр ти 


боте, подчинять личные интересы об- 
щественным. 


2. ПРЕДСТАВЛЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

2.1. Для рассмотрения вопроса о 
приеме в члены союза представляются 
следующие документы: 

— заявление о приеме в 
союза; 

— копия диплома об 
учебного заведения — 2 экз.; 

— копия диплома, удостоверяюще- 
го ученую степень, звание (при нали- 
чии),— 2 экз.; 

— личный листок по учету кадров— 
2 экз.; 

— краткая автобиография — 2 экз.; 

— творческая карточка — 2 экз. 

Примечание: все указанные выше 
документы жителями г. Москвы и Мос- 
ковской области представляются в од- 
ном экземпляре; 

— рекомендации двух членов сою- 
за или одна рекомендация творческой 
комиссии; 

— характеристика с места работы, 
подписанная руководителями учрежде- 
ния и общественных организаций и 
скрепленная печатью, с указанием даты 
выдачи; 

— свидетельства на промышленные 
образцы, авторские свидетельства на 
изобретения, свидетельства участников 
специализированных выставок или их 
копии; 

— две фотографии 
Ж6 см и одна — 3Х4 см; 

— квитанция о перечислении на те- 
кущий счет правления Союза дизайне- 
ров СССР вступительного взноса в раз- 
мере 25 рублей. 

Примечание: указанный взнос вне 
зависимости от решения комиссии воз- 
врату не подлежит, 

2.2. В зависимости от специализации 
представляются следующие материалы, 
характеризующие творческую деятель- 
ность: 

— дизайнерами — выполненные про- 
екты в виде готовых изделий, макетов 
и моделей, рисунков, фотографий, слай- 
дов в количестве, дающем возможность 
оценить вклад в развитие дизайна; 

— научными работниками и препо- 
давателями — списки научных трудов и 
научно-методических разработок, заве- 
ренные по месту работы, опубликован- 
ные работы и научно-методические раз- 
работки. 

Примечание: возможно комплексное 
представление всех указанных материа- 
лов, характеризующих творческую дея- 
тельность. 


3. ПОРЯДОК ПРИЕМА 

3.1. Лица, вступающие в союз (за- 
явители), передают подготовленные до- 
кументы и материалы, характеризующие 
творческую деятельность, в приемные 
комиссии при секретариатах правлений 
организаций союза, указанные в п. 1.2. 

Примечание: помощь заявителям в 
подготовке материалов и документов 
оказывают творческие комиссии при се- 


члены 


окончании 


размером 4Ж 


кретариатах правлений — организаций 
союза. 
3.2. Дизайнеры, имеющие высшее 


образование, принимаются в члены 
союза непосредственно приемными ко- 
миссиями. 

При содействии творческих комис- 
сий и аппарата местного правления 
организуется выставка материалов за- 
явителей. 

На основании рассмотрения мате- 
риалов и документов заявителей при- 
емные комиссии принимают большин- 
ством голосов (открытым голосовани- 
ем) решение о приеме в члены союза 
(отказе). Решение оформляется прото- 
колом, который утверждается соответ- 
ствующим секретариатом. 

Примечание: особое мнение отдель- 
ных членов комиссии фиксируется в 
протоколе. 

3.3. При положительном решении о 
приеме в члены союза протокол ко- 
миссии и все материалы дизайнера, кро- 
ме выполненных проектов, авторских 
свидетельств, свидетельств участника 
выставок, печатных работ, в одном эк- 
земпляре направляются в правление 
Союза дизайнеров СССР, г. Москва. 

Примечание: выполненные проекты, 
печатные работы и свидетельства воз- 
вращаются заявителю. 

3.4. Отказ в приеме в члены союза 
должен быть мотивирован и может быть 
обжалован в секретариат правления 
Союза дизайнеров СССР. 

3.5. На основании протокола комис- 
сии правление Союза дизайнеров СССР 
высылает местной организации оформ- 
ленный членский билет, подписанный 
председателем (секретарем) правле- 
ния, и значок установленного образца. 
Членский билет и значок вручаются 
члену союза на официальном собрании 
или заседании правления (секретариа- 
та) местной организации союза. 

3.6. Прием дизайнеров, не имеющих 
высшего образования, проводится в том 
же порядке, но с последующим утвер- 


ждением — секретариатом правления 
Союза дизайнеров СССР (материалы 
представляются  секретариату через 


центральную приемную комиссию). 

3.7. Другие специалисты в области 
дизайна (научные работники, препода- 
ватели и др.) вступают в члены союза 
через центральную приемную комиссию 
(местные приемные комиссии готовят 
документы и материалы для приема, а 
также представляют свои рекоменда- 
ции). 

Печатные работы передаются мест- 
ной приемной комиссией на рецензию 
специалистам, имеющим ученую сте- 
пень. Рецензия высылается в централь- 


ную приемную комиссию вместе с дру- | 


гими материалами. 

3.8. Члены союза один раз в год 
платят членский взнос, размер которого 
составляет 6% от среднемесячного за- 
работка. Для членов союза, вышедших 
на пенсию и не продолжающих творче- 
скую деятельность, размер взноса со- 
ставляет 3 руб. в год. 

Вступительные взносы перечисляют- 
ся на текущий счет правления Союза 
дизайнеров СССР № 700046 в Киевское 
отделение Промстройбанка г. Москвы, 


1988, № 9_ 


ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭСТЕТИКА, _ 


РЕФЕРАТЫ 


ТЕКСТОВОЙ ПРОЦЕССОР ДЛЯ 
МОЛОДЕЖИ (ЯПОНИЯ) 


Саг З+уИпе. 1987. М 60. Р. 107—108: Ш. 


В последнее время количество та- 
ких традиционных объектов дизайна, 
как аудиовизуальная аппаратура и те- 
лефоны, фотоаппараты и кинокамеры, 
автомобили и мотоциклы, увеличилось 
за счет вовлечения в сферу модных 
товаров различных компьютеров и, в 
частности, текстовых процессоров. 

Желание отказаться от традицион- 
но строгого облика этого вида изде- 
лий имеющих прямоугольную форму 
и темную окраску, стремление придать 
им ббльшую привлекательность и пере- 
ориентировать на новую группу потре- 
бителей — молодежь, и в первую оче- 
редь студенток — были положены в 
основу проектной концепции нового 
текстового процессора японского язы- 
ка фирмы Фудзицу. Разработка изде- 
лия выполнена французским дизайне- 
ром Ф. Кираном совместно с дизайне- 
рами фирмы-изготовителя. 

Это была довольно сложная задача, 
связанная, в частности, с трудностями 
преобразования алфавитного письма в 
смешанное алфавитно-иероглифическое 
и с проблемой создания соответствую- 
щей клавиатуры. Вероятно, именно по 
этой причине время разработки про- 
цессора продлилось с осени 1985 по 
май 1987 года — беспрецедентно боль- 
шой срок для проектирования персо- 
нального электронного оборудования. 

Новая модель текстового процессо- 
ра, являющегося продолжением серии 
ОА$У$ ГЦе, отличается необычной 
формой и привлекательным цветовым 
решением. Он оснащен встроенным 
адаптером и дисководом для популяр- 
ных в настоящее время 89-мм микро- 
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накопителей на гибких магнитных дис- 
ках. Пространство для размещения 
внутренних компонентов в точности со- 
ответствует их размерам. 

Однако попытки дизайнеров создать 
некоторый «образ» изделия — процес- 
сор для студенток — столкнулись с 
определенными трудностями: изделие 
приобретало «несолидный» для класса 
сложной электронной аппаратуры вид 
игрушки. Поэтому пришлось вернуться 
к психологически более убедительному 


1. Текстовой процессор фирмы Фудзи- 
цу (вид сверху) 
2. Специальная сумка для переноски 
процессора 
3. Вариант цветового решения процес- 
сора 
и привычному прямолинейному обще- 
му контуру; в результате, несмотря на 
срезанные углы, создается впечатление 
несколько старомодного по дизайну из- 
делия. К недостаткам можно отнести 
также небольшие размеры жидкокри- 
сталлической индикаторной панели, раз- 
мещенной на небольшом пространстве 
между принтером и клавиатурой. 
Дизайнерами были специально разра- 
ботаны «комплексный», округлый, при- 
ближающийся к рукописному шрифт. 
Хотя изделие и не было пущено в 
серийное производство, поскольку ис- 
следование рынка сбыта выявило неко- 
торую несвоевременность его появле- 


ния, а также несоответствие цены и 
финансовых возможностей молодежи, 
фирма Фудзицу не отказывается от 


мысли создания новых текстовых про- 
цессоров, рассчитывая в будущем на 


расширение рынка сбыта. 
ОВАКИМЯН А. С., ВНИИТЭ 


а ыы ——Аыщнц,._[-—.—А—А—А—А—дЮ— 


НА ВЫСТАВКЕ СВЕТИЛЬНИКОВ 
БОВОГОСЕ [ИТАЛИЯ] 


№ м 14еаз Пот  Еигоисе//ОНаеопо 
1987. М 87. Р. 106—107: Ш. 


В 1987 году на ежегодной междуна- 
родной выставке светильников Еиго|цсе, 
проводимой в Италии, как всегда мно- 
жество новых идей и концепций было 
представлено известной специализиро- 
ванной итальянской фирмой А{епи@е, 
изготовляющей светильники. Среди 
экспонатов этой фирмы были изделия, 
спроектированные ведущими итальян- 
скими дизайнерами Дж.  Фраттини, 
Э. Соттсассом, М. Ботой, Э. Джисмон- 
ди, А. Читтерио. Однако им не усту- 
пали светильники, созданные предста- 
вителями молодого поколения — М. Ку- 

кавой, С. Ломбарди, Г. Х. Тью. Эти 

боты отличали экспрессивность и 

ваиФхинююехь. 


им. Н. А. НазрАЯЯЯ ЗОВ А. В., ВНИИТЭ 
еес{го.пеКгазоуКа.ги 


Светильник Сгфо. Он может 
устанавливаться на полу, на 
столе, крепиться на стене. 
Источник света — лампа на- 
каливания мощностью 100 Вт. 
Высота 38,5 см, расстояние 
между стойками 68 см. Кон- 
струкционные материалы: ано- 
дированный алюминий, поли- 
мерная смола. 

Дизайнер Г. Х. ТЬЮ, фирма- 
изготовитель АШепиае. Ита- 
лия 
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭСТЕТИКА, 


СТУДЕНЧЕСКИЙ ДИЗАЙН 
(АВСТРАЛИЯ) 


Аиз{гаНап деп едисаНоп//Рез1 еп 
\!ог14. 1987. М 13. Р. 66—104. 


В журнале «Пезюеп \Мог4», печат- 
ном органе Австралийского совета по 
дизайну, опубликован обзор лучших 
работ более 20 дизайнерских учебных 
заведений страны. Ведущие дизайнер- 
ские колледжи и факультеты предста- 
вили свыше 170 студенческих проектов, 
разработанных в 1986/87 году. Приво- 
дим некоторые из них. 


и 


1. Универсальный привод для различных орудий 
и инструментов, используемых в личном подсоб- 
ном хозяйстве. Автор проекта Д. ПАММЕНТ, 
колледж штата Виктория, факультет искусства и 

дизайна 


2. Утюг. Автор проекта С. КОКС, Квинслендский 
технологический институт, факультет организации 
предметно-пространственной среды 


3. Городской велосипед с изменяющимся углом 
наклона спинки сиденья, с возвратно-поступатель- 
движением педалей и автоматическим пере- 
низис передано Автор проекта П. ЛЕЛЬЕВР, 
йский колледж искусств, факультет промыш- 
ви Мекра ова РУ 


еес{го.пеКгазоуКа.ги 


зохт 


МЕБЕЛЬ СЕРИИ «Ви» (ИТАЛИЯ) 


ЕКАТТГХМТ в. ВшШИ/ОНавопо. 1987. М 87. 
Р. 98: Ш. 


Мебель серии «Ви» — кресло и 
двух- и трехместная софа,— спроекти- 
рованная итальянским дизайнером 
Дж. Фраттини, изготавливается на пред- 
приятиях известной мебельной фирмы 
Саззша. Мебель имеет металлический 
каркас с покрытием из полужесткого 
полиуретана. Набивочные материалы — 
пенополиуретан и сложный полиэфир — 
покрыты тканью или кожей. Обивка 
крепится при помощи застежки-мол- 
нии, что облегчает ее замену, в осо- 
бенности в местах наибольшего износа 
(спинка и внутренние стороны подло- 
котников). Другое преимущество такой 
конструкции — возможность создания 
различных вариантов цветовой комби- 
нации в зависимости от вкусов потре- 
бителя. 

Округлая линия в месте соединения 
спинки и подлокотников с сиденьем 
создает ощущение уюта: мягкие фор- 
мы спинки софы, как бы облегающей 
плечи, обеспечивают комфортность по- 
зы: голова и спина сидящего поддер- 
живаются в расслабленном состоянии. 
По словам дизайнера, целью его ра- 
боты было создание при помощи та- 
кой мебели возможности менее фор- 
мального общения людей в обществен- 
ных местах. 


Мебель серии «Ви» с мягкой заменя- 
ющейся обивкой. Дизайнер Дж. ФРАТ- 
ТИНИ, фирма-изготовитель Саззта, 
Италия 


НОВЫЙ ВАРИАНТ МЕБЕЛИ САВ 
ИТАЛИЯ] 


ВЕМЛМГ М. М№ем шештБег$ о{ Фе САВ 
ГатПу//ОНазопо. 1987. М 87. Р. 100: Ш. 


Еще в 1977 году известный итальян- 
ский дизайнер Марио Беллини создал 
проект стула САВ. Его сиденье, спинка 
и четыре ножки представляют собой 
единую конструкцию, прочный, но лег- 
кий стальной каркас, туго обтянутый 
обивкой со скрытыми швами, крепя- 


щийся при помощи застежки-молнии. 
Изделие выпускается фирмой Саззта 
(Италия) и является экспонатом посто- 
янной выставки в Музее современного 
искусства в Нью-Йорке. Популярность 
этой мебели побудила дизайнера спро- 
ектировать кресло САВ 451 и двух- 
местную софу, которые, как и их пред- 
шественник, отличаются прочной ак- 
куратной обивкой: мягкая толстая ко- 
жа натянута на пенистый полиуретан и 
полиэфир, используемые как набивоч- 
ные материалы. 


Двухместная софа и 
кресла серии САВ. 
Дизайнер М. БЕЛЛИ- 
НИ, фирма-изготови- 
тель Саззта, Италия 


СРЕДСТВА ПЕРЕДВИЖЕНИЯ ДЛЯ 
ИНВАЛИДОВ 


СВРЕЕМ Ш. Егее 40 тоуе//Ш: шиза! 


Рез!еп. 1987. ХИХИ, уоЁ. 34, Мб. 
Р. 46-—=51. 

В последнее время все большее 
развитие получает дизайнерское про- 


ектирование различного рода оборудо- 
вания и приспособлений для инвали- 
дов. И это не случайно — такие разра- 
ботки вносят весомый вклад в реше- 
ние проблемы социальной и профес- 
сиональной реабилитации лиц, страда- 
ющих различными функциональными 
нарушениями, вызванными, в частно- 
сти, врожденными или приобретенны- 
ми дефектами опорно-двигательного 
аппарата. Учет специфических особен- 
ностей этой категории населения ста- 
новится важным фактором при разра- 
ботке кресел-колясок и других средств 
передвижения для инвалидов. Ведь 
только в США насчитывается более 
одного миллиона пользователей крес- 
лами-колясками. Это прежде всего лю- 
ди с ампутированными конечностями, 
а также страдающие различного рода 
расстройствами центральной нервной 
системы. Число потенциальных пользо- 
вателей инвалидными креслами резко 
увеличивается, если принять в расчет 
еще семь миллионов американцев, чья 
подвижность = ограничена вследствие 
артритов, а также некоторых других 
физических недугов. 

Большую роль в привлечении вни- 
мания дизайнерских кругов к проблеме 
реабилитации инвалидов в США сыгра- 
ло Управление по делам ветеранов 
войны (УВ). Созданное в 1930 году для 
координации правительственных меро- 
приятий в отношении почти 28 миллио- 
нов военных ветеранов, УВ только в 
1986 году затратило 181 миллион дол- 
ларов на проведение научно-исследо- 
вательских работ в области медицины 
и здравоохранения. По всей стране при 
медицинских комплексах, принадлежа- 
щих управлению, были организованы 
специальные научно-исследовательские 
центры для разработки новаторских 
технических средств, значительно об- 
легчающих жизнедеятельность лиц с 
высокой степенью инвалидности. Эти 
центры тесно сотрудничают с научно- 
исследовательскими отделами универ- 
ситетов и частных фирм. 

Учет специфических особенностей 
инвалидности становится важным фак- 
тором также при проектировании рабо- 
чих мест, планировании городской сре- 
ды, жилищном строительстве, разработ- 
ке промышленных изделий и т. д. В 
контексте решения этих задач стандар- 
ты архитектурного проектирования пре- 
дусматривают обязательное наличие 
пандусов при входе в общественные, 
административные и жилые здания, 
устройство на тротуарах через опреде- 
ленные интервалы скошенных спусков 
и другие меры. Городской транспорт 
оснащается специальными подъемника- 
ми и площадками для входа и разме- 
щения инвалидов, пользующихся крес- 
лами-колясками. Все технические сред- 


ства рассчитаны на значительное осво- 
дение инвалидов от ограничений 
Боблиробусловленной недугом. 
| сифТВимМ Нечеколерые из этих 
@ес{го.пекгазоуКа.ги 
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1. Инвалидное кресло-коляска, обеспе- 
чивающее определенную свободу пере- 
движения для инвалидов. Фирма Пои- 
21а; ВаЦ [птс., США 


2. Кресло-коляска для детей позволяет 
активно участвовать в игровой деятель- 
ности. Фирма Боиб1а$ Ва [птс., США 


3. Монольшжа для занятия горнолыж- 
ным спортом, разработанная П. АК- 
СЕЛЬСОНОМ. Дизайн-бюро Вепенса 
Резепт, США 


средств. 

Уже сейчас канадская фирма Поц- 
о1аз ВаЦ 1шс. сделала значительный шаг 
в данном направлении, создав рабо- 
чий прототип инвалидного кресла-ко- 
ляски, который несмотря на некоторую 
внешнюю громоздкость и неуклюжесть, 
позволяет реально расширить свободу 
передвижения для инвалидов. Это уст- 
ройство с питанием от двух автомо- 


бильных аккумуляторных батарей поз- 
воляет пользователю без посторонней 
помощи преодолевать препятствия вы- 
сотой до 23 см (например, бордюр 
тротуара и т. п.), а также перемещать- 
ся по поверхностям с углом наклона 
до 25 градусов. Двухколесные шасси 
с углом поворота 360 градусов, распо- 
ложенные по обе стороны кресла, 
обеспечивают абсолютную устойчивость 
и возможность без труда перемещать- 
ся по траве, рытвинам и пересеченной 
местности. 

Особое значение проблема нивели- 
рования отличий инвалидов и здоровых 
людей с помощью технических средств 
не только в функциональном, но и в 
психологическом отношении приобре- 
тает при проектировании инвалидных 
кресел-колясок, рассчитанных на детей. 
Значительное внимание при этом уде- 
ляется не только техническим свойст- 
вам конструкций, но и их эстетическим 
качествам. 

Достижения в этой сфере можно 
наглядно проиллюстрировать на приме- 
ре детского кресла-коляски, разрабо- 
танного той же фирмой Поицо|аз Ва! 
[пс., где наиболее очевиден отход от 
традиционной конструкции из невзрач- 
ных стальных трубок. Яркое цветогра- 
фическое решение, закругленные фор- 
мы, подставка для ног с удлиненным 
выступом-бампером, а также повышен- 
ная прочность всей конструкции в це- 
лом обеспечивают высокую безопас- 
ность и оказывают благоприятное пси- 
хологическое воздействие. Все это 
позволяет детям активно участвовать в 
игровой деятельности. Несложное ме- 
ханическое устройство и возможность 
установки серийного электродвигателя 
обеспечивает низкие расходы при про- 
изводстве кресла-коляски и его обслу- 
живания. К промышленному освоению 
этой модели недавно приступила фир- 
ма Еуегез{ & Леппше (США). 

Другие новаторские подходы к по- 
вышению мобильности инвалидов на- 
шли отражение в ряде изделий, обес- 
печивающих возможность инвалидам 
заниматься спортом и активным отды- 
хом. Примером такого рода устройств 
является прототип монолыжи, разрабо- 
танной П. Аксельсоном из дизайн-бюро 
Вепейса! Пез1еп (США), как удачная 
альтернатива для занятий горнолыжным 
спортом при ограниченной подвижно- 
сти нижних конечностей. 

Основным элементом конструкции 
служит оригинальная система подвесок, 
которая является связующим звеном 
между туловищем и лыжей заменяя 
коленный голеностопный и бедренный 
суставы. Маневрирование осуществля- 
ется путем кантования основной лыжи 
при одновременном балансировании с 
помощью двух мини-лыж на алюми- 
ниезых соединениях, поддерживающих 
предплечья. При проектировании моно- 
лыжи П. Аксельсон творчески заимст- 
вовал ряд технологических решений и 
технических устройств, уже применяю- 
щихся в других изделиях. Так, в амор- 
тизаторе, например, имеется азотная 
демпферная система, уже давно ис- 
пользуемая на мотоциклах фирмы Рох. 
Лыжи и консольные крепления — стан- 


дартное горнолыжное оборудование 
фирмы Уо!1. 
П. Аксельсон в составе сборной 


завоевал на своей монолыже несколь- 
ко медалей на проходившем в 1986 го- 
ду чемпионате мира по горнолыжному 
спорту среди инвалидов. 

КОШЕЛЕВ С. В., ВНИИТЭ 


НОВИНКИ 
ЗАРУБЕЖНОЙ 
ТЕХНИКИ 


Бесшнуровой утюг с подпариванием 
предлагает фирма $\{а1|${апр (Ита- 
лия). Утюг нагревается почти в вер- 
тикальном положении на подставке, 


которая питается от городской 
электросети. Световой сигнализатор 
дает знать о готовности утюга к 
употреблению. Имеется автоматиче- 
ская намотка электрошнура. 


Е]еНгодотез са. 1987. 1Х, №9. 
Р. 644: 1 Ш. 
® 


Более 1,5 миллионов американцев, 
владеющих обычными пылесосами, 
предпочитают иметь в домах цент- 
ральные вакуумные установки (США). 
Интерес к ним повысился также во 
Франции. Фирма НАМАС (Франция) 
предлагает такие установки под на- 
званием «Сеп{ёга[уас». Большой пы- 
лесос (0=0,38 м, высота 1 м) мощ- 
ностью 1,75 кВт устанавливается в 
стороне от очищаемой поверхности, 
например на чердаке дома, чтобы 
его не было слышно. Вместимость 
пылесборника 32 л. Пылесос вклю- 
чается автоматически (напряжение 
248) в момент подсоединения гиб- 
кого шланга к приемным розеткам. 
Проводку и установку всей сети 
могут производить сами владельцы. 


Зс1епсе е{ Уе. 1987. Х, М 841. Р. 167. 
© 


Вместо обычных школьных черных 
досок французские фирмы выпу- 
скают белые, покрытые полистером, 
на которых пишут специальным фло- 
мастером. Доски имеют несколько 
рабочих поверхностей и различают- 
ся по потребительским свойствам; 
с записи на доске можно снимать 
копии (на специальные листы обыч- 
ных размеров) их можно заложить 
в память, можно пометить датой и 
временем. 

В год выпускается до 24000— 
50 000 штук. 


епсе её \е. 1987. ТУ, М 835. 


ат. 1 


им. Н. А. Некрасова 
@ес\го.пеКгазоуКа.ги 


Машину для домашнего приготовле- 
ния комбинированных кормов для 
скота предлагает фирма СОМ!-ЕАО 
(Франция). Машина перемалывает, 
измельчает и дозирует различные 
компоненты кормов на основании 
программ, которые составляются с 
помощью имеющейся клавиатуры, 
регистрирует результат, может быть 
подсоединена к ЭВМ. Подобное 
приготовление кормов — обходится 
дешевле, чем покупка готовых. 


Зсепсе е{ \е. 1986. М 828. Р. 107: 
Ш. 
® 


Ограничитель скорости для детских 
велосипедов изобретен и запатенто- 
ван во Франции. Он устанавливает- 
ся на переднем колесе. При чрез- 
мерном повышении скорости инер- 
ционные грузы, перемещаясь по ра- 
диальным  стержням, прижимают 
тарелку ограничителя к фрикцион- 
ному диску, осуществляя торможе- 
ние. Устройство может функциони- 
ровать независимо от ручного тор- 
моза. Для регулировки ограничите- 
ля достаточно изменить расстояние 
между тарелкой и фрикционным 
диском. Аналогичные устройства 
можно устанавливать на инвалидных 
креслах, ветряках и пр. 


З«епсе е{ У!е. 1987. М 828: 11. 
® 


Современная электроплита, совме- 
щенная с микроволновой, выпущена 
фирмой ВозсН (ФРГ). Изделие имеет 
обычные габариты. В такой комби- 
нации плита наиболее удобна для 
кухонь имеющих небольшие раз- 
меры. 


Еес4го-Напае!. 1987. М 7—8. 


Малый автомобиль, выпускаемый в 
Китае, с одноцилиндровым двигате- 
лем 16 л. с. фирмы Вг!55$ & З{аНоп 
(Великобритания), вмещает 4-х пас- 
сажиров (включая водителя) пере- 
двигается со скоростью до 56 км/ч 
и может использоваться для пере- 
возки грузов и в качестве такси. 
Предназначается для новых дорог, 
строительство которых ведется в 
Китае. 


Роршаг $с1епсе. 1987. \Уо|. 231, М 3 
(1х). Р. 14: т 


Наручные часы с корпусом из оки- 
си циркония — черной керамики, по 
молекулярной структуре, близкой к 
алмазу, выпустила швейцарская фир- 


ма №5. 
Зс1епсе е{ \Уте. 1987. У, М 836. Р. 110. 


Дополнительный негабаритный ис- 
точник электроэнергии на случай 


отказа основного аккумулятора 
предлагает фирма ЗеасП! 4. 
пс. т. (США). Источник состоит из 
16-ти щелочных гальваноэлементов, 
подсоединяется к электросистеме 
автомобиля в розетку прикуривате- 
ля, хранится под сиденьем. 


Рори!аг $с1епсе. 1987. Уо|. 231, М3 
(1Х). Р. 124: 1 Ш. 


Все большее распространение полу- 
чают кухонные и домашние машины 
без электрошнуров. Кроме ранее 
внедренных аккумуляторных пылесо- 
сов, многие фирмы стали выпускать 
аккумуляторные электромиксеры, 
электроножи, открыватели консерв- 
ных банок. Однако, когда требуется 
слишком много энергии, то, напри- 
мер, утюги, не имеющие нагрева- 
тельных обмоток, нагревают, ставя 
их на специальные электроплитки, а 
устройства для завивки волос снаб- 
жают малыми балончиками со сжа- 
тым газом. 


Е!ес{го-Напае!. 1987. УТ, М 6. $. 38— 
39: 12. 
© 


Электрический дверной конвекцион- 
ный радиатор разработан во Фран- 
ции. Он оснащен встроенным вы- 
ключателем, световым индикатором, 
электрическим разъемом и устрой- 
ством включения и выключения по 
телефону. Размещение устройства 
в двери обеспечивает потребителю 
ряд преимуществ: возможность на- 
правлять тепловое излучение и 
конвекционные потоки в зависимо- 
сти от изменения положения двери, 
экономит полезную площадь и 
электроэнергию. Установка полно- 
стью оборудованной двери в жили- 
ще занимает не более 1 часа и не 
требует помощи квалифицирован- 
ных рабочих. При желании конвек- 
ционный радиатор можно заменить 
термовентилятором или другими 
электрическими обогревателями. 


Заепсе е{ У!е. 1987. 1Х, М 828. 


Материалы подготовил 
доктор технических наук Г. Н. ЛИСТ, 
вниитэ 


ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭСТЕТИКА № 9/1988 


Веа4 т 15$5$ие: 
ПЕДАТЕУ ЗАРЕ: ФОЗОЕТНИА БРОНЕ 


Тре зесоп@ а|-ипоп сотегепсе оп егзо- 
поп!с$ (а её оЁ таега1$)//Текнисвез- 
Кауа Е${еНКа.— 1988.— М 9.— Р. 1—5. 
[а${ Мау Ше Зесопа АП-Опюп Сопе- 
гепсе оп егвопоп!е$ ф00К р!асе ш Моз- 
со\. Тве ШФеше оЁ Ше соШегепсе а5 
югтиайеа Бу УМПТЕ егбопоп15{$ 1$ 
уегу ме: “Егоопот!с$ ап {пе {азК$ 
о{ згепофепто Ше $ос1а] опещаНоп 
оЁ Ше {есрпооз1са| “регезёгоука оЁ рго- 
4исНоп”. Моге Шап 600 рго{ез$1юопа15 
тот уатоиз$ 1ю\п$ о{ Ше соипёгу {фюок 
рагё ш Фе соп{егепсе. АБоцЁ 100 рарегз 
\еге ргезет{е4д. м сн соуегед ргасН- 
саЦу аП азрес{$ о{ егвопоп!с$, ап’ ез- 
зепйа|! егвопопис ргоМетз ап@ {азК$ 
уеге 41зсиззед. ТБ! таражте риБИзНез 
а зНогё ге\ем оЁГ Ше сошегепсе ап4 Ве 
рарег, ргезеп{е4. а Те р!епагу теейпя 
Бу У. М. Мишроу, Ог. оЁ рзусвоову, 
УМИТЕ 4ершу Чпесог. 


МЕР!ОРОУ У. К., КНАМКИМ У. $. Со- 
1оиг сита оГ Ше айНпег соскрИ//ТекКН- 
пНезкауа ЕзфеНКа.— 1988. — М 9.— 
Р. 11—13: 8 Ш.— В!Порг.: 9 ге!. 
Резепте а сооиг сИтае оЁ Ше аий- 
Нпег сосКрИй Наз по\ асаштед а зуз{етз 
свагасег, же зИршае$ ицег4ереп- 
епсе о{ а! $ еетеп{ё5. Тве аи{ог$ 
апа]узе {Ве со]оишг зспете о! Ше ГипсНо- 
па! ап поп-ипс#опа! 2опез, о! фе та- 
10г соп{го!$, {пеш со]оиг софте ап@ ге- 
1аНопзЬр. Тнеу пом 4Ве теашие о 
Фе со]оиг оао \Веп изшр со- 
1ошг содше о ШФе ш@саНоп еетегц$, 
915си$$ сооиг сопсер{ 4еуеюртеп{ о?! 
{Бе Еигореап, Атегсап ап@ Зо\у1е{ сот- 
рап!ез. 


им. Н. А. Некрасова 


| Библиотека 
@ес\го.пеКгазоуКа.ги 
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РОЗАМОУ У. 1. ЕхМЬ ют 915р!ау мИВ- 
ои{ “${аг5”//ТекрисвезКауа ЕзеНКа.— 
1988. М 9.—Р. 6—10: 11 Ш. 


ВиЙате ап тоипйпа \огк ш Фе со- 
ипёгу 1$ ш пееё о{ а пем вепегаНоп о 
еашртеп, Мер \уоШа рго\!4е !ог ше 
диаШу 1аБоиг ап@ Неа ргезегуайоп о! 
{Пе \уогКег$, ап \мош Ч4есгеазе Капа 
\огк. “З{гоудогтазв-88” ЕхБИ!оп 4е- 
топз{га{е ШФаё ши 1ез, ргодисте Би- 
Паше {есВпо]ову, аге уегу $10\ шт Ипр- 
1етепйп® 4ез1еп ап егвопопс$, апа 
4о поЁ рау епоиёН аНепйоп № рго4ис{- 
оп 0Ё зтаП БиПате шасБтез. ТВеге 
аге Ге\у рго!езз1опа! Чезеп рго}есё$ \ИВ 
пем егеопопис сопсер{ё$, опе оГ Шет 1$ 
а саб то4дце, деуеоред Бу “УМПзНоу- 
4огтазН” (рго]есё Чеуеортепё шзи- 
Ноп). Еогеавп  сотрашез$  ргезещеа 
тозНу ад !юпа! едшртет. ЕхЬ#юоп 
ив: апа Из {юре$ зношШаА Бе гепо- 
уа{е4. 


ВеНесНоп оп 
Чезепт  сгс15т//Текниснезкауа Е$ейН- 
Ка.— 1988. М 9.-—Р. 14—16.— В1ЬНосг.: 
10 геГ. 

И Гог зисн фта@юопа! агё$, аз. агсВНес- 
фиге, рашёпе ог сшетаюэтарН, сг!- 
Назш 1$ а ме|-Кпомп вепге, {ог дез! еп 
й 15 $НИ пем апа ипизиа!. Но\меуег, о! 
]1аёе {Ше и\егез{ 1ю 4езеп те#о4о]ову, 
{40 е уашез оЁ Ше 4езеп сиЦиге 15 
гар1@]у ого\/пе, ап@ Ше рго ет оЁ сг1- 
{ст Чеуе]ортепё ш 4ез5еп Бесотез 
еззепа1. ТБе ашпог 1$ Ше Йгзё © га15е 
{61$ ргоМетш ш Ше тавахте ап № 
ГогтшШае та]ог зтгаертс Шетез {ог 
стйса! геЙесНоп т 4ез!еп. 


СОЕМ!ЗАВЕТЬКУ О0. 1. 


Цена 80 коп. Индекс 70979 
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1УАМОУ Е. У., КОКНТИМА 1. С., 110О- 
УА У. В. Меса! 1ш$гитеп{$: с1а5$- 
сайоп ап@ потепс!афиге о! егоопопис 
т@гсе$//Текри!спезКауа ЕеНКа.— 1988.— 
М 9.-Р. 20—22. — В1ЬПобг.: 3 ге. 

Тре аи ог$ 415си5$ ше@са|! шягитет $, 
{акте пою сопзегайоп рес е$ 0! 
{фе тат изегз — шефса| регзоппе! ап@ 
ра#ел{з. Тнеу зивоез{ё {о Пауе егбопо- 
пис с1аззШсаНоп о{ тед1са! тз{гитеп{$ 
апа едирштеп, мс \ош4 Бе Ъазей 
оп Фе спагасёег оф шз{гитеп-регзоппе! 
ге]аНопзН р. ТБеу а150о оНег а `потес!а- 
фиге оЁ егрвопопие диаШу ш@сез св 
теаае фргее 1еуе]$; сотр]ех, сгоир апа 
$181е опез. ТНе аг@с]е Шизга{е$ \мнае 
153 соттоп апа @1егеп{ Гог гад опа! 
егоопоте т@сез, зресНуте еашртепЁ 
диаНу, ап Тог диаШу ш@кез, фаКеп 
аз ап е@етепЁ о? Ше “раНеп{-шзгитеп{- 
те1са! регзоппе!” зуз(ет. 
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ТСН!САККОУ У. М. Мароуа — \е 4е- 
$#п  агепа//ТекриусНезКауа  Ез{ейКа.— 
1988. М 9.—Р. 26—28: 8 Ш. 

Тре пехё уеаг Ларап Ш Бе а Ноз{ ю 
{бе Го{рсоття 1С$1) Сопегез$, мНсв 
\И Бе ассотрате4, аз 1$ изиа|, Бу 1Не 
4езеп ех Шоп. Но\еуег Ше ограпи- 
2егз Чес4ед 151$ Нте {10 Во! а в1оа! 
ехЬИюп ап шуЦеф аП 4Ве соип{е$ 
ш Фе мог 0 {аКе рагё ш И. ТВе ац- 
Вог Чезсгез 1 отеаЁ деёаЙ {пе 4ез еп 
сопсерё о! {Ве ехИюп, И$ айтз, р!ап- 
пп рипсф!ез ап ехМЬИ$ 1ауош. И 
15 роийе оиЁ Ша Ше ехб оп \Ш 
Вауе а с]еаг Битап1зЯс фгеп9. 


ЕСМ ЕХРО'89 


ТЕХ ЗЕСКАЯ ЭСТЕТИКА, 


